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Tab. 1
Wi “E "])) Wann/When/Quand/wanneer/ | Warum/Why/Pourquoi/waarom/
= cuando/quando/Kiedy ipor qué?/perché/Dlaczego
() nach Arbeitsvorgang D
20 sec after working cycle
aprés opération de travail
na bedrijfscyclus
Después del proceso de trabajo
dopo il processo di lavoro
po zakonczeniu pracy
e /_\‘/_ nach Einsetzen des Akkus Selbsttest
2N 2N after inserting the battery Self check
2 x aprés mise en place de I'accum. autocontréle

na het plaatsen van de accu zelftest
Después de insertar la bateria Auto-test
dopo l'inserimento della batteria Auto-test
po wiozeniu akumulatora Autotest

Je-e-e-e- nach Arbeitsvorgang service | IKIEILIKE ASC*
after working cycle uthonsea enter

20 sec/2Hz g s | A Sernes C

aprés opération de travail
na bedrijfscyclus

Después del proceso de trabajo
dopo il processo di lavoro

po zakonczeniu pracy

wahrend der Ubertemperatur

while exceeding the temp. limit

pendant surchauffe

tijdens te hoge temperatuur

en caso de temperatura excesiva
medan temperaturbegransningen
gdy temperatura jest za wysoka

Werkzeug zu heil®

Unit too hot

outil surchauffé
gereedschap te heet
Herramienta demasiado calient
Utensile troppo caldo
Narzedzie za gorgce

nach Arbeitsvorgang

after working cycle

aprés opération de travail
na bedrijfscyclus

Después del proceso de trabajo
dopo il processo di lavoro

po zakonczeniu pracy

SERVICE

s | KIBUKE ASC’ |,

Authonsen Sernce Center

/A

L2
N

1x

)

nach Arbeitsvorgang

after working cycle

aprés opération de travail
na bedrijfscyclus

Después del proceso de trabajo
dopo il processo di lavoro

po zakonczeniu pracy

Fehler: der notwendige Pressdruck wurde nicht erreicht.
Es handelt sich um eine manuelle Unterbrechung der
Pressung bei stehendem Motor.

Error: the required pressure has not been reached. The
operator has interrupted the pressing cycle manually
while the motor was not running.

ERREUR: Pression necessaire pas atteinte. Il s‘agit
d‘une interruption manuelle de la sertissage au moteur
arrété.

Foutmelding: De benodigde persdruk wordt niet bereikt. De

gebruiker heeft de verkrimping handmatig stopgezet aangezien
de motor niet actief is.

Error: No se ha alcanzado la presion necesaria o el operador ha
interrumpido el ciclo a mano mientras el motor ha parado.
Foutmelding: De benodigde persdruk wordt niet bereikt. De
gebruiker heeft de verkrimping handmatig stopgezet aangezien
de motor niet actief is.

Biad: nie uzyskano niezbednego ci$nienia wyciskania lub
doszto do recznego przerwania wyciskania przy zatrzymanym
silniku.

NN DN

ZUN 2N 2N

3x

2

nach Arbeitsvorgang

after working cycle

aprés opération de travail
na bedrijfscyclus

Después del proceso de trabajo
dopo il processo di lavoro

po zakonczeniu pracy

Schwerwiegender Fehler: Pressdruck wurde bei laufen-
dem Motor nicht erreicht.

Serious Error: The pressure has not been reached while
the motor was running.

ERREUR GRAVE: Pression pas atteinte au moteur
courant.

Urgente foutmelding: De persdruk werd bij een werkende motor
niet bereikt.

Error grave: No se ha alcanzado presién mientras el motor
estaba en marcha

Urgente foutmelding: De persdruk werd bij een werkende motor
niet bereikt.

Powazny biad: nie uzyskano ci$nienia wyciskania

przy pracujacym silniku.

HE.17465_A © 06/2016

@OEEEE DO ED VI




Bedienungsanleitung/ Instruction Manual

UAP3LROTH

Roth

L)

Milloin/Mikor/Nar/Hvornar

Miksi/Miért/Hvorfor/Hvorfor

efter pressprocess
Tyoskentelyn jalkeen

etter arbeidsprosessen
Efter afslutning af arbejdet

/A

montering av batteri

sjalv test - ok

Akun paikalleenasettamisen jalkeen | ltsetestaus

etter at batteriet er satt inn Selvtest

Nar batteriet er sat i Selvtest

efter pressprocess service | IKIELIKE  ASC*
Tyoskentelyn jalkeen yn' Authonsen Service Center
etter arbeidsprosessen

Efter afslutning af arbejdet

overskrids

Ylilampétilan aikana

mens overtemperatur forekommer
Ved for hgj temperatur

maskinen 6verhettad
Tyokalu on liilan kuuma
Verktgyet er for varmt
Veerkigjet er for varmt

efter pressprocess
Tyoskentelyn jalkeen

etter arbeidsprosessen
Efter afslutning af arbejdet

SERVICE

o,

et | K IaKEe  ASC’

Authonsen Sernce Center

/A

efter pressprocess

Ratt oljetryck har ej uppnatts eller har atergangsknappen tryckts in

7/
‘,’: o, . N }?))) Tyc")skente_zlyn jalkeen innan pressningen ar slutford.
1x 1x 1x etter arbeidsprosessen Virhe: Vaadittavaa puristuspainetta ei saavutettu. Kyseessa on
Efter afslutning af arbejdet puristuksen manuaalinen keskeytys moottorin ollessa pysaytettyna.
Feil: Nedvendig presstrykk ble ikke oppnadd. Pressingen ble
manuelt avbrutt mens motoren sto stille.
Fejl: det nedvendige pressetryk blev ikke naet. Der er tale om
manuel afbrydelse af presningen, mens motoren ikke er i gang.
NPV VRS LN RN 2 efter pressprocess Allvarligt fel rattoljetryck ej uppnatt om felet ej kan avhjalpas kon-
) ! \_,?\_,,\‘ -, : N i < : N g‘?))) Tyc")skente_zlyn jalkeen takta verkstad
3 etter arbeidsprosessen Vakava virhe: Puristuspainetta ei saavutettu moottorin kaydessa.
3 X 3 X X | Efter afslutning af arbejdet

Alvorlig feil: Presstrykket ble ikke oppnadd mens motoren gikk.
Alvorlig fejl Pressetrykket blev ikke naet, mens motoren var i gang.
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Symbole
Sicherheitstechnische Hinweise

Bitte unbedingt beachten, um Personen- und
Umweltschdden zu vermeiden.

Anwendungstechnische Hinweise

o Bitte unbedingt beachten, um Schdden am
I Werkzeug zu vermeiden.

1. Einleitung

Vor Inbetriebnahme lhres Presswerkzeu-
A ges lesen Sie sich die Bedienungsanlei-
tung sorgféltig durch.

Benutzen Sie dieses Werkzeug ausschlieRlich fur den
bestimmungsgemaflen Gebrauch unter Beriicksichtigung
der gultigen Sicherheits- und Unfallverhitungsvorschrif-
ten.

Diese Bedienungsanleitung ist wahrend der gesamten
Lebensdauer des Werkzeuges mitzufuhren.

Der Betreiber muf®

* dem Bediener die Betriebsanleitung zuganglich
machen und

* sich vergewissern, dass der Bediener sie gelesen und
verstanden hat.

2. Garantie

Die Garantie betragt bei bestimmungsgemas-
ser Verwendung und unter Einhaltung der War-
tungsintervalle 24 Monate ab Lieferdatum. Aus-
geschlossen von der Garantie sind
Verschleissteile, die sich aus dem be-
stimmungsgemaflen Gebrauch ergeben. Wir
behalten uns ferner das Recht vor, das Produkt
nachzuarbeiten.

2 Jahre
Garantie

1

/

3. Beschreibung des elektro-hydrau-
lischen Presswerkzeuges
3.1 Beschreibung der Komponenten

Das elektro-hydraulische Werkzeug ist handgefiihrt und
besteht aus folgenden Komponenten:

Tab. 2 (siehe Seite |, Bild 1)

Pos. | Bezeichnung | Funktion

1 LED (rot) Kontrollinstrument zum Fest-
stellen des Ladezustandes und
weiterer Werkzeugfunktionen

2 Ruckstelltaste | Taste zum Ruckstellen des Kol-
bens im Fehler-, bzw. Notfall

3 Akku Wiederaufladbarer

3Ah Li-lon Akku (RAL2/BL1830)

Optional:
Netzgerat NG2

4 Bedienungs-
schalter

Auslésung des Pressvorgangs

5 LED (weil3) Zur Ausleuchtung des

Arbeitsumfeldes

6 Sicherungs- Bolzen zur Verriegelung
bolzen der Pressbacke

7 Pressbacke Arbeitseinsatz zum Verpressen
des Fittings (Wird vom System-

anbieter geliefert)

8 Pressbacken- | Aufnahme der Pressbacke
halter bzw. Schliesskette
9 Gehause Ergonomisch geformtes

2K-Kunststoffgehause

3.2 Kurzbeschreibung der wesentlichen
Leistungsmerkmale des Werkzeuges

Sicherheitsmerkmale:

Das Presswerkzeug ist mit einem Nachlaufstopp
ausgerustet, der den Vorschub nach Loslassen des
Bedienungsschalters sofort stoppt.

@Eine eingebaute weille LED beleuchtet den Arbeits-
bereich nach Aktivierung des Bedienungsschalters
und schaltet sich nach 10 s wieder aus. Dieses
Merkmal [aRt sich auch ausschalten (siehe Be-
schreibung Seite V)

—= Hydraulic Pressure Check, kurz HPC, kontrolliert

===-den Oldruck direkt im Olkreislauf der Werkzeuge
und sorgt so fur die kontinuierlich gleichbleibende
Qualitat der Verpressungen.

Bei jedem Presszyklus wird der erreichte Press-
druck Gber einen Drucksensor ermittelt und mit dem
geforderten Mindestwert verglichen. Bei Abwei-

B=w))|chungen von dem festgelegten Arbeitsdruck ertént
ein akustisches Warnsignal.

Funktionsmerkmale:

Das Presswerkzeug ist mit einer Doppelkolbenpum-
*—pe ausgestattet, die durch einen schnellen Vorschub

bis zur Beruhrung des Werksticks gekennzeichnet
ist.

’@‘Das Presswerkzeug besitzt einen automatischen
Rucklauf, der den Kolben nach Erreichen des max.
Betriebstberdruckes automatisch in die Ausgangs-
lage zurtickfahrt.

@Ein manueller Ricklauf ermdéglicht dem Bediener
im Falle einer Fehlpressung den Kolben in die Aus-
gangslage zuriickzufahren.

@Der Presskopf ist stufenlos 350° um die Langsach-

- se drehbar. Dieses erméglicht Montagen auch an
sehr schlecht zuganglichen Stellen.

HE.17465_A © 06/2016
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Das Presswerkzeug ist mit einer Mikroprozessor-
Y ISteuerung ausgestattet, die z.B. den Ladezustand
| 4 |des Akkus angibt und eine Fehlerdiagnose durch-
fuhrt, wobei der Bediener durch unterschiedliche
akustische und optische Warnsignale tber die Art
des Fehlers informiert wird.
ggs;s{y/‘Energiesparfunktion durch Motorabschaltung nach
dem Pressvorgang.

@Das kompakte ergonomisch geformte Gehause be-
steht aus 2 Komponenten. Der Griffbereich ist durch
seine Gummierung besonders rutschfest und zu-
sammen mit dem schwerpunktoptimierten Gehause
liegt das Werkzeug besonders gut in der Hand und
ermoglicht so ermidungsfreies Arbeiten.

AIIe Funktionen unserer Werkzeuge kénnen uber
einen Bedienknopf gesteuert werden. Dadurch be-
kommen wir eine einfache Handhabung und besse-
ren Halt als bei einer Zweiknopfbedienung.

Durch die Li-lonen Batterien, die weder Memory

Lt Effekt noch Selbstentladung kennen, hat der Be-
diener auch nach langen Arbeitspausen immer ein
einsatzbereites Werkzeug. Dazu kommt noch ein
geringeres Leistungsgewicht mit 50% mehr Kapa-
zitat und kurzen Ladezeiten.

’T‘Das eingesetzte Ol ist ein biologisch schnell ab-

BIO baubares und nicht wassergefahrdendes Hochleis-
tungshydraulikdl und mit dem Blauen Engel ausge-
zeichnet. Das Ol ist fiir sehr niedrige Temperaturen
geeignet und hat exzellente Schmiereigenschaften.

Es kann mittels eines USB Adapters (Zubehér) nach
Arbeitsende ein Protokoll Uber die ordungsgemale
Funktion des Presswerkzeugs Uber den PC ausge-
druckt werden.

3.3 Beschreibung der Werkzeugindikation
Siehe Tabelle 1

4. Hinweise zum bestimmungsge-
méRen Gebrauch

4.1 Bedienung des Werkzeuges

Als erstes werden die fur den bevorstehenden Einsatz
bereitgelegten Pressbacken auf mégliche Schaden oder
auf Verschmutzungen im Bereich der Presskontur hin
untersucht. Bei Fremdfabrikaten ist dartiber hinaus zu
prifen, ob sie fur den Einsatz mit unserem Werkzeug ge-
eignet sind.

Der Pressvorgang wird gekennzeichnet durch das
Schliessen der Pressbacken. Durch die auf der Kolben-
stange sitzenden Antriebsrollen schlieRen sich die Press-
backen scherenférmig.

Achtung
® Eine notwendige Bedingung fiir eine dauerhaft
I dichte Verpressung ist, dass der Pressvorgang
immer beendet wird, d.h. die Pressbacken so-
wohl an der Spitze als auch in Héhe der Verbin-
dungslasche zusammengefahren sind.

Achtung

Die Eignung des Werkzeuges in Dimension und
Einsatzbereich (Gas/Wasser/Heizung etc.) ent-
nehmen Sie bitte den Unterlagen Ihres System-
herstellers.

Achtung
Der Pressvorgang kann jederzeit durch Los-
lassen des Bedienungsschalters unterbrochen
werden.

Achtung
® Nach Beendigung des Pressvorganges muB
I zusétzlich noch eine optische Kontrolle vorge-
nommen werden, ob sich die Pressbacken voll-
stédndig geschlossen haben.

Achtung
. Fittings, bei denen der Pressvorgang abgebro-
I chen worden ist, miissen ausgebaut oder nach-
gepresst werden.

Achtung
c Das Werkzeug darf nicht ohne Pressba-
cken betétigt werden.

Es ist darauf zu achten, dass die Pressbacken komplett
geschlossen sind und sich keine Fremdkérper (z.B. Putz
oder Steinreste) zwischen den Pressbacken befinden.

4.2 Erlauterung des Anwendungsbereiches
Es handelt sich um ein handgefuhrtes Werkzeug zum
Aufpressen von Fittings bzw. zum Verbinden von Rohr-
abschnitten aus Verbundmaterialien, Kupfer und Stahl
von 12 bis 54 mm, mit Presskette bis 110 mm (systemab-
hangig). Das Werkzeug darf nicht eingespannt werden.
Es ist nicht fur den stationaren Einsatz ausgelegt. Unter
Einhaltung bestimmter Bedingungen kann das Werkzeug
auch stationar mit unserem Prasentationsstander EKST-
L betrieben werden. Die Bedingungen entnehmen Sie bit-
te der Bedienungsanleitung des EKST-L.

Das Werkzeug ist nicht fur den Dauerbetrieb geeignet.
Es muss nach ca. 50 Verpressungen hintereinander eine
kurze Pause von mindestens 15 min. eingelegt werden,
damit dem Werkzeug Zeit zur Abkiihlung gegeben wird.

Achtung
Bei zu intensivem Gebrauch kann es durch Er-
I hitzung zu Schdden am Werkzeug kommen.

Achtung

Beim Betrieb des Werkzeuges kann es durch
den eingebauten Elektromotor zur Funkenbil-
dung kommen durch die feuergeféhrliche oder
explosive Stoffe in Brand gesetzt werden kén-
nen.

Achtung

Das elektro-hydraulische Presswerkzeug darf
nicht bei starkem Regen oder unter Wasser ein-
gesetzt werden.

HE.17465_A © 06/2016
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4.3 Verarbeitungshinweise
Verarbeitungshinweise zum richtigen Verpressen von Fit-
ting und Rohr entnehmen Sie bitte der Anleitung des Sys-
temherstellers. Zwecks Sicherstellung einer ordnungsge-
mafRen Verpressung und Gewahrleistung des arbeits- und
funktionssicheren Gebrauchs darf das Werkzeug nur
mit vom Systemanbieter und/oder Maschinenherstel-
ler fur das Presswerkzeug freigegebenen Pressbacken/
Schliessketten eingesetzt werden. Verwendet werden
durfen nur Pressbacken/Schliessketten mit dauerhaften
Kennzeichnungen, aus denen Ruckschlisse auf Herstel-
ler und Typ gezogen werden kénnen. In Zweifelsfallen ist
vor einem Verpressen beim Systemanbieter oder Maschi-
nenhersteller rickzufragen.

. Achtung
I Verbogene oder defekte Pressbacken diirfen
nicht mehr eingesetzt werden.
Hinweis
Als Systemanbieter/Maschinenhersteller bie-
ten wir optimal abgestimmte Pressbacken und
Schliessketten fiir alle Rohrabmessungen an.
Sonderanfertigungen und Problemlésungen auf
Anfrage.

4.4 Wartungshinweise

Die zuverlassige Funktion des Presswerkzeuges ist ab-
hangig von einer pfleglichen Behandlung. Diese stellt
eine wichtige Voraussetzung dar, um dauerhaft sichere
Verbindungen zu schaffen. Um diese sicherzustellen,
bedarf das Werkzeug einer regelmaRigen Wartung und
Pflege. Wir bitten folgendes zu beachten:

1.Das elektro-hydraulische Presswerkzeug ist nach je-
dem Gebrauch zu reinigen und ein trockener Zustand
ist vor Einlagerung sicherzustellen.

2.Um eine einwandfreie Funktion des Werkzeuges si-
cherzustellen und moéglichen Funktionsstérungen vor-
zubeugen, sollte das Presswerkzeug nach Ablauf eines
jeden Jahres oder nach 10.000 Verpressungen zur
Wartung oder zum Service eingeschickt werden.

3.Sowohl Akku als auch Ladegerat mussen vor Feuchtig-
keit und vor Fremdkérpern geschutzt werden.

4.Die Bolzenverbindungen, die Antriebsrollen und deren
Fuhrung sind leicht einzuélen.

5.Presswerkzeug und Pressbacken regelmaRig z.B.
durch eine Probepressung auf einwandfreie Funktion
prufen, bzw. prifen lassen.

6. Pressbacken immer sauber halten. Bei Verschmutzung
mit einer Biirste reinigen.

Die werkseitige Wartung des Werkzeuges (sieche ASC)

besteht aus Demontage, Reinigung, Austausch evtl.

verschlissener Teile, Montage und Endkontrolle. Nur ein
sauberes und funktionsfahiges Presssystem kann eine
dauerhaft dichte Verbindung gewahrleisten.

Im Rahmen des bestimmungsgemafien Gebrauchs dir-

fen vom Kunden nur die Pressbacken (Seite |V, Bild 23)

gewechselt werden.

Achtung
i Werkzeug nicht 6ffnen! Bei beschéddigter Versie-
gelung entféllt der Garantieanspruch.

5. Verhalten bei Stérungen am Werk-
zeug

a.) RegelmaRiges Blinken/Leuchten der roten Leucht-
diode oder Erténen eines akustischen Warnsig-
nals.

=  siehe Tabelle 1. Sollte sich die Stérung nicht abstel-
len lassen, ist das Werkzeug an das nachst gelege-
ne Service Center (ASC) zu schicken.

b.) Das Presswerkzeug verliert Ol.

=  Das Werkzeug ist einzuschicken. Nicht 6ffnen und
die Gerateversiegelung nicht entfernen.

c.) Die rote LED blinkt 3x und gleichzeitig erténen
3 Warnsignale (siehe Tab. 1).

=  Schwerer Fehler! Wenn dieser Fehler wiederholt
auftritt ist das Werkzeug einzuschicken. Nicht &ff-
nen und die Gerateversiegelung nicht entfernen.
Bei einmaligem Auftreten dieses Fehlers mul® das
Fitting ausgebaut oder nachgepresst werden.

6. Technische Daten

Gewicht ca. 3,5 kg

(inkl. Akku):

Schubkraft (linear): | 32 kN min.

Antriebsmotor: Gleichstrom-Permanentfeldmotor
Akkuspannung: 18V DC

Akkukapazitat: 3 Ah (RAL2/BL1830)
Akku-Ladezeit: 22 min. (RAL2/BL1830)
Presszeit: 4 s bis 7 s (abhangig von der NW)
Pressungen pro ca. 300 Pressungen (bei NW 20)
Akku:

Hydraulikdl: Rivolta S.B.H. 11

Umgebungs- -12°C bis +40°C

temperatur:

Schalldruckpegel: | 70 dB (A) in 1m Abstand

Vibrationen: < 2,5 m/s? (gewichteter Effektiv-
wert der Beschleunigung)
MalRe: Siehe Seite Il, Bild 2

7. AuBerbetriebnahme/Entsorgung
Dieses Werkzeug fallt in den Geltungsbereich der Eu-
ropaischen WEEE (2002/96/EG) und RoHS Richtlinien
(2002/95/EG), die in Deutschland durch das Elektro- und
Elektronikgerategesetz (ElektroG) umgesetzt wurden.
Informationen dazu finden Sie auf unserer Homepage
www.klauke.com unter WEEE & RoHS.
Akkus mussen unter Bericksichtigung der Batterieveror-
dung speziell (getrennt) entsorgt werden.
Achtung
Das Werkzeug darf nicht im Restmiill entsorgt
werden. Die Entsorgung muss durch den Ent-
sorgungspartner der Fa. Klauke vornehmen
werden.
Kontaktadresse: WEEE-Abholung@Klauke. Textron.com

Anmerkung
Diese Bedienungsanleitung kann kostenlos un-
ter der Bestell. HE.17465 nachbestellt werden.

HE.17465_A © 06/2016

@ 3



Instruction Manual
UAP3LROTH

Roth

Index
1. Introduction
2. Warranty

3. Description of the electric hydraulic
pressing unit

3.1 Components of the unit

3.2 Brief description of the important features
of the unit

4. Remarks in respect of the determined use

4.1 Operation of the unit

4.2 Explanation of the application range

4.3 Mounting instructions

4.4 Service and maintenance instructions

5. Troubleshooting

6. Technical data

7 Putting out of operation/waste disposal

Symbols

Safety warnings

Please do not disregard these instructions in or-
der to avoid human injuries and environmental
damages.

Operational warnings
® Please do not disregard them to avoid dama-
I ging the unit.

1. Introduction

A @Before starting to use the tool please read
the instruction manual carefully.

Use this tool exclusively for its determined use respec-

ting the all international and domestic health and safety
regulations.

Use this tool exclusively for its determined use.

This instruction manual has to be carried along during the
entire life span of that tool.

The operator has

» to guarantee the availability of the instruction manual
for
the user and

¢ to make sure, that the user has read and understood
the instruction manual.

2. Warranty

If the tool is operated according to its intended
Warrants T and the regular maintenance services are
aiid observed our warranty is 24 months from the
Tool time of delivery. Worn-out parts resulting from
E".Ef&- their intended use are excluded. We reserve
the right to rework the tool in case of a justified

warranty claim.

2 years

3. Description of the universal
pressing unit
3.1 Components of the unit

The electric-hydraulic tool is hand guided and consists of
the following components:

Tab. 2 (see page |, pic. 1)

Pos. | Description Function
1 LED (red) Indicator for battery charge
control, tool functions and
faults
2 Retract slide slide to retract the drive rolls in
case of an error or emergency
3 Battery rechargeable 3 Ah Li-lon
cartridge battery (RAL2/BL1830)
Optional:
mains adapter NG2
4 Trigger operating switch
to start the motor
LED (white) to illuminate the working area
Pin bolt to lock the pressing jaws
7 Pressing jaws | dies to press the fitting on the
pipes (will be supplied by the
system provider)
8 Pressing head | reception for the pressing
jaws, respectively press chains
9 Housing ergonomically formed plastic
housing in a 2-Component
design for perfect handling

3.2 Brief description of the important
features of the unit

Safety features:

The unit is equipped with a special brake which in-
stantly stops the forward motion of the piston/dies
when the trigger is released.

@A white LED illuminates the working space after ac-
tivating the trigger. It automatically switches off 10
sec. after releasing the trigger. This feature can be
deactivated (see page V)

—= Hydraulic Pressure Check, HPC for short, monitors

che oil pressure in the tool’s oil circuit, hence ensur-
ing a continuous, consistent press quality.

During each pressing cycle, the achieved pressing
pressure is determined by a pressure sensor and
compared to the required minimum value. An au-
dible warning signal sounds if the achieved pres-
sure differs from the specified working pressure.
The user will know immediately that the fitting must
be checked and repressed or replaced as required.
Functional features:
The unit is equipped with a double piston pump
*—which is characterised by a rapid approach of the
dies towards the connector.

The hydraulic unit incorporates an automatic retrac-
tion which returns the piston into its starting position
when the maximum operating pressure is reached.

wan)|A manual retraction allows the user to return the pis-
ton into the starting position in case of an incorrect
crimp.

@The crimping head can be smoothly turned by 350°

- around the longitudinal axis in order to gain better
access to tight corners and other difficult working
areas.
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The unit is equipped with a microprocessor which
M lishuts off the motor automatically after the com-

| 4 |pression is completed, indicates service intervals,
checks battery capacity and does a trouble check
e.g. informing the user through acoustical and opti-
cal warning signals about the kind of error.

soves’|Power saving function through motor switch-off.

@The ergonomically formed compact housing is
made of 2 components. The grip area is rubber
coated and is therefore non-slip. Together with the
improved center of gravity the tool allows fatigue-
free working.

AII tool functions can be controlled by one trigger.
This results in an easy handling and a better grip
compared to a two button operation.

Li-Ion batteries do neither have a memory effect nor
Lrnlse|f discharge. Even after long periods of non ope-

ration the tool is always ready to operate. In addition
we see a lower power weight ratio with 50% more
capacity and shorter charging cycles compared to
NiMH batteries.

The oil used in our tool is highly biologically degra-

BIO |jeable and not hazardous to water and has been
rewarded , The Blue Angel“. The oil is suitable for
low temperatures and has excellent lubrication cha-
racteristics.

At the end of a job a print-out via a USB adapter
can be generated documenting the proper function
of the tool.

3.3 Description of the tool indication
See page V, table 1

4. Remarks in respect of the determi-
ned use

4.1 Operation of the units

After having selected the right pressing jaw for the inten-
ded application (page 1V, pic. 23) the jaw must be exami-
ned in terms of possible damage, dirt in the compression
area and ware. When using competitor products the user
has to make sure that the jaw complies with our tool.

A pressing procedure will be initiated by actuating the trig-
ger. The pressing process is defined by the closing mo-
tion of the pressing jaws. The rollers on top of the ram
close the pressing jaws scissors like.

Attention

s A necessary condition for a permanently leaking
I free connection is that the pressing cycle has to
be completed which means that the pressing
Jjaws completely closed at the tip as well as the
T-link.
Attention

For information concerning the suitability of the
tool with regard to dimension and field of ap-
plication (gas/water/heating etc.), please refer
to the documentation of your system manufac-
turer.

Attention

The pressing procedure can be interrupted
at any moment by releasing the trigger (page I,
pic. 1.4).

Attention

The user has to check by optical means whether
the pressing jaws are completely closed.
Attention

If a pressing cycle has been interrupted the fit-

ting has to be either dismantled or pressed a
second time.

Attention

f & Do not operate the tool without jaws.

The user needs to make sure that the pressing jaws are
completely closed and that there are no foreign objects
(e.g. plaster or stone fractions) between the pressing
jaws.

4.2 Explanation of the application range
The hand guided pressing tool is to mount fittings on mul-
ti Layer, copper and stainless steel type plumbing pipes
with @ 12 to 54 mm, with pressing chain (page IV, pic. 23)
up to 110 mm dependant on the system. The unit is not
supposed to be restrained in a vise. It is not allowed to
use the tool in a stationary application. Complying certain
conditions the unit can be operated stationary with our
presentation support EKST-L. The conditions can be ta-
ken from the instruction manual of the EKST-L.

The tool is not designed for continued pressing opera-
tions. After a sequence of approximately 50 completed
cycles you have to make a break of 15 minutes to give the
unit time to cool down.

Attention

Too intensive use can cause heat damages for
the tool

Attention

During the operation of built-in electric motors
sparks can occur which might ignite highly in-
flammable or explosive liquids and materials

Attention

Electric-hydraulic pressing tools must not be
operated in pouring rain or under water.

4.3 Mounting instructions
Please reference the assembly manual of the systems
supplier before mounting the fittings on the pipes. In order
to safeguard a proper pressing and to guaranty a safe
and reliable handling the machine must only be operated
with pressing jaws/~ chains recommended by the provi-
der of the pipe system and/or the tool manufacturer. If
the markings on the tool and pressing jaw do not match
respectively if there are no assembly instructions the user
has to contact the provider of the system to request a
compatibility statement.
i Attention

Do not use bent or damaged pressing jaws.
For your job on the location we recommend the accesso-
ries shown on page |V in pic. 23.
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Remark
® Asa system supplier/tool manufacturer we offer
I perfectly designed pressing jaws and chains for
all pipe dimensions. Special designs and custo-
mer solutions upon request.

4.4 Service and maintenance instruction

The reliable performance of the tool is dependent on ca-

reful treatment and service. This represents an important

condition to safeguard a lasting connection. To safeguard
this the tool have to be maintained and serviced regular-
ly

We would like to draw your attention to the following

points:

1.The electric-hydraulic pressing unit have to be cleaned
and dried after each use before being put into the trans-
portation case.

2.In order to guaranty a proper function of the machine
the pressing tool should be returned to the manufac-
turer or one of our Authorized Service Centers (ASC)
after the light diode display indicates Service or after
each year whatever comes first.

3.The battery as well as the charging unit must be protec-
ted against humidity and foreign objects.

4.The bolt joins, the rollers and their guides must be oiled
regularly in small amounts.

5. Check through test crimps or have the tool manufactu-
rer check the tool and pressing jaws regularly for proper
function.

6.Keep pressing jaws clean. Remove dirt with a brush.
In order to avoid possible malfunctions we offer you a ma-
nufacturer service consisting of disassembly, cleaning,
exchange of possibly worn out parts assembly and final
control (see ASC). Only a clean and properly functioning
press system can over the time safeguard a leaking free
connection.

Within the determined use of the tool only the pressing

jaws (page |V, pic. 23) are permitted to be changed by

the customers.

Attention
°

Do not damage the seals of the tool. If the seals
I are damaged the warranty is invalidated.

5. Troubleshooting

a.) Constant flashing/indicating of the light diode display
(page |, pic 1.1) or the occurence of an acoustical war-
ning signal.

= see table 1. If the failure can not be solved return the
tool to the nearest service center (ASC).

b.) The tool loses oil.

= Return the unit to the manufacturer. Do not open it and
damage the seal of the tool.

c.) The red LED flashes 3X and simultaneously 3 acou-
stic warning signals occure (see table 1).

= Serious fault! If this fault occures repeatedly return the
unit to an Autorized Service Center (ASC). Do not open
it and damage the seal of the tool.
In case of a one time occurence the fitting has to be
dismantled or pressed a second time.

6. Technical Data

Weight 3,5 kg
(incl. battery):

Thrust force (linear): | 32 kN min.

Driving motor: direct-current permanent field
18V DC

3 Ah (RAL2/BL1830)

22 min. (RAL2/BL1830)

4s to 7s (depending on the
nominal width)

Battery voltage:

Battery capacity:

Charging time:

Pressing time:

Pressing approx. 300 compressions/
performance: battery with NW 20
Hydraulic oil: Rivolta S.B.H. 11
Environmental tem- | -12°C bis +40°C

perature:

Sound level: 70dB (A) in 1m distance
Vibrations: <25m/s?

Dimensions: See page Il, pic. 2

7. Putting out of operation/waste
disposal

This unit is subjected to the scope of the European WEEE

(2002/96/EG) and RoHS (2002/95/EEC) directives.

Information about this can be found on our home page

www.Klauke.com under ‘WEEE & RoHS’.

Battery cartridges (page |, pic. 1, 3) must be specially dis-

posed of according to the EEC Battery Guideline.
Attention
Do not dispose of the unit in your residential
waste. Klauke has no legal obligation to take
care of their WEEE outside Germany unless the
product has been shipped and invoiced from
inside your country by Klauke. Please contact
your distributer to find out more how to get your
tool recycled environmentally friendly.

Note

Additional copies of the of the IM are availab-
le upon request with no charge. The part # is
HE.17465.
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1. Wprowadzenie

2. Gwarancja

3.  Opis zaciskarki elektrohydraulicznej

3.1 Opis komponentow

3.2 Krotki opis istotnych cech wydajnosci
narzedzia
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Symbole

Wskazoéwki dotyczace bezpieczenstwa
f technicznego

Tych  wskazowek  nalezy  bezwzglednie

przestrzegac, aby unikng¢ obrazen osob i szkod

w Srodowisku naturalnym.

Wskazoéwki techniczne dotyczace zastosowania
° . . .

Tych wskazowek  nalezy  bezwzglednie
I przestrzegac, aby unikngc¢ uszkodzen narzedzia.

1. Wprowadzenie
Przed przystapieniem do uzytkowania za-
A ciskarki nalezy doktadnie przeczyta¢
instrukcje obstugi.
Narzedzia nalezy uzywaé wytgcznie zgodnie z przez-
naczeniem, przestrzegajgc obowigzujgcych przepiséw
bezpieczenstwa i przepiséow BHP.
Instrukcja obstugi powinna byé dotgczona do narzedzia
przez caty okres jego uzytkowania.

Uzytkownik musi
» udostepnié operatorowi instrukcje eksploatac;ji

* upewnic sie, ze operator przeczytat jg ze zrozumieni-
em.

2. Gwarancja

Gwarancja obowigzuje przez 24 miesigce od
daty dostarczenia, o ile zapewnione jest
uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem i za-
chowane sg interwaly czasowe konserwacji.
- Wylaczone z gwarancji sg czesci ulegajace
zuzyciu wynikajgce z uzytkowania zgodnego z
przeznaczeniem. Ponadto zastrzegamy sobie
prawo do dokonywania udoskonalen produktu.

2 years
Warranty

i

3. Opis zaciskarki elektrohydraulicz-
nej

3.1 Opis komponentow

Narzedzie elektrohydrauliczne  jest narzedziem

obstugiwanym recznie, sktadajgcym sie z nastepujgcych

komponentow:

Tab. 2 (patrz str. |, rys. 1)

Poz. | Oznaczenie
1 Dioda LED

Funkcja

Przyrzad kontrolny do

(czerwona) stwierdzania poziomu
natadowania i innych funkcji
narzedzia

2 Przycisk Przycisk do cofania tloka
resetujgcy w razie btedu lub w nagtym
wypadku
3 Akumulator akumulator litowo-jonowy

3 Ah z mozliwoscig powtor-
nego tadowania (RAL2/
BL1830)

Opcjonalnie:
zasilacz NG2

4 Przetgcznik Wyzwalanie procesu

obstugi zaciskania

5 Dioda LED Do oswietlenia miejsca
(biata) pracy

6 Sworzen Sworzen do blokowania

zabezpieczajacy | szczeki dociskowej

Wktadka robocza do za-
ciskania ztgczek (dostarcza-
na przez dostawce systemu)

7 Szczeka
dociskowa

8 Uchwyt szczek Mocowanie szczeki docisko-

dociskowych wej lub fancucha zacisko-
wego
9 Korpus Ergonomicznie

uksztattowany korpus
z 2-komponentowego
tworzywa sztucznego

3.2 Krotki opis istotnych cech wydajnosci
narzedzia

Cechy bezpieczenstwa:

Zaciskarka wyposazona jest w uktad zatrzymywa-
nia wybiegu, ktéry zatrzymuje posuw natychmiast
po zwolnieniu przetgcznika obstugi.

EWbudowana biata dioda LED os$wietla miejsce
pracy po aktywacji przetagcznika obstugi i wytgcza
sie ponownie po 10 s. Tej wlasciwosci nie mozna
wytgczy¢ (patrz opis na stronie V).

—= Hydraulic Pressure Check (kontrola ci$nienia

—=hydraulicznego), w skrécie HPC, sprawdza ci$nienie
oleju bezposrednio w obiegu oleju narzedzi i za-
pewnia stale takg sama jako$¢ zacisniec.

WW kazdym cyklu wyciskania osiggniete cisnienie
wyciskania ustalane jest za pomocg czujnika
ci$nienia i porébwnywane z wymagang wartoscig
minimalng. W przypadku niezgodnosci z ustalo-
nym cisnieniem roboczym rozlegnie sie dzwiekowy
sygnat ostrzegawczy.

Wiasciwosci dziatania:

Zaciskarka wyposazona jest w pompe dwuttokowa,
*—ktéra charakteryzuje sie szybkim posuwem do

zetkniecia z obrabianym przedmiotem.

@‘Zaciskarka wyposazona jest w automatyczny
bieg powrotny, ktéry automatycznie cofa tlok do
pozycji wyjsciowej po osiggnieciu maksymalnego
nadci$nienia roboczego.
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@‘Reczny bieg wsteczny umozliwia operatorowi
cofniecie ttoka do pozycji wyjsciowej w przypadku
nieprawidtowego wycis$niecia.

’—"Glowica zaciskowa moze byé obracana bezstop-

= niowo o 350° wokét osi wzdtuznej. Dzieki temu
mozliwy jest montaz réwniez w bardzo stabo
dostepnych miejscach.

Zaciskarka posiada uktad sterowania z mikro-

Y~ lprocesorem, ktéry podaje np. stan natadowania
| & |akumulatora i wykonuje diagnostyke biedéw, przy
czym operator jest informowany o rodzaju btedu
réznymi sygnatami ostrzegawczymi akustycznymi i
optycznymi.

ggsg\v/‘Funkcja oszczednos$ci energii poprzez wytgczenie
silnika po procesie zaciskania.

@Kompaktowa obudowa o ergonomicznym ksztalcie
sktada sie z 2 komponentéw. Strefa chwytu jest
odporna na poslizg dzieki konstrukcji z gumy,
a narzedzie wraz z obudowag optymalng pod
wzgledem punktu ciezkosci uktada sie szczegdlnie
dobrze w reku i umozliwia prace bez zmeczenia.

’:sy|Wszystk!e funkcje nas;ygh narzedzi moga byé. ste-
rowane jednym przyciskiem obstugi. Zapewnia to
prosta obstuge i lepsze trzymanie niz w przypadku
obstugi dwoma przyciskami.

Dzieki k?ateriom Iitovyo-jonoyvym, w  ktérych qie

Hozachodzi efekt pamieci ani samoroztadowanie,
operator réwniez po diugich przerwach w pra-
cy ma narzedzie gotowe do uzytku. Do tego do-
chodzi jeszcze niewielki stosunek mocy do masy
z pojemnoscig wiekszg o 50% oraz krétki czas
tadowania.

Zastosowany olej to olej hydrauliczny o duzej

! wydajnosci, szybko ulegajgcy biodegradacii
i niezanieczyszczajacy wody, posiadajgcy certyfi-
kat Blauer Engel (Bfekitny Aniot). Olej nadaje sie
do pracy w bardzo niskich temperaturach i ma
doskonate wiasnosci smarne.

Za pc'>moc§ adaptera USB (ak'cesoria') mo?na po
zakonczeniu pracy wydrukowac za posrednictwem
komputera protokét dotyczacy prawidiowego
dziatania zaciskarki.

3.3 Opis wskazania narzedzia
Patrz str. V, tabela 1

4. Wskazowki dotyczace uzytkowania
zgodnego z przeznaczeniem

4.1 Obstuga narzedzia

Najpierw sprawdzane sg szczeki dociskowe przygotowa-
ne do danego zastosowania (str. IV, rys. 23) pod katem
mozliwych uszkodzen lub zabrudzen w miejscach zacis-
ku. W przypadku produktéw innych producentéw nalezy
ponadto sprawdzi¢, czy mogg one by¢ wykorzystywane z
naszym narzedziem.

Proces zaciskania charakteryzuje sie krotkim, catkowitym
zamknieciem szczek dociskowych. Dzieki rolkom
napedowym na ttoczysku szczeki dociskowe zamykajg
sie jak nozyce.

Uwaga

Warunkiem trwatego i szczelnego zaci$niecia
I jest kazdorazowe zakonczenie procesu za-
ciskania, tzn. zsuniecie szczek dociskowy-
ch na czubku oraz na wysoko$¢ podktadek
potaczeniowych.

Uwaga

Przydatno$¢ narzedzia pod katem wymiarow i
zakresu zastosowania (gaz/woda/ogrzewanie
itd.) podana jest w dokumentacji producenta
systemu.

Uwaga
Proces zaciskania mozna przerwa¢ w dowolnym
momencie poprzez zwolnienie przetgcznika
obstugi (str. I, rys. 1.4).
Uwaga
Przy konczeniu procesu zaciskania nalezy
I przeprowadzi¢ dodatkowg kontrole wzrokowg
w celu ustalenia, czy szczeki dociskowe
catkowicie sie zamknety.
Uwaga
nia zostat przerwany, trzeba zdemontowac lub
I docisngé.
Uwaga
Narzedzia nie mozna uruchamiaé bez

A szczek dociskowych.

Nalezy zwréci¢ uwage, by szczeki dociskowe byty
catkowicie zamkniete, a miedzy nimi nie znajdowaly sie
zadne ciata obce (np. tynk lub resztki kamieni).

4.2 Objasnienia dotyczace zakresu zasto-
sowania

Jest to narzedzie obstugiwane recznie do zaprasowy-
wania ztgczek lub fgczenia odcinkéw rur z elementow
taczgcych, miedzi o stali od 12 do 54 mm, z tancuchem
prasowniczym (str. IV, rys. 23) do 110 mm (w zaleznosci
od systemu). Narzedzia nie nalezy mocowa¢. Nie jest
ono przeznaczone do zastosowan stacjonarnych. Po
spetnieniu okreslonych warunkéw narzedzie moze byc¢
eksploatowane réwniez stacjonarnie przy uzyciu nasze-
go stelaza prezentacyjnego EKST-L. Warunki podane
zostaly w instrukcji obstugi stelaza EKST-L.

Narzedzie nie jest przystosowane do pracy ciggtej. Po
wykonaniu ok. 50 zaci$nie¢ nalezy zrobic¢ krotkg przerwe
na co najmniej 15 minut, aby narzedzie mogto ostygnaé.

Uwaga

W przypadku zbyt intensywnego uzytkowania
I moze dojs¢é do uszkodzenia narzedzia z powo-
du przegrzania.

Uwaga

Podczas eksploatacji narzedzia wbudowany sil-
nik elektryczny moze spowodowac iskrzenie,
ktore grozi pozarem materiatéw tfatwo palnych
lub wybuchowych.

Uwaga

Zaciskarki elektrohydraulicznej nie nalezy
stosowac przy silnych opadach deszczu ani pod
wodg.

4.3 Wskazéwki dotyczace obrobki
Wskazéwki dotyczace prawidiowego zaprasowywania
ztgczek i rur sg podane w instrukcji producenta systemu.
W celu zapewnienia prawidtowego zaciskania oraz bezpi-
ecznego | sprawnego uzycia, narzedzie mozna stosowac
wylgcznie ze szczekami dociskowymi/tancuchami za-
ciskowymi zatwierdzonymi przez dostawce systemu i/
lub producenta maszyny dla danego typu zaciskarki.
Wolno uzywac¢ tylko szczek dociskowych/tancuchéw
zaciskowych z trwatymi oznaczeniami informujgcymi o
producencie i typie. W razie watpliwosci przed zapra-
sowywaniem skonsultowaé sie z dostawcg systemu lub
producentem maszyny.
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Uwaga

Nie stosowaé wygietych ani uszkodzonych
szczek dociskowych.

Wskazéwka

Jako dostawca systemu/producent maszyny
oferujemy optymalnie dopasowane szczeki do-
ciskowe i tancuchy zaciskowe do wszystkich
wymiaréw rur. Wersje specjalne i rozwigzania
probleméw na zaméwienie.

4.4 Wskazoéwki dotyczace konserwacji
Warunkiem sprawnego dziatania zaciskarki jest jej
wtasciwa pielegnacja. W duzym stopniu przyczynia sie
ona do uzyskiwania trwatych i bezpiecznych potgczen.
Aby je zagwarantowaé, narzedzie nalezy regular-
nie konserwowac i pielegnowaé. Nalezy przestrzegac
nastepujgcych wskazéwek:

1.Zaciskarke elektrohydrauliczng nalezy czysci¢ po
kazdym uzyciu i przed umieszczeniem jej w magazynie
dopilnowaé, by wyschta.

2.Aby zapewni¢ bezproblemowe dziatanie narzedzia i za-
pobiec ewentualnym usterkom, po uptywie roku lub po
wykonaniu 10 000 zaci$nie¢ zaciskarke nalezy przestaé
w celu przeprowadzenia konserwacji lub serwisu.

3.Zaréwno akumulator, jak i tadowarke nalezy chroni¢ pr-
zed wilgocig i ciatami obcymi.

4.Potgczenia trzpieniowe, rolki napedowe i ich prowadni-
ce nalezy lekko naoliwié.

5. Prawidiowe dziatanie zaciskarki i szczek dociskowych
nalezy regularnie sprawdzaé, np. poprzez wykonanie
zaciskania prébnego.

6.Szczeki dociskowe utrzymywaé w czystosci. Zabrudze-
nia czysci¢ szczotka.

Zaktadowa konserwacja narzedzia (patrz ASC) polega na

demontazu, czyszczeniu, ew. wymianie zuzytych czesci,

montazu i kontroli koncowej. Tylko czysty i sprawny sys-
tem zaciskowy zapewni trwate i szczelne potaczenie.

W ramach uzytkowania zgodnego z przeznaczeniem kli-

ent moze wymienia¢ wytgcznie szczeki dociskowe (str. IV,

rys. 23).

Uwaga

2 Nie otwieraé narzedzia! W przypadku uszkodze-
I nia plomby gwarancja wygasa.

5. Postepowanie w przypadku
zaklécen w narzedziu
a.) Regularne miganie/$wiecenie czerwonej diody

Swiecacej (strona |, rys. 1.1) lub dzwiek ostrzegaw-
czego sygnatu akustycznego.

=  patrz tabela 1. Jezeli nie mozna usungé
zaktécenia, nalezy przestaé narzedzie do
najblizszego centrum serwisowego (ASC).

b.) Z zaciskarki wycieka olej.

=  Nalezy przesta¢ narzedzie. Nie otwierac
urzadzenia i nie usuwac plomby.

c.) Czerwona dioda LED (strona |, rys. 1.1) miga 3x i
jednoczesnie rozlegaja sie 3 sygnaty ostrzegawcze
(patrz tab. 1).

=  Powazny btad! Jesli btad ten wystepuje kilkak-
rotnie, nalezy odesta¢ narzedzie. Nie otwiera¢
urzadzenia i nie usuwac plomby. Jesli ten biad
wystapi jeden raz, nalezy zdemontowac¢ osprzet
lub dodatkowo docisngé.

6. Dane techniczne

Masa ok. 3,5 kg
(wraz z akumula-
torem):

Sita tnaca (linio- 32 kN min.

wa):

Silnik napedowy: Silnik pradu statego ze statym

polem magnetycznym

Napiecie akumu- 18 vV DC

latora:

Pojemnos¢ aku-
mulatora:

3 Ah (RAL2/BL1830)

Czas tadowania
akumulatora:

22 min (RAL2/BL1830)

Czas zaciskania: 4 s do 7 s (w zaleznosci od

Srednicy znamionowej)

ok. 300 zacis$nie¢ przy srednicy
znamionowej 20

llo$¢ zacisnie¢ na
akumulator:

Olej hydrauliczny: | Rivolta S.B.H. 11

Temperatura otoc- | -12°C do +40°C

zenia:

Poziom ci$nienia 70 dB (A) w odstepie 1 m

akustycznego:

Drgania: < 2,5 m/s? (efektywna wartos¢
wazona przyspieszenia)

Wymiary: Patrz str. I, rys. 2

7. Wylaczenie z eksploataciji / utyli-
zacja

Narzedzie podlega europejskim dyrektywom w sprawie
zuzytego sprzetu elektrotechnicznego i elektronicznego
WEEE (2002/96/WE) oraz w sprawie ograniczenia stoso-
wania niektérych niebezpiecznych substancji w sprzecie
elektrycznym i elektronicznym RoHS (2002/95/WE).
Informacje na ten temat znajdujg sie na naszej stronie
internetowej www.klauke.com, w dziale WEEE & RoHS.
Akumulatory muszg by¢ utylizowane specjalnie (oddziel-
nie) z uwzglednieniem rozporzadzenia w sprawie baterii.

Uwaga

Narzedzia nie mozna usuwaé wraz z odpadami
komunalnymi. Utylizacje musi przeprowadzié¢
partner firmy Klauke.

Adres kontaktowy:

WEEE-Abholung@Klauke. Textron.com

Uwaga

Niniejszg instrukcje obstugi mozna dodatkowo
zamowié bezptatnie pod numerem zamoéwienia
HE.17465.
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Innehallsférteckning

1. Inledning

2. Garanti

3. Beskrivning av elhydraulisk pressmaskin
3.1 Komponenter

3.2 De viktigaste egenskaperna

3.3 Maskinens indikeringar

4.  Anvisningar for korrekt anvandning
4.1 Pressmaskinens drift

4.2 Anvandningsomraden for maskinen
4.3 Montering med pressverktyg

4.4 Instruktioner for service och underhall
5. Felsokning

6. Tekniska data

7 Utrangerad maskin/Deponering

Symboler
Markerar sédkerhetstekniska anvisningar som
maste f6ljas for att undvika skador pa person
eller miljé
® Markerar anvindningstekniska rad som maste
I féljas for att undvika skador pa pressmaskinen

1. Inledning

A Innan Du bérjar anvdnda maskinen bér

Du noga ldsa igenom bruksanvisningen.
Pressmaskinen ska anvandas endast for det syfte som
den ar avsedd for, och med beaktande av gallande lagar
och sakerhetsforeskrifter.

Denna bruksanvisning ska alltid finnas tillganglig sa lange
maskinen anvands.

Maskin&garen ar skyldig se till att bruksanvisningen
- ar tillganglig for anvandaren
- ar last och férstadd av anvandaren

2. Garanti

Férutom den lagliga garantin pa 2 ar for brister,
2Jahre " "
som fanns nar produkten levererades, |lamnas
en tillverkargaranti pa 1 ar pa hela verktyget,
Waltwelter . g
wedzeuwg Samt komponenter, som byts ut vid reparation
wuue s OCh service. Under denna tid atgardar vi gratis
alla brister, som bevisligen harrér fran material-
eller tillverkningsfel. Undantagna ar skador, som
harrér fran att bruksanvisningen inte beaktats,
fran felaktig anvandning eller normalt slitage.
Forutsattningarna for en fullgod funktion ar, att
service regelbundet genomférs med de foresk-
rivna intervallen pa 1 ar.

Garantie

3. Beskrivning av elhydraulisk press-
maskin
3.1 Komponenter

Handverktyget ar en elhydraulisk pressmaskin med fol-
jande komponenter:

Tab. 2 hénvisar till bild 1

Pos. | Beteckning Funktion

1 LED
lysdiod (réd)

Kontroll av laddning och
indikering vid stérning

Aterstaller presskolven vid
fel eller nédfall

2 Returknapp

3 Batteri Ateruppladdningsbart
Li-lon-batteri, 3 Ah

(RAL2/BL1830)

Optional:
Netzgerat NG2

4 Startknapp Paborjar pressningen

5 LED Arbetsbelysning
lysdiod (vit)
Sakringsbult | Laser fast pressbacken

7 Pressback Tang fér pressning av koppling
(typ enl. systemleverantdrens

anvisningar)

Presshuvud Faste for pressback

9 Motorhus Ergonomiskt utformad

2K-kapsling och handtag

3.2 Pressmaskinens viktigaste egenskaper
Sakerhetsfunktioner:

Maskinen har ett eftergangsstopp, som genast stop-
() dang pp [¢] p

par frammatningen om mandverbrytaren slapps.

@Maskinen har en inbyggd LED lampa(vit) for att be-
lysa arbetsomradet. Lampan slacks automatiskt 10
sek efter att avtryckaren slappts. Belysningsfunktio-
nen kan sténgas av (se sid V)

—=— Hydraulic Pressure Check, fork. HPC, évervakar ol-

—= jetrycket i maskinens hydraulkrets. Detta sakerstal-
ler en kontinuerlig presskvalitet.

’:))‘Det uppnadda oljetrycket vid varje presscykel mats
av en trycksensor och jamférs mot ett minimum
varde. Om det uppmatta trycket avviker mot mini-
mumvardet ljuder en alarmsignal. Anvandaren kan
darmed omedelbart kontrollera samt ev pressa om
eller byta ut kopplingen.

Funktionsbeskrivning:

Maskinen ar utrustad med dubbelkolvsfunktion vil-
*— ket minskar tiden for presscykeln.

@Maskinen har automatisk atergang, som efter upp-
nadd max. kraft aterfér presskolven till utgangsla-
get.

Manuell atergangsknapp mojliggér indragning av
presskolven till startpositionen om man maste av-
bryta pressningen.

Presshuvudet ar vridbart 350°, vilket medger arbe-

- ten aven pa svaratkomliga stallen.
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Maskinen ar utrustad med en microprocessor (sida

M|, bild 1.3). Denna kontrollerar presscykel, service-

| |intervaller, batterikapacitet samt ev fel som kan
uppsta.

Bk vd Energisparfunktion genom motoravstangning.

@Det ergonomiskt utformade skalet ar av 2-kompo-
nents typ. Greppomradet ar gummibelagt fér ,non
slip® funktion. Maskinens optimerade tyngdpunkt
medfér mindre arbetsbelastning fér anvandaren.

casy Alla maskinens funktioner kan mandévreras med en
avitryckare. Detta innebar enklare hantering och ett
battre grepp an med en 2 knapps funktion.

Li-Ion batterier far ingen ,memory* effekt samt lad-

Lt das inte ur av sig sjalv. Detta medger upp till 50%
mer kapacitet samt kortare laddtider jamfért med
NiMH batterier.

Oljan som anvéands i maskinen har biologiskt ned-
brytbara egenskaper och &r inte mijofarlig for vat-
ten. Oljan ar lamplig fér laga temperaturer och har
utmarkta smérjegenskaper.

Efter utfort arbete finns mojlighet till utskrift av intyg
= pa maskinens funktion.

3.3 Maskinens indikeringar
Se sida V, tab. 1

4. Anvisningar for korrekt anvdndande

4.1 Pressmaskinens drift
Kontrollera anvand pressback avseende skador eller
smuts, sarskilt kring pressprofilen. Om pressbacken ar av
annat fabrikat kontrollera i systemleverantérens anvisnin-
gar att den ar avsedd fér denna maskin. Fér montering
hanvisas till bilderna 13-22.
Pressbacken 6ppnas genom att klamma ihop den bakre
delen, varefter den grenslas éver samman-fogade kopp-
lingen och réret. Pressbacken sluter sig kring kopplingen
med en saxrérelse, likformigt styrd av presskolven.
Observera!
® Ett absolut krav fér en permanent tat férbind-
I ning &r att pressprocessen pagar till sitt slut,
d.v.s. tills press-backen bade i topp och vid ba-
sen &r helt stangd.
Observera!

Informera Dig i dokumentationen fran system-
tillverkaren om verktyget dr lampligt vad géller
dimension och anvidndningsomrade (gas/vat-
ten/vdrme osv.).

Observera!

Pressningen kan ndr som helst avbrytas om
startknappen slapps.

Observera!

Vid slutfasen av pressningen maste det kontrol-

leras optiskt att pressbacken stdnger helt.

Observera!

Kopplingar didr pressningen avbrutits maste

I bytas ut eller pressas om fullstédndigt.
Observera!

A Maskinen far aldrig kéras utan imonterad

pressback.

Kontrollera alltid att pressbacken stangs helt och att inte

féremal (t.ex. puts- eller stenrester) hamnat mellan kaft-

arna.

4.2 Anvdndningsomraden fér maskinen.
Ett ar handelverktyg for pressning av VVS-kopplingar till
rorforbindningar i plast-, koppar- och stalmaterial med
diametrar fran 12 till 75 mm. Maskinen far inte arbeta fi-
xerat, den &r inte avsedd for stationart montage.
Maskinen ar inte konstruerad fér kontinuerlig drift. Ef-
ter c:a 50 foljande pressningar maste den fa vila minst
15 minuter fér att kylas av.
Observera!
°

Vid intensiv anvdndning kan maskinen skadas
I pa grund av éverhettning.

Observera!

Vid anvéndning av elektriska motorer kan gnis-
tor uppsta som antédnder ldttantdnd-liga eller ex-
plosiva vétskor och material.

Observera!

Maskinen far inte anvédndas i regn eller under
vatten.

4.3 Montering med pressverktyg.

Foér anslutning av kopplingar och rér ska system-leveran-
térens anvisningar foljas. Foér att sakra korrekt pressning
och garantera saker och tillférlitlig hantering far maskinen
endast anvandas med pressbackar som ar rekommen-
derade av systemleverantéren. Om markning pa maskin
och pressback inte korresponderar eller saknas, eller
monteringsanvisningar saknas bér system-leverantéren
kontaktas for att klargéra kompatibiliteten.

. Observera!

I Bdjda eller defekta pressbackar far inte anvén-
das.
Rekommendation

® Maskintillverkaren erbjuder optimalt anpassade

I pressbackar for alla rérdiametrar. Special- och
problemlésningar erbjuds ocksa.
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4.4 Instruktioner for service och underhall.
Foér att pressmaskinens ska ge ett tillférlitlig resultat ar
den beroende av noggrann hantering och service. Tillfor-
litigheten paverkar aven rérforbindningens livslangd. For
att sadkra detta behéver maskinen regelbunden service
och underhall. Beakta féljande:

1.Den elhydrauliska maskinen ska rengéras och torkas
efter varje anvandning innan den placeras i sin lada.
2.For att garantera fullgod funktion och foregripa stoérnin-
gar ska maskinen returneras till verkstad en gang arligen
eller efter 10.000 pressningar.

3.Saval batteri som laddningsaggregat ska skyddas mot
fukt och frammande féremal.

4.Sakringsbult, pressrullar och deras guider bér vara latt
inoljade.

5.Funktionen hos maskin och pressbackar ska regelbun-
det kontrolleras.

6. Hall pressbackarna rena. Smuts tas bort med en borste.
Service av maskinen pa verkstad bestar av demontage,
rengéring, utbyte av ev. forslitna detaljer, montage och
slutkontroll. Endast ett rent och funktionsmassigt pressys-
tem garanterar tata férbindningar med lang livslangd.
Inom ramen for féreskriven anvandning far endast press-
back och inga andra detaljer bytas av kund.

Observera!

M Oppna aldrig maskinen! Vid skadad férsegling
I géller ej garantin.

5. Felsdékning

a.) Kontinuerligt blinkande lysdiod (sida I, bild 1.1)
eller en akustisk varningssignal.

=  Se tabell 1. Om felet inte kan avhjalpas skicka verk-
tyg till verkstad.

b.) Pressmaskinen lacker olja

=  maskinen maste lamnas for atgard. Oppna aldrig
maskine eller bryt dess férsegling.

c.) Allvarligt fel. Om detta fel uppstar upprepade gan-
ger, lamna maskinen pa verkstad for atgard.

=  Oppna ej plomberingen pa verktygetl Om detta
endast hander en gang kan kopplingen aterpressas
eller bytas ut.

6. Tekniska data

Vikt (inkl. Akku): ca. 3,5 kg
Skjutkraft: 32 kN min.
Elmotor: Likstrém
Batterispanning: 18V DC

Batterikapacitet: 3 Ah (RAL2/BL1830)

Laddningstid: 22 min. (RAL2/BL1830)

Tid for 4 s bis 7 sek

pressprocess: (beroende pa rordiameter)

Presskapacitet: C:a 300 pressprocesser
vid rérdiameter 20 mm

Hydraulolja: Rivolta S.B.H. 11

Temperatur arbets- | Fran -12 till +40 °C

miljo:

Ljudniva: 70 dB (A) pa 1 m avstand

Vibration: < 2,5 m/s? (viktat varde vid
accelerationen)

Matt: Se bild 2

7. Utrangerad maskin/Deponering.
Avfallshanteringen av pressverktygets olika komponenter
ska goras separerat. Bl.a. maste férst oljan tappas ur och
|amnas in for destruktion.

Observera!

Hydraulikoljor é&r farliga fér grundvattnet. Okon-
trollerat utsldpp eller osakkunnig avfallsbe-
handling é&r straffbart (Miljébalken).
Batteriet maste lamnas till deponi enligt gallande bestam-
melser.
Beakta vanligen vid avfallshanteringen av maskinens
ovriga delar de miljphansyn som pa basta satt minime-
rar paverkan. Vi rekommenderar att verktyget Iamnas till
godkand avfallshanterare eller miljostation.
Observera!

UAP3L pressverktyg far aldrig kastas i allmanna sopor ef-
tersom delar av det kan orsaka skador pa miljén.

Vi fransager oss ansvaret att kostnadsfritt aterta utrange-
rade pressmaskiner.

Kontakt: WEEE-Abholung@Klauke. Textron.com

Anteckningar

Onskas extra exemplar av bruksanvisningen
gar det att bestélla utan kostnad. Artikel nr ar
HE.17465.
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Innhold

1. Innledning

2. Garanti

3. Beskrivelse av det elektro-hydrauliske press-
verktoyet

3.1 Komponentbeskrivelser

3.2 Kort beskrivelse av verktoyets vesentlige
funksjoner

4. Korrekt bruk av verktoyet

4.1 Betjening av verktoyet

4.2 Bruksomrade

4.3 Presseanvisninger

4.4 Vedlikehold

5. Forholdsregler ved feil pa verktoyet

6. Tekniske spesifikasjoner

7 Avfallshandtering

Symboler
Sikkerhetstekniske merknader

Informasjonen ma folges for 4 unnga person- og
miljoskader.

Driftstekniske merknader

S Ver spesielt oppmerksom pa dette for & unnga
I skader pa verktoyet.

1. Innledning

&@ Les grundig gjennom driftshandboken for
du tar i bruk pressverktayet.

Bruk dette verktgyet utelukkende til beregnet bruk og felg

de gyldige bestemmelsene for sikkerhet og ulykkesfore-

bygging.

Denne driftshandboken skal fglge med utstyret sa lenge

det eksisterer.

Eieren ma
+ gjare driftshandboken tilgjengelig for operatgren, og
+ forsikre seg om at operatgren har lest og forstatt den.

2. Garanti

Forutsatt korrekt bruk og at vedlikeholdsinter-
2 years . N .
T vallene er fulgt, gis det 24 maneders garanti fra
Wonawesl€VETingsdato. Deler som slites ved korrekt
Tool bruk, omfattes ikke av garantien. Vi forbeholder
smwe o= oss dessuten retten til & reparere produktet.

3. Beskrivelse av det elektro-hydrau-
liske pressverktoyet
3.1 Komponentbeskrivelser

Det elektro-hydrauliske pressverktgyet betjenes manuelt
og bestar av falgende komponenter:

Tab. 2 (se side |, ill. 1)

Pos. | Betegnelse | Funksjon

1 LED (red) Kontrollinstrument som informerer
om ladetilstand og @vrige

verktgyfunksjoner

2 RESET-tast | Tast som tilbakestiller stempelet
ved fell eller i ngdssituasjoner

3 Batteri Oppladbart 3Ah litium-ion-batteri

(RAL2/BL1830)
Ekstrautstyr, NG2 stremadapter

4 Betjenings- | Aktiverer pressingen

bryter
LED (hvit) For belysning av arbeidsomradet
Sikringsbolt | Bolt som sperrer pressbakken

7 Pressbakke | Komponent som presser fittingen

(fas fra systemleverandgren)

8 Pressbakke- | For innfesting av pressbakke eller
holder lasekjede

9 Kabinett Ergonomisk utformet

2K-plastkabinett

3.2 Kort beskrivelse av verktoyets vesent-
lige funksjoner

Sikkerhetsegenskaper:

Pressverkt@yet er utstyrt med en etterlgpsstopper,
som stopper bevegelsen forover umiddelbart nar
betjeningsbryteren slippes opp.

ENér betjeningsbryteren trykkes inn, lyser en in-
nebygd hvit LED opp arbeidsomradet. Den slar seg
av etter 10 sekunder. Denne funksjonen kan slas av
(se beskrivelse side V).

—= Hydraulic Pressure Check, forkortet til HPC, kon-

—=trollerer oljetrykket direkte i oljekretsen til verktoye-
ne og sgrger slik for at kvaliteten pa pressingene er
lik hele tiden.

\i’»‘l hver pressyklus males presstrykket av en trykkfaler
og sammenlignes med den pakrevde minstever-
dien. Ved avvik fra det fastsatte arbeidstrykket gis
det et lydsignal som varsel.

Funksjonsegenskaper:

Pressverkt@yet er utstyrt med en dobbel stempel-
—Ipumpe som kjennetegnes av rask framfering helt til

verktgyet kommer i bergring med emnet.

Pressverkt@yet er utstyrt med en automatisk re-
tur som Kkjogrer stempelet automatisk tilbake til
utgangsstillingen nar maksimalt driftsovertrykk er
nadd.

@‘En manuell retur gjer det mulig for operatgren til a
skyve stempelet tilbake til utgangsstillingen ved en
feilpressing.

@» Presshodet kan dreies trinnlgst 350° om lengde-

- aksen. Dette muliggjer montering selv pa vanskelig
tilgjengelige steder.

Pressverkt@yet er utstyrt med en mikroprosessor-

M lstyring som f.eks. angir batteriladingen og gjen-
|4 |nomfgrer feildiagnose og varsler operatgren om
feiltype med ulike lyd- og lyssignaler.

Sy Energisparefunksjon ved at motoren slas av etter
pressingen.
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W Det kompakte, ergonomiske huset bestar av 2 kom-
ponenter. Gripeomradet er sklisikkert gummiert, og
huset har et optimalt tyngdepunkt. Dermed ligger
verktgyet spesielt godt i handen, slik at man kan
arbeide lenge uten a bli sliten.

AIIe_ fu.nksjoner pa vare vgrktzy ka? styrgs med én
betjeningsknapp. Dette gir enkel handtering og be-
dre grep enn hvis det er to knapper.

Med Li-ion-batteriene, som verken har minneeffekt

Lol g)ler selvutlading, har man alltid verktgy som er klart
til bruk, ogsa etter lange pauser i arbeidet. | tillegg
gir de lavere vekt i forhold til ytelse, 50 % hgyere
kapasitet og kort ladetid.

@'OIjen er en biologisk nedbrytbar hgyytelseshydrau-
likkolje som ikke er skadelig for vannmiljger. Den
er tildelt miljgmerket Blauer Engel. Oljen egner
seg for sveert lave temperaturer og har utmerkede
smgreegenskaper.

En USB-adapter (tilbehor) kan brukes til & skrive
==llut en protokoll over pressverktoyets funksjon
via en PC etter arbeidets slutt.

3.3 Beskrivelse av varsellampen
Se side V, tabell 1

4. Korrekt bruk av verktoyet
4.1 Betjening av verktoyet

Forst skal det kontrolleres om de klargjorte pressbakke-
ne (side 1V, ill. 23) er skadde eller skitne i omradet rundt
presskonturen. Hvis pressbakkene er av andre fabrikater,
skal det i tillegg kontrolleres om de egner seg til bruk med
dette verktoyet.
Pressingen kjennetegnes av at pressbakkene lukkes.
Drivrullene som sitter pa stempelstangen, lukker press-
bakkene som en saks.
® Advarsel
Det er en nodvendig forutsetning for en varig
tett pressing at pressingen alltid avsluttes, dvs.
at pressbakkene kjores sammen bade i spisse-
ne og pa hoyde med koplingslasken.

AAdvarsel

For informasjon om hvorvidt verktoyet egner
seg i dimensjon og bruksomrade (gass/vann/
varme osv.) henviser vi til systemprodusentens
dokumentasjon.

Advarsel
&Pressingen kan til enhver tid avbrytes ved a

slippe opp betjeningsbryteren (side I, ill. 1.4).

® Advarsel
Nar pressingen er avsluttet, ma det i tillegg
gjennomfares en visuell inspeksjon for @ se om
pressbakkene har lukket seg helt.

® Advarsel
Avbrytes pressesyklusen pa en fitting, skal den-
ne demonteres eller etterpresses.
Advarsel

é Verktoyet ma  aldri
pressbakker.
Pase at pressbakkene lukker seg helt, og at det ikke fin-

nes noen fremmedlegemer (f.eks. puss eller steinrester)
mellom dem.

brukes uten

4.2 Bruksomrade

Dette er et manuelt styrt verktgy som brukes til & pres-
se fittings pa saniteere ror eller til & forbinde rgravsnitt i
komposittmaterialer, kopper og stal pa 12 til 54 mm, med
presskjede (side 1V, ill. 23) til 110 mm (systemavhengig).
Verktgyet ma ikke spennes fast. Det er ikke konstruert for
stasjonaer bruk. Under visse forutsetninger kan verktoy-
et ogsa brukes stasjonaert med vart presentasjonsstativ
EKST-L. Forutsetningene kan du lese mer om i drifts-
handboken til EKST-L.

Verktgyet egner seg ikke til kontinuerlig bruk. Etter cirka
50 pressinger etter hverandre ma du legge inn en pause
pa minst 15 minutter, slik at verktoyet far tid til & avkjoles.

® Advarsel

For intensiv bruk kan skade verktayet pa grunn
av overoppheting.

f Advarsel
Nar verktoyet er i bruk, kan den integrerte
elektromotoren avgi gnister som kan forarsake
brann pa brannfarlige eller eksplosive stoffer.

f Advarsel
Dette elektrohydrauliske pressverktoyet skal
ikke brukes ved sterkt regn eller under vann.

4.3 Presseanvisninger

Presseanvisningene for korrekt pressing av fitting og rer
finner du i dokumentasjonen fra systemleverandgren.
For a sikre at verktoyet presser forskriftsmessig og for
a sikre arbeids- og funksjonssikker bruk skal verktgyet
bare bruke pressbakker/lasekjeder som er godkjent av
systemleverandgren og/eller maskinprodusenten til bruk
sammen med presseverktgyet. Det er bare tillatt a bru-
ke pressbakker/lasekjeder med permanent merking med
informasjon om produsent og type. | tvilstilfeller ma du
konsultere systemleverandgren eller maskinprodusenten
far du gar i gang med pressingen.

® Advarsel

I Bgyde eller defekte pressbakker skal ikke
brukes lenger.

Merknad

°

I Som systemleverandgr og maskinprodusent
tilbyr vi pressbakker og lasekjeder som passer
til enhver rordimensjon. Spesialprodukter og
problemlosninger pa foresporsel.

4.4 Vedlikehold

For a fungere palitelig ma pressverktgyet vedlikeholdes

korrekt. Dette er en viktig forutsetning for a utfgre rarfor-

bindelser som er sikre og holdbare. Verktgyet krever re-

gelmessig vedlikehold og pleie for a garantere dette. Veer

oppmerksom pa falgende:

1.Det elektrohydrauliske pressverkigyet skal alltid
rengjares etter bruk og lagres i torr tilstand.

2.For a garantere at verktgyet fungerer som det skal og
for & forebygge mulige funksjonsfeil bar pressverktayet
sendes inn til service i fabrikken én gang i aret eller
etter 10 000 pressinger.

3.Bade batteriet og laderen skal beskyttes mot fuktighet
og fremmedlegemer.

4. Bolteforbindelsene, drivrullene og feringene skal
smares lett med olje.

HE.17465_A © 06/2016



Driftshandbok Pressverktay
UAP3LROTH

Roth

5.Bruk f.eks. en provepressing til & kontrollere regelmes-
sig at pressverktgyet og pressbakkene fungerer som
de skal. Du kan utfgre provepressingen selv eller fa en
tekniker til & utfare den.
6.Pressbakkene skal alltid holdes rene. Er de skitne, skal
de rengjgres med en barste.
Vedlikehold av verktgyet som utfgres pa fabrikk (se ASC
servicesenter), bestar av demontering, rengjering, utskift-
ning av eventuelle slitte deler, montering og sluttkontroll.
Bare et rent og funksjonsdyktig pressystem kan garantere
en langvarig og tett rgrforbindelse.
Det eneste kunden kan kun skifte ut selv innenfor reglene
om korrekt bruk, er pressbakkene (side 1V, ill. 23).
® Advarsel
Verktoyet ma ikke apnes! Garantien bortfaller
hvis forseglingen blir brutt.

5. Forholdsregler ved feil pa verkteyet

a.) Rad lysdiode blinker regelmessig/lyser (side |, ill.
1.3) eller akustisk varselsignal

= se tabell 1. Hvis feilen ikke lar seg sla av, ma
verktgyet sendes til naeermeste servicesenter (ASC).

b.) Pressverktayet lekker olje.

=  Verktgyet ma sendes inn. Ikke apne det, ikke fiern
forseglingen.

c.) Denrede LED-en (side I, ill. 1.3) blinker 3 ganger og
samtidig lyder 3 varselsignaler (se tab. 1).

=  Alvorlig feill Hvis denne feilen inntreffer flere gan-
ger, ma verktgyet sendes inn. lkke apne det, ikke
fiern forseglingen. Hvis denne feilen inntreffer en
enkelt gang, ma fittingen fiernes eller etterpresses.

6. Tekniske spesifikasjoner

Vekt ca. 3,5 kg
(inkl. batteri):

Presskraft (lineser): | 32 kN min.

Drivmotor:

likestram-/permanentfeltmotor

Batterispenning:

18V DC

Batterikapasitet: 3 Ah (RAL2/BL1830)
Ladetid: 22 min. (RAL2/BL1830)
Presstid: 4 til 7 sek (avhengig av NW)

Pressinger per
batteri:

ca. 300 pressinger (for NW 20)

Hydraulikkolje:

Rivolta S.B.H. 11

Omgivelses- -12°C til +40 °C
temperatur:
Lydtrykkniva: 70 dB (A) pa en meters avstand

Vibrasjoner:

< 2,5 m/sek? (akselerasjonens
vektede effektivverdi)

Mal:

Seside Il ill. 2

7. Avfallshandtering

Dette verktgyet faller inn under de WEEE-direktivet
(2002/96/EF) og RoHS-direktivet (2002/95/EF), som i
Tyskland er implementert gjennom loven ,Elektro- und
Elektronikgerategesetz®.

Informasjon om dette finner du pa var hjemmeside www.
klauke.com under WEEE & RoHS.

Batterier behandles som spesialavfall (kildesorteres).
Advarsel
Verktoyet ma ikke kastes i restavfallet. Avfallsbe-
handlingen ma utferes av Klaukes avfallspart-
ner.
Kontaktadresse: WEEE-Abholung@Klauke. Tex-
tron.com
Merknad
Denne driftshandboken kan etterbestilles gratis
under bestillingsnummer HE.17465.
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Symboler
Sikkerhedstekniske anvisninger

Skal ubetinget overholdes for at undga person-
og miljoskader.

Anvendelsestekniske anvisninger

- Skal ubetinget overholdes for at undga skader
I pa veerktgjet.

1. Indledning
For du tager dit presseveaerktoj i brug, skal du
laese betjeningsvejledningen omhyggeligt igen-
nem.

Veerktgjet ma kun anvendes til det formal det er beregnet

til. Overhold de geeldende sikkerhedsforskrifter og fors-

krifter til forebyggelse af ulykker under brugen.

Denne betjeningsvejledning skal ledsage veerktgjet, sa

leenge det er funktionsdygtigt.

Ejeren skal

» sgrge for, at operatgren har adgang til betje-

ningsvejledningen og
* sikre, at operatgren har leest og forstaet den.

2. Garanti

Ved anvendelse til rette formal samt overhol-
delse af vedligeholdelsesintervallerne geelder
garantien i 24 maneder fra leveringsdato. Ga-

2 years
Warranty

w«::u. rantien omfatter ikke sliddele, som felger af an-
e vendelsen til rette formal. Vi forbeholder os

endvidere retten til efterfalgende at bearbejde
produktet.

3. Beskrivelse af det elektrohydraulis-
ke presseverktoj
3.1 Beskrivelse af komponenterne

Det elektrohydrauliske vaerktgj er handbaret og bestar af
folgende komponenter.

Tab. 2 (se side |, fig. 1)

Pos. | Betegnelse | Funktion

1 LED (red) Kontrolinstrument, der viser
opladningstilstanden og andre

veerktgjsfunktioner

2 Returtast Tast til tilbageforing af stemplet i

tilfeelde af fejl/nadstilfeelde

3 Batteri Genopladeligt 3 Ah Li-lon batteri
(RAL2/BL1830)

Opfion. Netadapter NG2

4 Betjenings- Udlgsning af presseprocessen

kontakt
LED (hvid) Til belysning af arbejdsomradet
Lasebolt Bolt til lasning af pressebakken
7 Pressebakke | Funktionsindsats til presning
af fittingen (leveres af
systemudbyderen).
8 Pressebakke- | Holder til pressebakke hhv.
holder lasekaede
9 Hus Ergonomisk udformet hus af

2-komponent plast

3.2 Kort beskrivelse af vaerktojets vigtig-
ste egenskaber

Sikkerhedsfunktioner:

Presseveerktajet er udstyret med efterlgbsstop, der
stopper fremferingen med det samme, nar betje-
ningskontakten slippes.

EEn indbygget hvis LED belyser arbejdsomradet, nar
betjeningskontakten aktiveres, og den slukker igen
efter 10 sek. Denne funktion kan ogsa slas fra (se
beskrivelsen side V)

—=— Hydraulic Pressure Check (HPC), kontrollerer olie-

—trykket direkte i veerktgjets oliekredslgb og sikrer
dermed en konstant og ensartet kvalitet af presnin-
gerne.

Det opnaede pressetryk registreres af en tryl.(sen-
sor ved alle pressecykler, og det sammenlignes
med den kraevede minimumsvaerdi. | tilfeelde af
afvigelser fra det fastsatte arbejdstryk lyder der et
advarselssignal.

Funktioner:

Vaerkt(ajet er udstyret med en dobbelt stempelpum-
*—Ipe der udmeerker sig ved hurtig fremfgring indtil
bergring af emnet.

@‘Presseveerktajet har et automatisk returlgb der au-
tomatisk fgrer stemplet tilbage til udgangspositio-
nen, nar det maksimale driftstryk er naet.

@‘ Manuelt returlgb giver brugeren mulighed for at fgre
stemplet tilbage til udgangspositionen i tilfeelde af
fejlpresning.

’—"Pressehovedet kan drejes trinlgst 350° om laengde-

- aksen. Dette muligger montering ogsa pa vanske-
ligt tilgeengelige steder.

Presseveerktajet har en mikroprocessor-styring,

~Isom f.eks. viser batteriets ladetilstand og fortager
en fejldiagnose. Samtidig informeres brugeren om
arten af fejlen med forskellige lyd- og lyssignaler.
ey Energisparefunktion ved at motoren standses efter
presningen.
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WDet kompakte, ergonomisk udformede hus be-
star af 2 komponenter. Grebet er i kraft af gummi-
beleegningen seerdeles skridsikkert, og da husets
tyngdepunkt er optimalt placeret, ligger vaerktgjet
meget fint i handen, hvorved man ikke bliver treet
under arbejdet.

@'Alle funktioner for vores veaerktgjer kan styres med
én enkelt betjeningsknap. Det indbzerer, at betje-
ningen er enkel, og at grebet bliver bedre end ved
betjening med to knapper.

I kraft af Li-lon batterierne, som hverken udviser

Ll memory-effekt eller selvafladning, har brugeren
altid et funktionsklart veaerktgj, selv efter langvarige
ophold i arbejdet. Hertil kommer et lavt veegt-/effekt-
forhold med 50% storre kapacitet og kort ladetid.

’T‘Den benyttede olie er en biologisk hurtigt nedbryde-

BIO lig, hgjeffektiv olie, som ikke frembyder nogen risiko
for vand, og som har faet tildelt miljgmaerket Blauer
Engel. Olien er velegnet til lave temperaturer, og
den har fremragende smgrende egenskaber.

Via en USB-adapter (tilbehgr) kan der efter afslut-

=] ning af arbejdet udskrives en rapport over pres-
seveerktgjets korrekte funktion fra en PC.

3.3 Beskrivelse af vaerktojets indikeringer
Se side V, tabel 1

4. Anvisninger om korrekt brug
4.1 Betjening af vaerktojet

Allerfarst bgr det kontrolleres om de pressebakker (side
1V, fig. 23) der er lagt klar til den naeste arbejdsgang, er
beskadigede eller snavsede i omradet omkring presse-
konturen. Ved brug af pressebakker af andre fabrikater
skal det desuden kontrolleres om de egner sig til brug i
vores veerktgj.
Presningen er kendetegnet ved, at pressebakkerne luk-
ker sammen. Pressebakkerne lukker sammen som en
saks ved hjeelp af de drivhjul, der sidder pa stempelstan-
gen.

® Bemeerk

En nadvendig betingelse for en varig, taet sam-
menpresning er at presningen altid afsluttes,
dvs. at pressebakkerne er fort sammen bade i
spidsen og pa hgjde med forbindelseslasken.
Bemaerk

Vaerktajets egnethed mht. dimension og anven-
delsesomrade (gas/vand/varme etc.) fremgar af
systemproducentens dokumentation.
Bemaerk
Presningen kan til enhver tid afbrydes ved at
slippe betjeningskontakten (side I, fig. 1.4).

® Bemeerk
Nar presningen er afsluttet, skal der foretages
en visuel kontrol for at sikre, at pressebakkerne
er fuldsteendig lukkede.

® Bemeerk
Fittings, pa hvilke presningen er blevet afbrudt,
skal afmonteres eller presses efter.
Bemaerk

é Vaerktojet ma ikke tages i brug uden pres-
sebakker.

Sorg for, at pressebakkerne er helt lukkede, og at der ikke

befinder sig fremmedlegemer (f.eks. puds eller stenres-

ter) mellem pressebakkerne.

4.2 Forklaring af anvendelsesomradet

Der er tale om et handfert veerktgj til at presse fittings
pa rer hhv. til at forbinde rgrafsnit af kompositmaterialer,
kobber og stal fra 12 til 54 mm, med pressekeade (side |V,
fig. 23) til 110 mm (systemafhaengigt). Apparatet ma ikke
speendes fast. Det er ikke konstrueret til stationeert brug.
Hvis bestemte betingelser overholdes, kan veaerktgjet
ogsa bruges stationaert med vores praesentationsstander
EKST-L. Betingelserne fremgar af betjeningsvejledningen
til EKST-L.

Veerktgjet egner sig ikke til permanent drift. Efter ca. 50
pa hinanden fglgende presninger kraeves der en pause
pa min. 15 min., sa veerktgjet far tid til at kole af.

® Bemark

Ved for intensiv brug, kan vaerktgjet blive beska-
diget som folge af ophedning.

Bemeerk

Ved drift af vaerktgjet kan der pga. den indbyg-
gede elektromotor dannes gnister, der kan
antsende brandfarlige eller eksplosive stoffer.

Bemeerk

Det elektrohydrauliske pressevaerktegj ma ikke
bruges, hvis det regner kraftigt eller under vand.

4.3 Forarbejdningsanvisninger
Forarbejdningsanvisninger til korrekt presning af fittings
og rer fremgar af systemproducentens vejledning. For at
sikre korrekt presning og garanti for arbejds- og funkti-
onssikker brug ma vaerktgjet kun bruges med de presse-
bakker/lasekeeder, som systemudbyderen og/eller mas-
kinproducenten har godkendt til pressevaerktgjet. Der ma
kun anvendes pressebakker/lasekeeder med permanent
maerkning, der tydeligt angiver fabrikant og type. | tvivistil-
feelde skal du rette forespargsel til systemudbyderen eller
maskinproducenten, fgr du udferer en presning.

® Bemark

I Bgajede eller defekte pressebakker ma ikke leen-
gere bruges.

® Henvisning

I Som systemudbyder/maskinproducent tilbyder
vi pressebakker og lasekaeder, der er tilpasset
optimalt til alle rerdimensioner. Specialudforel-
ser og problemligsninger tilbydes efter onske.

4.4 Vedligeholdelsesanvisninger

For at pressevaerktgjet kan fungere palideligt kreeves der

passende pleje. Dette er en vigtig forudsaetning for at

kunne skabe permanent sikre forbindelser. For at sikre

dette skal der regelmaessigt udferes service og vedlige-

holdelse pa veerktgjet. Folgende punkter skal overholdes:

1.Renggar det elektrohydrauliske pressevaerktoj efter hver
brug, og sarg for, at det er tort, inden det laegges vaek.

2.For at sikre, at veerktgjet fungerer upaklageligt og for
at forebygge mulige funktionsfejl bar pressevaerktgjet
sendes til vedligeholdelse eller service en gang om aret
eller efter 10.000 presninger.

3.Bade batteriet og batteriopladeren skal beskyttes mod
fugt og fremmedlegemer.

4. Boltforbindelserne, drivhjulene og deres feringer skal
smgares let med olie.
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5.Kontrollér regelmaessigt, at presseveerktgjet og presse-
bakkerne fungerer upaklageligt, f.eks. vha. en prove-
presning.

6.Hold altid pressebakkerne rene. Hvis de er snavsede,
skal de renses med en bgarste.

Servicen af vaerktgjet (se ASC) fra fabrikkens side omfat-

ter adskillelse, rengering, udskiftning af evt. slidte dele,

samling og afsluttende kontrol. Kun et rent og velfunge-

rende pressesystem garanterer varigt teette forbindelser.

Inden for rammerne af den korrekte brug ma kunden kun

foretage udskiftning af pressebakkerne (side 1V, fig. 23).

® Bemeerk

Abn ikke veerktajet! Hvis forseglingen er beska-
diget, bortfalder garantikravet.

5. Forholdsregler i tilfelde af fejl pa
varktojet

a.) Den rgde lysdiode blinker regelmaessigt/lyser kon-
stant (side I, fig. 1.1), eller der lyder en advarsels-
tone.

=  se Tabel 1. Hvis fejlen ikke kan afhjeelpes, skal
veerktgjet indleveres til narmeste Service Center
(ASC).

b.) Presseveerktgjet taber olie.

=  Veerktojet skal indleveres til et Service Center.
Veerktgjet ma ikke abnes, og veerktgjets forsegling
ma ikke fjernes.

c.) Den rgde LED (side |, fig. 1.1) blinker 3 gange, og
samtidig lyder der tre advarselstoner (se Tab. 1).

=  Alvorlig fejl! Hvis denne fejl forekommer flere gan-
ge, skal veerktgjet indleveres til et Service Center.
Veerktgjet ma ikke abnes, og veerktgjets forsegling
ma ikke fjernes. Hyvis fejlen forekommer én gang,
skal fittingen afmonteres eller presses efter.

6. Tekniske data

Veegt ca. 3,5 kg
(inkl. batteri):

Trykkraft (lineaer): | 32 kN min.
Drivmotor: Jaevnstrems-permanentmagnetmotor
Batterispaending: |18 V DC

Batterikapacitet: 3 Ah (RAL2/BL1830)

Batteri-
opladningstid:

22 min. (RAL2/BL1830)

Pressetid: 4 sek. til 7 sek. (afhaengigt af lysnin-

gen)

Antal presninger | ca. 300 presninger

pr. batteri: (ved en lysning pa 20)

Hydraulikolie: Rivolta S.B.H. 11

Omgivelses- -12°C til +40°C

temperatur:

Lydtryksniveau: 70dB (A) pa 1 m afstand

Vibrationer: < 2,5 m/s? (veegtet effektiv veerdi
for accelerationen)

Mal: Se side |l, fig. 2

7. Driftsopher/bortskaffelse

Dette veerkioj er omfattet af det europeeiske direktiv
WEEE (2002/96/EF) og RoHS direktivet (2002/95/EF),
som i Tyskland udmentes i ,Elektro- und Elektronikgera-
tegesetz (ElektroG)“.
Informationer herom fremgar af vores hjemmeside www.
klauke.com under WEEE & RoHS.
Batterier skal bortskaffes separat efter de herom gaelden-
de regler.
Bemaerk
Vaerktojet ma ikke bortskaffes sammen med
husholdningsaffaldet. Bortskaffelse skal foreta-
ges af Fa. Klaukes partnere til bortskaffelse.
Kontaktadresse: WEEE-Abholung@Klauke. Tex-
tron.com
Note
Denne betjeningsvejledning kan bestilles gratis
med bestill.nr. HE.17465.
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Sisalto
1. Johdanto
2. Takuu

3. Sahkohydraulisen puristustyokalun kuvaus

3.1 Komponenttien kuvaus

3.2 Tyokalun tirkeimpien ominaisuuksien lyhyt
kuvaus

4. Kayttotarkoituksen mukaiseen kayttoon liittyvia
ohjeita

4.1 Tyokalun kaytto

4.2 Kayttoalueeseen liittyvia tietoja

4.3 Kasittelyohjeita

4.4 Huolto-ohjeita

5. Toiminta tyokalun hairididen yhteydessa

6. Tekniset tiedot

7. Kaytosta poistaminen / havitys

Symbolit
Turvallisuuteen liittyvid ohjeita
Noudatettava ehdottomasti, jotta véltetddn hen-
kilb- ja ympéristévahinkoja.
®  Kéyttéon liittyvid ohjeita
Noudatettava ehdottomasti, jotta véltetddn tyo-
kalun vaurioita.

1. Johdanto
f Kéyttoohje on luettava huolellisesti lIdpi en-
nen puristustyékalun kadyttéénottoa.
Tyokalua saa kayttaa ainoastaan sen kayttétarkoituksen
mukaisesti ja voimassa olevia turvallisuus- ja tapaturma-
nehkaisymaarayksia noudattaen.
Kayttéohje on sailytettava tydkalun yhteydessa sen koko
kayttéian ajan.
Laitteen omistajan on
* annettava kayttdohje kaikkien laitetta kayttavien henki-
l6iden kayttéon ja
* varmistettava, etta kayttaja on lukenut ja ymmartanyt
ohjeet.

2. Takuu

2 Jahre Laitteelle mydnnetaan toimituspaivasta Iéhtien
. 24 kuukauden takuu edellyttaen, etta laitetta

kaytetaan kayttétarkoituksen mukaisesti ja
werzews  huoltovalejd noudatetaan. Takuu ei koske kulu-
swune o= Via Osia, joiden kuluminen perustuu laitteen

kayttotarkoitukseen. Pidatamme lisdksi oikeu-
den tehda tuotteeseen muutoksia jalkikateen.

3. Séahkdhydraulisen puristustydkalun
kuvaus
3.1 Komponenttien kuvaus

Sahkéhydraulinen tydkalu on kasin ohjattava ja koostuu
seuraavista komponenteista:

Taul. 2 (ks. kuva 1)

Pos. | Nimitys Toiminto

1 LED Valvontavaline, josta nakyy
(punainen) tydkalun lataustila seka muita
toimintoja
2 Palautuspai- | Mannan palautuspainike hairio-
nike tai hatatilanteita varten
3 Akku Ladattava 3Ah litiumioniakku
(RAL2/BL1830)

Valinnaisesti: Verkkolaite NG2

Puristuksen laukaiseminen

4 Kayttokytkin

5 LED Tydymparistdn valaisemiseen
(valkoinen)
6 Varmuuspultti | Pultti puristusleuan lukitusta
varten
7 Puristusleuka | Lisédkappale asennusosan pu-
ristusta varten (sen toimittaa
jarjestelman valmistaja)
8 Puristusleuan | Puristusleuan tai -ketjun kiin-
pidin nitys
9 Kotelo Ergonomisesti muotoiltu 2K-

muovirunko

3.2 Tyoékalun tiarkeimpien ominaisuuksien
lyhyt kuvaus

Turvallisuusominaisuudet:

\—‘Puristustyékalussa on jalkikdynnin esto, joka py-
sayttda syotén heti, kun kayttékytkin on paastetty
irti.

@Siséinrakennettu valkoinen LED valaisee tydaluet-
ta, kun kayttokytkin on aktivoitu. Se kytkeytyy pois
paalta 10 sekunnin kuluttua. Tama ominaisuus voi-
daan deaktivoida.

—= HPC (Hydraulic Pressure Check) valvoo tyékalujen

—=Oljykierron éljynpainetta ja huolehtii siita, etta puris-
tus toimii aina tasalaatuisesti.

\—‘Jokalsen puristusjakson aikana paineanturi mittaa
saavutetun puristuspaineen ja vertaa sita vaaditta-
vaan vahimmaisarvoon. Jos se poikkeaa vaaditta-
vasti tydpaineesta, kuuluu danimerkki.

Toiminnot:

-Tyokalussa on kaksoismantapumppu, jossa on no-
pea syo6ttd tydkappaleeseen koskettamiseen saak-

WPunstustyokalussa on automaattinen palautus, joka
siirtdd mannan automaattisesti takaisin alkuasen-
toon, kun maksimaalinen voima on saavutettu.
WManuaalisella palautustoiminnolla kayttdja voi pa-
lauttaa mannan alkuasentoon, jos puristuksessa on

tapahtunut virhe.
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Kéyttoohjekirja Puristustyékalu
UAP3LROTH

Roth

’—"Puristimen paa on portaattomasti 350° kaannetta-

= vissa pituusakselin ympari. Tdman ansiosta asen-
nus onnistuu myds huonosti ulottuvilla oleviin koh-
tiin.

Puristustybkalussa on mikroprosessoriohjaus, joka

~lesim. iimoittaa akun varaustilan ja suorittaa virhe-

|4 |diagnoosin, mink& yhteydessa kayttaja saa tietoa

virhetyypisté erilaisten akustisten ja optisten varoi-
tussignaalien avulla.

ggsgv/‘Energiansééstbtoiminto kytkee moottorin pois paal-
ta puristuksen jalkeen.

@Kompakti, ergonomisesti muotoiltu runko koostuu 2
osasta. Kahvan kumipinnoitettu alue on ei luista ka-
dessa. Lisaksi rungon painopiste on optimoitu niin,
ettad tyokalu sopii hyvin kateen ja silla voi tyésken-
nella pitkdan vasymatta.

@lKaikﬁ(ia}ybkﬁlujerpme toj_rpintq_ja_ voidaan ohjata yh-
delld kayttonupilla. Nain kasittely on helppoa
ja ote on parempi kuin kahden kdden ohjauk-
sessa.

Koska litiumioniakuissa ei ilmene muisti-ilmiéta ja

Ll ne eivat purkaannu itsestaan, tydkalu on aina kayt-
tévalmis pitempienkin tyétaukojen jalkeen. Tehon
ja painon suhde on erinomainen, kapasiteetti 50 %
suurempi ja latausaika lyhyt.

’?O‘Kéytettévé 6ljy on biologisesti nopeasti hajoavaa, ei

10 Vesivaarallista, erittzin tehokasta hydrauliikkasljya,
jolle on mydnnetty saksalainen Sininen enkeli -ym-
paristémerkki. Oljy soveltuu hyvin alhaisille lamps-
tiloille ja sen voiteluominaisuudet ovat erinomaiset.

Tydn péétyttyd voidaan tulostaa USB-adapterin
(lisétarvike) avulla tietokoneella raportti puris-
tustybkalun asianmukaisesta toiminnasta.

3.3 Tyoékalun merkkivalojen merkitys
Ks. taulukko 1

4. Kayttétarkoituksen mukaiseen
kayttoon liittyvia ohjeita

4.1 Tydkalun kadyttd

Aluksi tarkastetaan, ettei kaytettavissa puristusleuoissa

ole vikoja eika likaa puristusprofiilin alueella. Vierasval-

misteisia osia kaytettaessa on lisadksi tarkistettava, sopi-
vatko ne kaytettaviksi tydkalun kanssa.
Puristusvaihe tunnistetaan siita, ettd puristusleuat sul-
keutuvat. Mannanvarrella on kayttérullat, joiden ansiosta
puristusleuat sulkeutuvat saksimaisesti.

® Huomio
Tiiviin ja kestadvédn puristusliitoksen edellytyk-
send on, ettd puristusvaihe vieddan aina p&aa-
tokseen. Télléin puristusleuat painuvat yhteen
seka kérjen ettd liitoksen kohdalta.
Huomio

Tydékalun koon ja kdyttoalueen (kaasu/vesi/lam-
mitys jne.) soveltuvuutta koskevat tiedot 16ydat
jarjestelmén valmistajan asiakirjoista.

Huomio

Puristus voidaan keskeyttdd milloin tahansa
padstamaélla kdyttokytkin irti.
®  Huomio

Kun puristus on paéttynyt, on lisdksi tarkastet-
tava silmdmdédréisesti, ettd puristusleuat ovat
sulkeutuneet kokonaan.

®  Huomio

I Asennusosat, joiden puristus on keskeytetty, on
irrotettava tai puristus on suoritettava loppuun.

Huomio

é Tyb6kalua ei saa kdyttda ilman puristusleu-
koja.

Varmista, ettad puristusleuat ovat taysin kiinni eika puris-

tusleukojen valissa ole vieraita kappaleita (esim. kivien tai

rappauksen jaanteitd).

4.2 Kayttdalueeseen liittyvia tietoja

Kyseessa on kasin ohjattava tyékalu, jolla voidaan puris-
taa asennusosia ja yhdistaa komposiittimateriaalista, ku-
parista ja terdksesta valmistettuja 12—54 mm:n vahvuisia
putkia, puristusketjun avulla enint. 110 mm (riippuu jarjes-
telmasta). Tydkalua ei saa asentaa kiinteasti. Sitd ei ole
tarkoitettu kiintedan kayttéon.

Tiettyjen edellytysten tayttyessa tydkalua voidaan kayttaa
myods kiinteasti telineen EKST-L kanssa. Edellytykset on
mainittu EKST-L-laitteen kayttéohjeessa.
Tyokalu ei sovellu jatkuvaan kayttéén. Noin 50 perakkai-
sen puristuksen jalkeen on pidettava vahintdan 15 minuu-
tin pituinen tauko, jotta tyékalu ehtii jadhtya.
®  Huomio
I Liian intensiivinen k&ytt6 saattaa aiheuttaa sen,
ettd tyokalu kuumenee ja vahingoittuu.
Huomio
Tyd6kalun sisédltdmé sd§hkémoottori voi aiheuttaa
kdyton aikana kipinditd, jotka saattavat sytyttda
tulenarkoja tai rajahtévia aineita.
Huomio
Séhkdéhydraulista puristustyékalua ei saa altis-
taa voimakkaalle sateelle eikd kdyttaa vedessa.
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4.3 Kaisittelyohjeita

Asennusosien ja putkien oikeaan puristustapaan liity-
via tietoja 16ydat jarjestelman valmistajan laatimista oh-
jeista. Kunnollisen puristustuloksen seka kayttéturval-
lisuuden ja toimintavarmuuden takaamiseksi tydkalua
saa kayttdd ainoastaan jarjestelman valmistajan ja/tai
koneen valmistajan puristustydkalua varten hyvaksy-
mien puristusleukojen/-ketjujen kanssa. Vain sellaisten
puristusleukojen/-ketjujen kaytté on sallittua, joiden py-
syvistd merkinnoista ilmenee niiden valmistaja ja tyyppi.
Epaselvissa tapauksissa on ennen puristustydkalun kayt-
toa otettava yhteys jarjestelman tai tydkalun valmistajaan.

®  Huomio

I Vééntyneitd tai viallisia puristusleukoja ei saa
kéyttaa.

®  Huomio

I Jérjestelmén/koneen valmistajan valikoimiin
kuuluu kaikkiin putkimittoihin sopivia puristus-
leukoja ja -ketjuja. Tiedustele erikoistydkaluja ja
-ratkaisuja.

4.4 Huolto-ohjeita

Puristustydkalun luotettava toiminta riippuu sen huolelli-
sesta kasittelystd. Se on oleellinen edellytys kestavien ja
pysyvien liitoksien aikaansaamiselle. Taman varmistami-
seksi tydkalua on huollettava ja hoidettava saannoéllisesti.
Seuraavat seikat on huomioitava:

1.Sahkoéhydraulinen puristustyékalu on puhdistettava
aina kayton jalkeen. Ennen kuin se viedaan varastoon,
on varmistettava, etta se on kuivunut.

2. Puristustydkalun moitteettoman toiminnan varmistami-
seksi ja toimintahairididen estamiseksi se tulisi lahettaa
huoltoon kerran vuodessa tai 10.000 puristuskerran va-
lein.

3.Seka akku etta latauslaite on suojattava kosteudelta ja
vierailta esineilta.

4. Pulttilitokset, kayttérullat ja niiden ohjaimet on voidelta-
va kevyesti éljylla.

5. Puristustydkalun ja puristusleukojen moitteeton toimin-
ta on tarkastettava saanndllisin valein esim. suoritta-
malla koepuristus.

6. Puristusleuat on aina pidettava puhtaina. Ne puhdiste-
taan tarvittaessa harjalla.

Tyokalun (ks. ASC) huoltoon tehtaalla kuuluu sen purka-

minen, puhdistus, mahdollisesti kuluneiden osien vaihto,

asennus ja lopputarkastus. Pysyvét ja tiiviit liitokset saa-
daan aikaan vain puhtaalla ja toimintakykyisella puristus-
jarjestelmalla.

Tyokalun ostaja saa kayttotarkoituksen mukaisen kaytén

puitteissa vaihtaa itse vain puristusleuat.
® Huomio

Tybkalua ei saa avata! Jos sinetti on vaurioitu-
nut, takuu raukeaa.

5. Toiminta tyékalun hairiéiden yhtey-
dessa

a.) Punainen valodiodi vilkkuu/palaa saannéllisesti tai
kuuluu aanimerkki.

=  ks. taulukko 1. Jos hairiéta ei saada poistettua, ty-
okalu on lahetettava lahimpaan huoltopisteeseen
(ASC).

b.) Puristustyokalusta vuotaa 6ljya.

=  Tyoékalu on lahetettava huoltoon. Sita ei saa avata
eika sen sinettia poistaa.

c.) Punainen ledi vilkkuu 3 kertaa ja samalla kuuluu 3
aanimerkkia (ks. taul. 1).

=  Vakava virhe! Jos tama virhe esiintyy toistuvasti,
tydkalu on lahetettava huoltoon. Sita ei saa avata
eika sen sinettia poistaa. Virheen esiintyessa ker-
taluonteisesti asennusosa on irrotettava tai sen pu-
ristus on suoritettava loppuun.

6. Tekniset tiedot

Paino (sis. akun): n. 3,5 kg

Tydéntévoima 32 kN min.

(lineaarinen):

Kayttémoottori: Tasavirta-kestomagneettimoottori

Akun jannite: 18 vV DC

Akun kapasiteetti: 3 Ah (RAL2/BL1830)

Akun latausaika: 22 min. (RAL2/BL1830)

4s..7s
(riippuu nimellisleveydesta)

Puristusaika:

Puristuskertoja/akku: | n. 300 puristusta (nim.lev. 20)

Hydrauliikkadljy: Rivolta S.B.H. 11

Ympaéristén lampétila: | -12°C ... +40°C

Aanenpainetaso: | 70 dB (A), etéisyys 1 m

Tarina: < 2,5 m/s? (kiihdytyksen
painotettu tehollisarvo)
Mitat: Ks. kuva 2

7. Kaytoésta poistaminen / havitys
Tyokalua koskevat eurooppalainen WEEE-direktiivi
(2002/96/EY) ja RoHS-direktiivi (2002/95/EY), jotka on
Saksassa saatettu osaksi kansallista lainsaadantéa sah-
ko- ja elektroniikkalaitteita koskevalla lailla (ElektroG).
Tarkempia tietoja |6ydat kotisivuiltamme www.klauke.com
kohdasta WEEE & RoHS.
Akut havitetaan erikseen niitd koskevien erityisten maa-
raysten mukaisesti.
Huomio
Tybkalua ei saa hdvittdd kotitalousjatteen mu-
kana. Se on hévitettdva Klauke-yhtién valtuutta-
man jéateyhtién toimesta.
Yhteystiedot: WEEE-Abholung@Klauke. Textron.com

Huomautus

Tamén kdyttoohjeen lisdkappaleita voidaan tila-
ta maksutta tilausnumerolla HE.17465.
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The POWEr of Partnership

Handgefihrtes Elektrowerkzeug Typ UAP3L

(D) CE-"09 - Konformitatserklarung. Wir erklaren in alleiniger Verantwort-
lichkeit, daR dieses Produkt mit den folgenden Normen oder normativen
Dokumenten ubereinstimmt:

EN 60745-1, EN ISO 12100, EN ISO 13857, EN 349, EN 60204-1, EN
28662-1, EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 60529, EN 1037 gemaR den
Bestimmungen der Richtlinien 2006/42/EG, 2014/30/EU, 2011/65/EU

(GB) CE-"09 - Declaration of conformity. We declare under our sole res-
ponsibility that this product is in conformity with the following standards or
normative documents:

EN 60745-1, EN ISO 12100, EN ISO 13857, EN 349, EN 60204-1, EN
28662-1, EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 60529, EN 1037 in accordance
with the regulations of directives 2006/42/EG, 2014/30/EU, 2011/65/EU

(F) CE-"09 - Déclaration de conformité. Nous déclarons sous notre seule
reponsabilité que ce produit est en conformité avec les normes ou docu-
ments normatifs suivants:

EN 60745-1, EN ISO 12100, EN ISO 13857, EN 349, EN 60204-1, EN
28662-1, EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 60529, EN 1037 conformément
aux réglementations des directives 2006/42/EG, 2014/30/EU, 2011/65/EU

(NL) CE-"09 - Konformiteitsverklaring. Wij verklaren en wij stellen ons
er alleen voor verantwoordelijk dat dit produkt voldoet aan de volgende
normen of normatieve documenten:

EN 60745-1, EN ISO 12100, EN ISO 13857, EN 349, EN 60204-1, EN
28662-1, EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 60529, EN 1037 overe-
enkomstig de bepalingen van de richtlijnen 2006/42/EG, 2014/30/EU,
2011/65/EU

(1) CE-"09 - Dichiarazione di conformita. Dichiariamo sotto la nostra esclu-
siva responsabilita che questo prodotto & conforme alle seguenti norme e
documenti normativi:

EN 60745-1, EN ISO 12100, EN ISO 13857, EN 349, EN 60204-1, EN
28662-1, EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 60529, EN 1037 conforme-
mente alle disposizioni delle direttive 2006/42/EG, 2014/30/EU, 2011/65/EU

(E) CE-"09 - Declaracién de conformidad. Declaramos bajo nuestra sola
responsabilidad que este producto esta en conformidad con las normas o
documentos normativos siguientes:

EN 60745-1, EN ISO 12100, EN ISO 13857, EN 349, EN 60204-1, EN
28662-1, EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 60529, EN 1037 de acuerdo
con las regulaciones de las directivas 2006/42/EG, 2014/30/EU, 2011/65/EU

(P) CE-"09 - Declaragao de conformidade. Declaramos sob nossa exclu-
siva responsabilidade que este producto cumpre as seguintes normas ou
documentos normativos:

EN 60745-1, EN ISO 12100, EN ISO 13857, EN 349, EN 60204-1, EN
28662-1, EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 60529, EN 1037 conforme as
disposicoes das directivas 2006/42/EG, 2014/30/EU, 2011/65/EU

(S) CE-"09 - Konformitetsdeklaration. Vi forklarar pa eget ansvar att denna
produkt 6verenstammer med féljande normer eller normativa dokument:
EN 60745-1, EN ISO 12100, EN ISO 13857, EN 349, EN 60204-1,

EN 28662-1, EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 60529, EN 1037 enligt
bestammelserna i direktiverna 2006/42/EG, 2014/30/EU, 2011/65/EU

(FIN) CE-"09 - Todistus slandardinmukaisuudesta. Asiasta vastaavana
todistamme taten, etta tama tuote on seuraavien standardien ja standar-
doimisasiakirjojen vaatimusten mukainen:

EN 60745-1, EN ISO 12100, EN ISO 13857, EN 349, EN 60204-1, EN
28662-1, EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 60529, EN 1037 ja vastaa
saadoksia 2006/42/EG, 2014/30/EU, 2011/65/EU

(N) CE-"09 - Konformitetserkleaering. Vi erkleerer pa eget ansvarlighet

at dette produkt er i overensstemmelse med fglgende standarder eller
standard-dokumenter:

EN 60745-1, EN ISO 12100, EN ISO 13857, EN 349, EN 60204-1, EN
28662-1, EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 60529, EN 1037 i henhold til
bestemmelsene i direktive ne 2006/42/EQF, 2014/30/EQF, 2011/65/EU

Gustav Klauke GmbH « Auf dem Knapp 46 * D-42855 Remscheid
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(DK) CE-"09 - Konformitetserkleering. Vi erkleerer under almindeligt ans-
vardt at dette produkt er i overensstemmelse med folgende normer eller
normative dokumenter:

EN 60745-1, EN ISO 12100, EN ISO 13857, EN 349, EN 60204-1, EN
28662-1, EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 60529, EN 1037 i henhold til
bestemmelseme i direktiverne 2006/42/EQF, 2014/30/EQF, 2011/65/EU

(PL) CE-"09 - Zgodnosc z dyrektywami CE. Swiadomi odpowiedzialnosci
oswiadczamy, ze niniejszy produkt jest zgodny z nastepujacymi normami
lub dokumentacja normatywna:

EN 60745-1, EN ISO 12100, EN ISO 13857, EN 349, EN 60204-1, EN
28662-1, EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 60529, EN 1037 zgodnie z
postanowieniami wytycznych 2006/42/EG, 2014/30/EU, 2011/65/EU

(GR) CE-'09 - AHAQZH SYMMOP®QIHS Me avalnidm cvvolikns
SMNAWVOLE" OTL TO TTOPOV TPOLOV TURLPWVEL JLE TO TAPAKAT® TOOTVTTOL KAL [LE
TOMPOTUTN X TOU AVAPEPOVTAL TTAL TXETTKO €Y YPAPAL

EN 60745-1, EN ISO 12100, EN ISO 13857, EN 349, EN 60204-1, EN
28662-1, EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 60529, EN 1037 cvpomva e
Toxs kovovwopovs 2006/42/EG, 2014/30/EU, 2011/65/EU

(H) CE-"09 — Megfeleléségi nyilatkozat. Kézim(ikddtetés(i elektromos
kéziszerszamok:

Teljes felelésségel kijelentjuk, hogy ezek a termékek a kovetkezd szab-
vanyokkal és iranyelvekkel 6sszhangban vannak: EN 60745-1, EN ISO
12100, EN ISO 13857, EN 349, EN 60204-1, EN 28662-1, EN 61000-6-3,
EN 61000-6-2, EN 60529, EN 1037; és megfelelnek a rendeltetés szerinti
2006/42/EG, 2014/30/EU, 2011/65/EU iranyelveknek.

(CZ) CE-"09 — Prohlaseni o shode. ProhlaSujeme na vlastni zodpovednost,
ze tyto produkty splnuji nasledujici normy nebo normativni listiny:

EN 60745-1, EN ISO 12100, EN ISO 13857, EN 349, EN 60204-1, EN
28662-1, EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 60529, EN 1037,

Ve shode se smernicemi 2006/42/EG, 2014/30/EU, 2011/65/EU

(RO) CE-"09 - Declaratie de conformitate. Noi declaram pe propria
raspundere ca acest produs este in conformitate cu urmatoarele norme si
documente normative:

EN 60745-1, EN ISO 12100, EN ISO 13857, EN 349, EN 60204-1, EN
28662-1, EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 60529, EN 1037; potrivit
dispozitiilor directivelor 2006/42/EG, 2014/30/EU, 2011/65/EU

(SLO) CE-"09 - Izjava o skladnosti S tem potrjujemo sploSno odgovornost,
da je ta izdelek narejen v skladu z navedenimi normami in standardi:

EN 60745-1, EN ISO 12100, EN ISO 13857, EN 349, EN 60204-1, EN
28662-1, EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 60529, EN 1037 ter dolo¢bami
in smernicami 2006/42/EEC, 2014/30/EEC, 2011/65/EU

(HR) CE-"09 - Izjava o sukladnosti. Pod punom odgovorno$¢u izjavlju-
jemo da je proizvod naveden u naslovu ovog dokumenta sukladan sa
primijenjenim normama i normativnim dokumentima:

EN 60745-1, EN ISO 12100, EN ISO 13857, EN 349, EN 60204-1, EN
28662-1, EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 60529, EN 1037 u skladu sa
odredbama preporuka 2006/42/EEC, 2014/30/EEC, 2011/65/EU

Remscheid, den 01.09.2009

Dipl.-Ing. Joh.-Christoph Schitz, CE-Beauftragter

Telefon ++49 +2191-907-0 « Telefax ++49 +2191-907-141 « www klauke.com



