The POWer of Partnership

KlauKe I3

D Bedienungsanleitung

GB  Instruction Manual

F Mode d’emploi

I Manuale d’uso

E Manual de instrucciones

NL  Gebruikshandleiding

S Bruksanvisning

P Manual de Utilizacao

DK  Brugsanvisning Serialnummer

HU  Kezelési utasitas

FI Kayttoohje

CR  Upute za rukovanje

ROM Instructiuni de utilizare

PO  Instrukcja obslugi

RU  HHCTpYKUIHUS 10 IKCILIyaTAUU

Joh.-Christoph Schiitz HE4947_0O.doc
HE.4947 O ©8/98 Anz. der Seiten: 53

Gustav Klauke GmbH - Auf dem Knapp 46 - D-42855 Remscheid
Telefon -+-+49 +2191-907-0 - Telefax +-+49 +2191-907-141 - www.klauke.textron.com KilauKe' [l



Bedienungsanleitung UAP 2 Seite 2

Bild/
Picture 1

340 263

290

Bild/Picture 2

Bild/Picture 5

Bild/Picture 3

o

T
o)

%
.
)

-~

Bild/Picture 4



Bedienungsanleitung UAP 2 Seite 3

Bild/Picture 6 Bild/Picture 7

Bild/Picture 9 Bild/Picture 10 Bild/Picture 11

Bild/Picture 12¢

Fiir Kunststoff Fiir Kupfer
For plastic for copper

2 %

Bild/Picture 12d

Bild/Picture 12b

Bild/Picture 13




Bedienungsanleitung UAP 2

Seite 4

Bild/Picture 14-16

!

230V/50H7

2

Bild/Picture 17

ity

Bild/Picture 18-22

Bild/Picture 23-24




Bedienungsanleitung UAP 2

Seite 5

Bedienungsanleitung
fiir die Universal Akku PreSimaschine Typ UAP 2,

Seriennummer ..........c...cococeeueee.

Inhaltsangabe

1 Einleitung

2 Aufschriften

3. Gewihrleistung

4. Beschreibung des elektro-hydraulischen Pref3gerétes

4.1 Beschreibung der Komponenten

4.2. Kurzbeschreibung der wesentlichen Leistungsmerkmale des
Gerites

4.3. Beschreibung der Leuchtdiodenanzeige

S. Hinweise zum bestimmungsgeméflen Gebrauch

5.1 Bedienung des Gerites

Erlduterung des Anwendungsbereiches
5.3. Verarbeitungshinweise
5.4. Wartungshinweise
5.5. Hinweis zur Verwendung des Akkus und des Ladeteils
5.6. Aufbewahrung und Transport des Prefgerétes
6. Verhalten bei Stérungen am PreBgerit
7. AuBerbetriebnahme/Entsorgung
8. Technische Daten
Symbole
Sicherheitstechnische Hinweise
Bitte unbedingt beachten, um Personen-
und Umweltschiiden zu vermeiden.
Anwendungstechnische Hinweise
I Bitte unbedingt beachten, um Schiden am

Geriit zu vermeiden.

1. Einleitung

NS,

Benutzen Sie dieses Gerit ausschlieflich fir den bestimmungs-
geméfen Gebrauch unter Beriicksichtigung der allgemeinen
Sicherheits- und Unfallverhiitungsvorschriften.

Vor Inbetriebnahme Ihres Prefigeriites lesen Sie
sich die Bedienungsanleitung sorgfiiltig durch.

Diese Bedienungsanleitung ist wahrend der gesamten Lebensdauer
des Gerites mitzufiihren.

Der Betreiber muf}

- dem Bediener die Betriebsanleitung zugénglich machen und

- sich vergewissern, daf der Bediener sie gelesen und verstanden
hat.

2. _Aufschriften

Auf dem an dem Gehéuse angebrachten Typenschild finden Sie
Typbezeichnung, Herkunftsangabe und Firmenname. Auf der
gegeniiberliegenden Seite des Gehéduses befindet sich ein
Aufkleber mit den technischen Daten. Die Seriennummer befindet
sich auf dem Hydraulikzylinder zwischen den Gehéuse und dem
PreBbackenhalter. Auf dem PreBkopf befindet sich ein
Warnhinweis gegen mogliche Quetschgefahr bei der Verpressung.

3.  Gewiihrleistung
Die Gewihrleistung bei sachgeméBer Bedienung und unter
Einhaltung der geforderten regelméBigen Kontrollen des Gerites

betragt 12 Monate ab Lieferdatum oder 10.000 Verpressungen.

4. Beschreibung des elektro-hydraulischen Prefgeriites

4.1. Beschreibung der Komponenten

Das elektro-hydraulische Pregerat mit unserer Typbezeichnung
UAP 2 ist ein handgefiihrtes Gerét und besteht aus folgenden
Komponenten:

Tabelle 1 (siehe Bild 1)

Pos. Bezeichnung Funktion
1 Bedienungs-  Ausldsung des PreBvorgangs
schalter

2 Riickstelltaste  Taste zum Riickstellen des Kolbens im

Fehler-/Notfall

3 Sicherungs-  Bolzen zur Verriegelung der PreSbacke
bolzen

4 Prebacken-  Aufnahme der PreSbacke, bzw. Schliefkette
halter

5 Gehiuse Ergonomisch gestaltetes Kunststoffgehduse

mit Tankabdeckung

6 Leuchtdioden- Kontrollinstrument zum Feststellen des

anzeige Ladezustandes und weiterer Geréte-

funktionen

7 Akku wiederaufladbarer NIMH Akku 3 Ah
mit Seitendruckstiicken

8 R R

9 Handschutz Biigel zum Schutz der bedienenden Hand

10 Pref3backe Arbeitseinsatz zum Verpressen des Fittings
(Wird vom Systemanbieter geliefert)

11 Akku- Feder zu Fixierung élterer Akkus ohne

Haltefeder Seitendruckstiicke

4.2. Kurzbeschreibung der wesentlichen Leistungsmerkmale des Geriites

Das Gerit besitzt einen automatischen Riicklauf, der die
Antriebsrollen nach Erreichen des max. Betriebsiiberdruckes
automatisch in die Ausgangslage zuriickfahrt.

Das Gerit ist mit einem Nachlaufstop ausgeriistet, der den Vorschub
nach Loslassen des Bedienungsschalters (Pos.-Nr. 1) sofort stoppt.
Das Gerit ist mit einer Doppelkolbenpumpe ausgestattet, die durch
einen schnellen Vorschub und einen langsamen Arbeitshub
gekennzeichnet ist.

Der PreB3backenhalter (Pos. 4) ist stufenlos 360° um die Langsachse
drehbar. Dieses erméglicht Montagen auch an sehr schlecht
zugéinglichen Stellen. (siche Bild 3+4)

Die UAP 2 ist mit einer Mikroprozessor-Steuerung ausgestattet, die
den Motor nach vollendetem Prelvorgang abschaltet, Service
Intervalle anzeigt, den Ladezustand des Akkus (Pos.-Nr. 7) angibt und
eine Fehlerdiagnose durchfiihrt.

4.3. Beschreibung der Leuchtdiodenanzeige

Die Leuchtdiode (Pos.-Nr. 6) dient in Verbindung mit der Steuerungs-
elektronik zur Information iiber den Zustand des Akkus (Pos.-Nr. 7) und
des Werkzeuges. Im einzelnen leuchtet die Diode in folgenden Féllen:

Signal Dauer Zeitpunkt Bedeutung

@® ® ® vecnige Sckunden beim Einsetzen des  Durchfiihrung
Blinken Akkus des Selbsttests

@ 20 Sckunden Nach dem Akku leer
Dauerleuchten Arbeitsvorgang

® ® ® 20Sckunden Nach dem Fehler oder

1 Blinken (2Hz) Arbeitsvorgang Wartung fallig

@®®®® 20Sckunden Wihrend der Dauer  Gerét zu heil3

2 Blinken (5Hz) der Ubertemperatur

@ @ 20 Sckunden Nach dem Akku leer und
Leuchten und Arbeitsvorgang Wartung fallig
Blinken

Anmerkungen:

Blinkt die Leuchtdiode ab einem bestimmten Zeitpunkt immer am Ende eines
Arbeitsvorgangs fiir etwa 20 Sekunden, dann ist eine Wartung fillig. Das Gerit ist
baldméglichst ins Werk einzuschicken.

Beim Auftreten eines Fehlers blinkt die Leuchtdiode gleichfalls am Ende eines
Arbeitszykluses. Das Blinken zeigt in diesem Fall das Ansprechen der
elektronischen Sicherung an. Eine mogliche Ursache dafiir ist der Versuch, einen
Zyklus mit einem unzulidssig entleerten Akku durchzufiihren. Tritt das Blinken
auch nach Auswechseln des Akkus weiterhin auf, liegt eine andere Stérung vor
oder eine Wartung ist fillig. In diesen Fillen ist das Gerit ins Werk einzuschicken.

Wird das Gerit zu heil3 schaltet sich das Gerit selbstandig ab. Nach Absinken der
Temperatur ist das Gerdt automatisch wieder einsatzbereit.
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5. Hinweise zum bestimmungsgemiifien Gebrauch

Es sollte vor Arbeitsbeginn der Ladezustand des Akkus (Pos. 7)
tiberpriift werden. Ein niedriger Ladezustand kann beispielsweise
an der Leuchtdiode (Pos. 6) durch ein 20 sekiindliches
Aufleuchten am Ende einer Probepressung erkannt werden. (siehe
Kap. 4.3)

5.1. Bedienung des Ger:iites

Als erstes werden die fiir den bevorstehenden Einsatz bereit-
gelegten PreBbacken (Pos. 12) auf mogliche Schaden oder auf
Verschmutzungen im Bereich der PreSkontur hin untersucht. Bei
Fremdfabrikaten ist dariiber hinaus zu priifen, ob sie fiir den
Einsatz mit unserem Gerét geeignet sind. Zum Einsetzen oder
Wechseln der PreSbacken folgen Sie bitte den Abbildungen 6-11.

Nachdem der Fitting auf das Rohr aufgeschoben wurde, werden
die Prebacken durch Driicken am hinteren Ende (Bild 5 Pos. E)
gedffnet und auf den Fitting aufgesetzt.

Ein Prevorgang wird durch die Betitigung des Bedienungs-
schalters (Pos. 1, Bild 2 Pos. C) ausgelost.

Der Prevorgang wird gekennzeichnet durch das Schlie3en der
PreBbacken. Durch die auf der Kolbenstange sitzenden
Antriebsrollen schlieien sich die PreSbacken scherenformig.

Achtung
Vergewissern Sie sich, daf} der Sicherungsbolzen (Pos.
3) vollstiindig eingeschoben und sicher eingerastet ist.

Achtung

Eine notwendige Bedingung fiir eine dauerhaft dichte
Verpressung ist, dafi der Prefivorgang immer beendet
wird, d.h. die Prefibacken sowohl an der Spitze als
auch in Hohe der Verbindungslasche zusammen-
gefahren sind.

- >

Achtung

Das Verpressen von Rohrverbindungen in Gas-
leitungsnetzen ist verboten, es sei denn es ist vom
Systemanbieter ausdriicklich in Verbindung mit dieser
Maschine, den Prefibacken und speziell gepriiften
Fittings freigegeben worden.

Achtung
Der Prefivorgang kann jederzeit durch Loslassen des
Bedienungsschalters unterbrochen werden.

Achtung

Nach Beendigung des Prefivorganges muf} zusitzlich
noch eine optische Kontrolle vorgenommen werden,
ob sich die Prefibacken volistindig geschlossen haben.

/N
/N
I

Achtung
I Fittinge bei denen der Prefivorgang abgebrochen

worden ist, miissen ausgebaut oder nachgeprefit
werden.

Es ist darauf zu achten, daf} die PreBbacken komplett geschlossen
sind und sich keine Fremdkorper (z.B. Putz oder Steinreste)
zwischen den Prefbacken befinden.

Durch Driicken der Riickstelltaste (Pos. 2, Bild 2 Pos. B) kann im
Fehlerfalle der Rollenhalter wieder in seine Ausgangsposition
zuriickgefahren werden.

Nach Erreichen des maximalen Betriebsiiberdruckes fahren die
Antriebsrollen automatisch in ihre Ausgangsposition zuriick und
die PreBbacken lassen sich wieder 6ffnen.

Achtung

A u e Vor Auswechselung der Prefibacken unbedingt
& Akku gegen unbeabsichtigtes Betitigen aus

dem Geriit entfernen.

5.2. Erlduterung des Anwendungsbereiches

5.3.

5.4.

Bei dem UAP 2 handelt es sich um ein handgefiihrtes Gerit zum
Aufpressen von Fittingen auf Sanitarrohre, bzw. zum Verbinden von
Rohrabschnitten aus Verbundmaterialien, Kupfer und Stahl von 12 bis
54 mm, mit PreBkette (Bild 12c+d) bis 75 mm. Das Gerit darf nicht
eingespannt werden. Es ist nicht fiir den stationdren Einsatz ausgelegt.
UnterEinhaltung bestimmter Bedingungen kann das Gerat auch stationdr
mit unserem Présentationsstinder EKST betrieben werden. Die
Bedingungen entnehmen Sie bitte der Bedienungsanleitung des EKST.

Das Gerit ist nicht fiir den Dauerbetrieb geeignet. Es muf3 nach ca. 50
Verpressungen hintereinander eine kurze Pause von mindestens 15 min.
eingelegt werden, damit dem Gerit Zeit zur Abkiihlung gegeben wird.

Achtung
I Bei zu intensivem Gebrauch kann es durch Erhitzung zu
Schéden am Gerit kommen.

Achtung

Beim Betrieb des Geriites kann es durch den eingebauten
Elektromotor zur Funkenbildung kommen durch die
feuergefiihrliche oder explosive Stoffe in Brand gesetzt
werden konnen.

/N
/N

Verarbeitungshinweise

Achtung
Das elektro-hydraulische Prefigeriit darf nicht bei starkem
Regen oder unter Wasser eingesetzt werden.

Verarbeitungshinweise zum richtigen Verpressen von Fitting und Rohr
entnehmen Sie bitte der Anleitung des Systemherstellers. Zwecks
Sicherstellung einer ordnungsgemafien Verpressung und Gewéhr-
leistung des arbeits- und funktionssicheren Gebrauchs darf die Maschine
nur mit vom Systemanbieter und/oder Maschinenhersteller fiir das
Prefigerit freigegebenen PreBbacken/Schlieketten eingesetzt werden.
Verwendet werden diirfen nur PreSbacken/SchlieBketten mit dauerhaften
Kennzeichnungen, aus denen Riickschliisse auf Hersteller und Typ
gezogen werden konnen. In Zweifelsféllen ist vor einem Verpressen
beim Systemanbieter oder Maschinenhersteller riickzufragen.

Achtung
Verbogene oder defekte Prefibacken diirfen nicht mehr
eingesetzt werden.

Fir Ihren Einsatz vor Ort empfehlen wir werkzeugseitig die in Bild 12
dargestellte Ausriistung.

Als Maschinenhersteller bieten wir optimal abgestimmte
Prefibacken und Schliefiketten fiir alle gingigen Systeme
und Rohrabmessungen an. Sonderanfertigungen und
Problemlésungen auf Anfrage.

I Hinweis

Wartungshinweise

Die zuverldssige Funktion der PreSmaschine ist abhdngig von einer
pfleglichen Behandlung. Diese stellt eine wichtige Voraussetzung dar,
um dauerhaft sichere Verbindungen zu schaffen. Um diese
sicherzustellen, bedarf das Gerét einer regelméfigen Wartung und
Pflege. Wir bitten folgendes zu beachten:

—_

. Das elektro-hydraulische PreBgerit ist nach jedem Gebrauch zu
reinigen und ein trockener Zustand ist vor Einlagerung sicherzustellen.

2. Um eine einwandfreie Funktion der Maschine sicherzustellen und
moglichen Funktionsstdrungen vorzubeugen, sollte das PreBgerét nach
Ablauf eines jeden Jahres oder nach 10.000 Verpressungen zur
Wartung ins Lieferwerk eingeschickt werden. (siche auch Kap. 4.3)

. Sowohl Akku als auch Ladegerit miissen vor Feuchtigkeit und vor
Fremdkorpern geschiitzt werden.

4. Die Bolzenverbindungen, die Antriebsrollen und deren Fithrung sind
leicht einzudlen.

. PreBwerkzeug und PrefSbacken regelméBig z.B. durch eine
Probepressung auf einwandfreie Funktion priifen, bzw. priifen lassen.

. PreBbacken immer sauber halten. Bei Verschmutzung mit einer Biirste
reinigen.

W

W

=2
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Die werkseitige Wartung der Maschine besteht aus Demontage, Um die Sicherheit und Zuverléssigkeit des Ladegerites zu gewdhrleisten
Reinigung, Austausch evtl. verschlissener Teile, Montage und sollten Reparatur, Wartung oder Einstellung durch unser Service-Center
Endkontrolle. Nur ein sauberes und funktionsfédhiges Presystem durchgefiihrt werden.

kann eine dauerhaft dichte Verbindung gewéhrleisten.
5.6. Aufbewahrung und Transport des Prefigeriites
Im Rahmen des bestimmungsgeméBen Gebrauchs diirfen vom

Kunden nur die PreSbacken (Pos. 10) gewechselt werden. Um das PreBgerit vor Beschadigungen zu schiitzen, muf3 das Pre3gerét
nach Gebrauch und nachdem es geséubert worden ist, in den
Achtung Transportkoffer gelegt werden, der dann anschlieBend sicher zu
I Geriit nicht dffnen! verschlieBen ist.
Bei beschidigter Versiegelung entfiillt der
Garantieanspruch. In diesem Koffer finden desweiteren ein Ersatzakku, das Ladegerit, 3

Prefbacken und die Betriebsanleitung platz.
5.5. Hinweis zur Verwendung des Akkus und des Ladeteils
6. Verhalten bei Storungen am Preflgeriit

Das Ladegerit ist fiir Wechselspannung von 230 V mit einer

Frequenz von 50 Hz ausgeriistet. Neue Akkus miissen vor dem a.) RegelméBiges Blinken der Leuchtdiodenanzeige (Pos. 6)

Gebrauch geladen werden. Zur Aufladung des Akkus wird der => Akku (Pos. 7) austauschen. Leuchtet die Anzeige weiter, muB das
Stecker des Ladegerites in die Steckdose und der Akku in das Gerit eingeschickt werden. (siehe auch Kap. 4.3)

Ladegerit eingesteckt (Bild 14). Die Ladezeit betrigt ca. eine b.) Das PreBwerkzeug verliert Ol.

Stunde (Bild 15). Der Ladezustand des Akkus kann an einer => Das Gerit einschicken. Das Gerit nicht 6ffnen und die
Leuchtdiode am Ladegerit abgelesen werden. Geriteversiegelung nicht entfernen.

c.) Motor schaltet nicht ab und es erfolgt kein automatischer Riicklauf.
grin: Akku ist aufgeladen => Pref3vorgang unterbrechen. Riickstelltaste (Pos. 2) gedriickt halten
rot: Akku ist leer und wird gerade geladen. und gleichzeitig Bedienungsschalter ca. 10 sec. dauerbetitigen. Wird
blinken: Akku falsch eingeschoben oder zu heif3, der Fehler dadurch nicht behoben, mul3 das Gerat ins Werk

ein akustisches Signal ertont. eingeschickt werden.

Schieben Sie den Akku so in das Gerit, dal} die Plus- und

. . 7. _AuBlerbetriebnahme/Entsorgung
Minuspole an der Batterie denen am Lader entsprechen. Ist der

Akku richtig angeschlossen, so Wechselt das Ladelicht von griin Dieses Gerit fallt in den Geltungsbereich der Europdischen WEEE
auf rot und der Ladevorgang beginnt. Ist der Ladevorgang (2002/96/EG) und RoHS Richtlinien (2002/95/EG), die in Deutschland
abgeschlossen wechselt das Ladelicht wieder auf griin, wobei durch das Elektro- und Elektronikgeritegesetz (ElektroG) umgesetzt
gleichzeitig ein Piepton 5 Sekunden lang abgegeben wird. wurden.
Es diirfen l$eine artfr emden Akkus z.B. Troc.kenbatterieil oder Die WEEE-Richtlinie schreibt die Sammlung und umweltgerechte
Autobatterien etc. weder in der Presse noch im Ladegerit Verwertung der Elektro- und Elektronik-Altgerite vor. Informationen
verwendet werden. dazu finden Sie auf unserer Homepage www.klauke.com unter WEEE &
RoHS.

Laden Sie Thren Akku auf, sobald die Geschwindigkeit Ihrer
Maschine merklich nachléf3t. Laden Sie nicht vorsichtshalber einen Die RoHS Richtlinie untersagt nach dem 01/07/2006 neue Elektro- und
teilentladenen Akku nach (Bild 20). Elektronikgerdte in Verkehr zu bringen, die mehr als 0,1 Gewichts-

o ) o ) B prozent Blei, Quecksilber, sechswertiges Chrom, polybromiertes
Wenn Sie einen Akkl.l aus einem kiirzlich betriebenen Gerét oder Biphenyl (PBB) oder polybromierten Diphenylether (PBDE) oder mehr
einen, der lédngere Zeit in der Sonne lag, laden, kann das als 0,01 Gewichtsprozent Cadmium je homogenem Werkstoff enthalten.
Aufladelicht rot blinken. Warten Sie in diesem Fall eine Weile.
Das Aufladen beginnt nach Abkithlung des Akku. Akku’s (Pos.-Nr. 5) miissen unter Beriicksichtigung der Batteriever-

ordung speziell (getrennt) entsorgt werden.
Blinkt das Aufladelicht abwechselnd rot und griin und wird ein

Piepton 20 sec. lang abgegeben, ist das Aufladen nicht moglich. Achtung

Die Pole des Ladegerites oder die des Akkus sind durch Staub Das Geriit darf nicht im Restmiill entsorgt werden. Die

verschmutzt oder der Akku ist verbraucht oder beschadigt. Entsorgung mup durch den Entsorgungspartner der Fa.
Klauke vornehmen werden.

Wollen Sie zwei Akkus hintereinander aufladen, warten Sie 15 Kontaktadresse: WEEE-Abholung@Klauke.Textron.com

min bevor Sie den zweiten Akku laden.

8. Technische Daten
Vermeiden Sie starke Temperaturschwankungen unter 0°C und

iber 40°C (Bild 17). Dadurch kénnen Beschddigungen sowohl am Gewicht
Akku als auch an der Presse auftreten. Die optimale Betriebstemp- des kompl. Gerites mit Akku: ca. 3,9 kg
eratur liegt zwischen 15 und 25 °C. Lassen Sie das Ladegerit nie Schubkraft: mind. 32 kN
im Regen oder Schnee liegen (Bild 19). Laden Sie den Akku nicht Antriebsmotor: Gleichstrom-Permanentfeldmotor
in Anwesenheit leicht entziindbarer Stoffe oder Gase (Bild 18). Akkukapazitit: 3 Ah (RA5)
Akkuspannung: 12V
Tragen Sie das Ladegerit nie am Netzkabel und ziehen Sie es nicht Akku-Ladezeit: ca. 1 h, bzw. % h mit Schnelladegert
gewaltsam aus der Steckdose heraus. Stecken Sie keine fremden PreBzeit: 4 s bis 7 s (abhéingig von der NW)
Gegenstinde in die Liftungsgitter des Ladegerites (Bild 22). Pressungen pro Akku: ca. 230 Pressungen (bei NW 20)
Hydraulikol: ca. 65 ml "Shell Tellus T 15"
Das Laden der Akkus darf nur in den vom Hersteller vorge- Umgebungstemperatur: -20°C bis +40°C
schriebenen Ladegeréten vorgenommen werden. Schalldruckpegel: 70 dB (A) in 1m Abstand
Vibrationen: <2,5m/s?
Achtung (gewichteter Effektivwert der
A Stecken Sie den Akku nicht in Ihre Hosentasche oder Beschleunigung)
in Ihre Werkzeugkiste wenn sich in ihnen leitfihige
Teile befinden, wie z.B. Miinzen, Schliissel, MaBe: Siche Bild 2
Werkzeuge oder andere metallische Teile.
Anmerkung
Ziehen Sie den Stecker des Ladegerates nach dem Laden aus der Diese Bedienungsanleitung kann kostenlos unter der Bestell.
Steckdose heraus (Bild 16). Nehmen Sie das Ladegerit nicht HE.4947 O nachbestellt werden.

auseinander.
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Instruction Manual

UAP 2
for the universal battery powered pressing unit Type UAP 2,
Serial-#. ..o
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4.1. Components of the unit

4.2. Brief description of the important features of the unit

4.3. The light diode display
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5.1. Operation of the unit

5.2. Explanation of the application range

5.3. Mounting instructions

5.4. Service and Maintenance instructions

5.5. Remarks on the use of the battery and charging unit

5.6. Storage and transport of the pressing unit

6. Troubleshooting

7. Putting out of operation/waste disposal

8. Technical data

Symbols
Safety warnings

A Please do not disregard these instructions in order
to avoid human injuries and environmental
damages.
@ Operational warnings

Please do not disregard them to avoid damaging the
unit.

1. Introduction

iii Before starting to use the tool please read the
instruction manual carefully.

Use this tool exclusively for its determined use respecting the all

international and domestic health and safety regulations.

Use this tool exclusively for its determined use.

This instruction manual has to be carried along during the entire
life span of that tool.

The operator has

- to guaranty the availability of the instruction manual for the user
and

- to make sure, that the user has read and understood the
instruction manual.

2. Labels

The type specification, details of origin and manufacturer’s name
can be found on the type plate attached to the housing. On the
opposite side of the housing there is a label which provides
technical data. The serial number is on the hydraulic cylinder
between the housing and the pressing head. On the pressing head
there is a warning against the danger of crushing during operation.

3. Warranty

If correct operation is guaranteed and regular service is provided
our warranty is 12 months from the time of delivery or 10.000
pressing cycles.

4. Description of the universal pressing unit

The universal battery powered unit type UAP 2 is a hand held tool and
consists of the following components:

Table 1 (see Picture 1)
Pos. Description  Function

1 Trigger operating switch to start the motor

2 Retract button to retract the drive rolls in case of
button an error or emergency

3  Pin bolt to lock the pressing jaws

4 Pressing head reception for the pressing jaws,
respectively press chains

5  Housing ergonomically formed plastic housing for
perfect handling with a detachable lid

6  Lightdiode  indicator for tool functions and battery

display charge control
7  Battery rechargeable NiMH battery 3.0 Ah,

cartridge with side clips
8 - R
9  Hand guard  guard to protect the operating hand
10 Pressing jaws dies to press the fitting on the tubes (will
be supplied by the system provider)
11  Battery Spring to stop older batteries w/o side
retract spring  clips from falling out

4.2. Brief description of the important features of the unit

The hydraulic unit incorporates an automatic retraction which returns
the drive rolls into its starting position when the maximum operating
pressure is reached.

The unit is equipped with a special brake which stops the forward
motion of the drive rolls when the trigger (Pos.-# 1) is released.

The unit is equipped with a double piston pump which is characterised
by a rapid approach of the drive rolls towards the jaws (Pos.-No. 10)
and a slow pressing motion.

- The pressing head (Pos.-# 4) can be smoothly turned by 360° around
the longitudinal axis in order to gain better access to tight corners and
other difficult working areas. (see Picture 3+4)

The UAP 2 is equipped with a microprocessor which indicated service
intervals, internal checks and low battery charges. It also shuts off the
motor automatically after the compression is completed.

4.3. The light diode display

This tool is equipped with a special circuit board incorporating several
important features to inform the user about the current status of the unit.
The diode (Pos.-No. 6) signals in the following cases:

Signal Duration When it What it means
occures

® ® ® :afcwsccondsof battery self check — O.K.
flashing insertion

B olowing for after crimp  Dbattery discharged
20 seconds

® ® @ flashing for after crimp  return for service

! 20 seconds (2Hz)

2. @® ® flashing for During high  unit too hot

20 seconds (SHz) temperature

B ® 20 scc. glowing after crimp  service required
and flashing and battery flat
intermittently

' Remarks:

- Does the diode signal periodically at the end of a working cycle for
approx. 20 sec the unit must be returned to an authorised Service Center
for Service as soon as possible.

- In case of an error the light diode display also signals periodically at the
end of a working cycle. The signal indicates in this case the circuit opening
by the electronic fuse. A possible reason for that is that a cycle was
performed with an incorrectly low battery. If the signal occurs even after
changing the battery there must be a different error or a service is due. In
these cases the tool must be returned to the manufacturer or an authorised
service center.

% The unit switches off when it gets too hot. It switches on automatically
after the unit cooled off.
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5.  Remarks in respect of the determined use

Before starting the pressing process the charging levels of the
battery cartridge (Pos.-#. 7) should be tested. A low charging level
can for example be detected by a continued signal of the light
diode display (Pos.-#. 6) for 20 sec. at the end of a test pressing
cycle. (see chapter 4.3)
5.1. Operation of the units
After having selected the right pressing jaw for the intended
application the jaw must be examined in terms of possible damage,
dirt in the compression area and ware. When using competitor
products the user has to make sure that the jaw complies with our
tool. To insert or change the pressing jaw please follow picture 6-
11.

After mounting the fitting on the tube the pressing jaws will be
opened by pushing the rear end of the pressing jaw together while
the jaw has to be positioned on the fitting. (Pls. see also picture 5
Pos. E)

A pressing procedure will be initiated by actuating the trigger
(Pos.-#. 1, Picture 2 Pos. C). The pressing process is defined by the
closing motion of the pressing jaws. The drive rolls on top of the
ram close the pressing jaws scissors like.

Attention
The user has to make sure that the lock pin (Pos. 3) is
properly engaged

Attention

A necessary condition for a permanently leaking free
connection is that the pressing cycle has to be completed
which means that the pressing jaws completely closed at
the tip as well as the T-link.

Attention

The assembly of gas pipes in gas distribution lines is
prohibited unless the system provider gives an explicit
permission to use this tool on special gas fittings.

Attention
The pressing procedure can be interrupted at any
moment by releasing the trigger.

Attention
The user has to check by optical means whether the
pressing jaws are completely closed.

Attention
If a pressing cycle has been interrupted the fitting has to
be either dismantled or pressed a second time.

5> 6 6 b

The user needs to make sure that the pressing jaws are completely
closed and that there are no foreign objects (e.g. plaster or stone
fractions) between the pressing jaws.

In case of error or emergency push retract button (Pos. 2, Picture 2
Pos. B) to return the drive rolls into starting position.

The drive rolls retract automatically and return into the starting
position after the maximum operating pressure has been reached
enabling the user open the pressing jaw.
Attention
A u, Before changing the pressing jaws remove
battery to avoid unintentional operation.

5.2. Explanation of the application range

The UAP 2 is a hand guided pressing tool to mount fittings on multi
Layer, copper and stainless steel type plumbing tubes with & 12 to 54
mm, with pressing chain (picture 12¢+d) up to 75 mm. The unit is not
supposed to be restrained in a vise. It is not allowed to use the tool in a
stationary application. Complying certain conditions the unit can be
operated stationary with our presentation support EKST. The conditions
can be taken from the instruction manual of the EKST.

The tool is not designed for continued pressing operations. After a
sequence of approximately 50 completed cycles you have to make a
break of 15 minutes to give the unit time to cool down.

Attention
Too intensive use can cause heat damages for the tool

Attention

During the operation of electric motors sparks can occur
which might ignite highly inflammable or explosive liquids
and materials

Attention
Electric-hydraulic pressing tools must not be operated in
pouring rain or under water.

5.3. Mounting instructions

5.4.

Please reference the assembly manual of the systems supplier before
mounting the fittings on the tubes. In order to safeguard a proper
pressing and to guaranty a safe and reliable handling the machine must
only be operated with pressing jaws/~ chains recommended by the
provider of the tube system and/or the tool manufacturer. If the markings
on the tool and pressing jaw do not match respectively if there are no
assembly instructions the user has to contact the provider of the system
to request a compatibility statement.

®

For your job on the location we recommend the accessories shown in
picture 12.

@

Service and maintenance instruction

Attention
Do not use bent or damaged pressing jaws.

Remark

As the tool manufacturer we offer perfectly designed pressing
Jjaws for all known systems and tube dimensions. Special
designs and customer solutions upon request.

The reliable performance of the tool is dependent on careful treatment
and service. This represents an important condition to safeguard a lasting
connection. To safeguard this the tool have to be maintained and
serviced regularly (see chapter 4.3 for more information).

We would like to draw your attention to the following points:

1. The electric-hydraulic pressing unit have to be cleaned and dried
after each use before being put into the transportation case.

2. In order to guaranty a proper function of the machine the pressing
tool should be returned to the manufacturer after the light diode
display (Pos.-#. 6) indicates Service.

3. The battery as well as the charging unit must be protected against
humidity and foreign objects.

4. The bolt joins, the drive rolls and their guides must be oiled
regularly in small amounts.

5. Check through test crimps or have the tool manufacturer check the
tool and pressing jaws regularly for proper function.

6. Keep pressing jaws clean. Remove dirt with a brush.

In order to avoid possible malfunctions we offer you a manufacturer

service consisting of disassembly, cleaning, exchange of possibly worn

out parts assembly and final control. Only a clean and properly
functioning press system can over the time safeguard a leaking free
connection.

Within the determined use of the tool only the pressing jaws (Pos.-#. 10)
are permitted to be changed by the customers.

Attention
Do not damage the seals of the tool.

If the seals are damaged the warranty is invalidated.
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5.5

5.6.

. Remarks on the use of the battery cartridge and charging unit.

The charging unit is run with a nominal voltage of 230 V and a
frequency of 50 Hz. New batteries must be charged prior to use.
To charge the battery cartridge (Pos.-#. 7) the power plug of the
charging unit has to be plugged into the power supply and the
battery cartridge has to be pushed into the charging unit (Picture
14). The charging time is one hour (Picture 15). The charging level
of the battery cartridge can be checked by a LED.

green  battery cartridge is charged

red Battery cartridge is empty and is just being charged

flashing battery cartridge is not pushed in properly or too hot,
a sound signal occurs

Push the battery into the charging unit so that the polarity of the
poles of the battery corresponds to those at the charger. Is the
battery plugged in correctly the LED changes from green to red
and the charging procedure starts. When the charging procedure is
terminated the LED changes again to green. Simultaneously a
signal occurs for 5 seconds.

No other battery cartridges e.g. dry batteries or car batteries etc. are
permitted to be used neither in the tool nor in the charging unit.

As soon as the speed of the machine decreases noticeably the
battery must be recharged. Do not recharge a partially empty
battery as a precaution (Picture 20).

If charging a battery which has currently been used or which was
laying in the sun for a longer period of time the LED might flash
red. In this case wait for a while. The charging procedure starts
after the battery cooled down.

Does the LED flash red and green and does an audible tone occur
for 20 seconds it is not possible to charge that battery. The poles of
the battery or the charging unit are dirty or the battery is low or
damaged. If you want to charge two batteries in a row wait for 15
min before you charge the second battery.

Avoid great fluctuating temperatures under 0°C and above 40°C
(Picture 17). Through these fluctuations damages may result for
the battery cartridge as well as for the charging unit. The best
operation temperature is between 15-25 °C. Do not leave or
operate the charging unit in rain or snow (Picture 19). Do not
charge the battery near lightly inflammable materials or gases
(Picture 18).

Do not use the cord to transport the charging unit or to pull the

plug out of a wall socket with force. Do not insert strange parts
into the ducts of the charging unit.

/N

The charging of the batteries must only be done with charging
units supplied by the manufacturer.

Attention

Do not place the battery in your pocket or in your
toolbox if there are any conductive materials in it such
as coins, keys, tools or other metallic parts.

Pull the plug of the charging unit after charging (Picture 16). Do
not disassemble the charging unit or battery.

In order to safeguard a safe and proper performance of the
charging unit the repair and service of the unit should be made
through our Service Centre.

Storage and transport of the crimping tool
In order to protect the tool against damages it has to be cleaned
carefully after every use and be put into the transportation case

which has to be closed safely.

Into this case you can put a spare battery cartridge, the charging
unit, 3 pressing jaws and the instruction manual.

6. Troubleshooting

a.) Constant flashing of the light diode display (Pos.-#. 6) at the end of a
pressing cycle.

=> Exchange battery. Does the diode continue to flash the tool must be
returned to the manufacturer. (Pls. see also chapter 4.3 for more

information)

b.) The tool loses oil.
=> Return the unit to the manufacturer. Do not open it and damage the
seal of the tool.

¢.) The motor doesn’t switch off and no automatic retraction occurs.

=> Stop the pressing process. Press the retract button (Pos.-#. 2) and the
operating switch continuously and simultaneously for about 10 sec. Will
the malfunction not be eliminated by this operation the tool has to be
returned to the manufacturer.

7. Putting out of operation/waste disposal

8

This unit is subjected to the scope of the European WEEE (2002/96/EG)

and RoHS (2

002/95/EEC) directives.

The WEEE directive regulates the collection and the environmental
friendly recycling of electro and electronic units. Information about this

can be found
RoHS’.

in our home page www.Klauke.com under ‘WEEE &

The RoHS directive bans new electrical and electronic equipment put on
the market which contains more than 0,1 weight percentage lead,
mercury, hexavalent chromium, polybrominated biphenyls (PBB) or
polybrominated diphenyl ethers (PBDE) and 0,01 weight percentage
cadmium per homogeneous material.

Battery cartridges (Pos.-No. 5) must be specially disposed of according
to the EEC Battery Guideline.

Weight (w/o

Pressing force:

Attention

Do not dispose of the unit in your residential waste.
Klauke has no legal obligation to take care of their
WEEE outside Germany unless the product has been
shipped and invoiced from inside your country by Klauke.
Please contact your distributer to find out more how to
get your tool recycled environmental friendly.

. __Technical Data

pressing jaws):  approx. 3,9 kg

dependent on the pressing jaws

Thrust force: min. 32 kN

Driving motor: direct-current permanent field motor

Battery capacity: 3 Ah (RAS)

Battery voltage: 12V

Charging time: approx. 1 h, respectivelyl/4 h with quick-
charger

Pressing time:
Pressing performance:

Hydraulic oil:
Environmental temperature:

Sound level:
Vibrations:

Dimensions:

Note

4s to 7s (depending on the nominal width)
approx. 230 compressions/battery with
NW 20

65 ml "Shell Tellus T 15"

-20°C to +40°C

70 dB (A) in 1m distance

<2,5 m/s?

see Picture 2

Additional copies of the of the IM are available upon request with no
charge. The part # is HE.4947 O.
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Mode d'emploi

de la sertisseuse universelle a accumulateur type UAP 2,
Numéro de série .........ccvueucueunacne
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Symboles
Instructions techniques de sécurité,
a respecter impérativement, pour la sécurité des
personnes et la protection de l'environnement.
Instructions techniques d'utilisation,

I a respecter impérativement, pour éviter des

dommages a l'appareil.

1. Introduction

/N

N'utilisez cet appareil qu'exclusivement pour 'usage prévu, en
respectant les instructions relatives a la sécurité et a la prévention des
accidents du travail.

Lire attentivement le mode d'emploi avant la
mise en service de votre sertisseuse.

N'utilisez cet appareil qu'exclusivement pour l'usage prévu.

Ce mode d'emploi doit accompagner l'appareil pendant toute sa durée
d'utilisation.

L'exploitant doit
- mettre le mode d'emploi a la disposition de l'utilisateur et
- s'assurer que celui-ci ait lu et bien compris son contenu.

2. Etiquettes informatives

La plaquette d'identification située sur le corps de 'appareil indique
le le type de 'appareil, son origine et le nom du fabricant. Sur le coté
opposé du corps de l'appareil une étiquette indique le numéro de
série et les caractéristiques techniques. La téte de sertissage comporte
une signalisation du danger possible de pincement pendant
'opération de sertissage.

1)

. Garantie
La garantie est de 12 mois ou 10.000 sertissages a compter de la date
de livraison pour une utilisation conforme, et sous condition du

respect des contrdles périodiques de l'appareil.

4. Description de la sertisseuse électro-hydraulique

4.1. Description des composants

La sertisseuse électro-hydraulique possédant notre désignation de
type UAP 2 est un appareil manuel qui se compose des éléments
suivants :

4.2.

4.3

Tableau 1 (voir figure 1)

Pos. Désignation Fonction
1 Commutateur  Déclenchement du sertissage
marche
2 Touche de Touche de retour du piston en position
retour initiale en cas de défaut ou d'urgence
3 Boulon de Boulon de verrouillage des méachoires de
sécurité sertissage
4 Porte- Piéce porte-machoires
machoires
5 Corps de Corps de la sertisseuse de forme
l'appareil ergonomique avec cache réservoir
6 Afficheur LED  Afficheur de contrdle de 1'état de charge et
d'autres fonctions de l'appareil
7 Accumulateur  Accumulateur rechargeable au NiMH 3Ah
8 R R
9 Protection Arceau de sécurité protégeant la main de
manuelle ['opérateur
10 Machoire de  Jeu de machoires des raccords a sertir
sertissage (Fourniture du fabricant de raccords)
11 Ressort Ressort de maintien de 'accumulateur

Description succincte des principales caractéristiques de 1'appareil

L'appareil posséde une fonction de retour automatique, qui raméne
automatiquement les galets d'entrainement en position initiale apres
que la sertisseuse ait atteint sa pression maxi de fonctionnement.

- L'appareil est équipé d'un dispositif d'arrét immédiat qui stoppe
instantanément 1'avance dés que le bouton de sertissage est laché, (pos.
n°1).

L'appareil est équipé d'une pompe a double piston, caractérisée par
une vitesse d'approche rapide et une course lente de sertissage.

Le porte-machoires (pos. 4) peut étre tourné de 360° en continu autour
de son axe de rotation. Ceci permet le sertissage a des endroits
difficilement accessibles (voir figures 3 et 4)

La sertisseuse UAP 2 est équipée d'une commande a micro-
processeur, qui coupe le moteur lorsque le sertissage est complétement
terminé, indique la périodicité de la maintenance, ainsi que 1'état de
charge de 'accumulateur (Pos. n° 7) et qui effectue un diagnostic des
défauts.

Description de I’affichage par diode électroluminescente

En liaison avec la commande électronique, la diode électroluminescente
(no. 6) a pour fonction d’informer sur I’état de ’accu (no. 7) et sur celui
de I’outil. La diode s’allume dans les cas spécifiques suivants :

Signal Durée Moment Signification
® ® ® Clignote pendant Mise en place de Exécution de
quelques secondes  ’accu ’autotest
B signal lumineux Aprés opération  Accu est vide
continu pendant 20 de sertissage
secondes
® @® O Clignote pendant Aprés Popération  Erreur ou date
1 20 secondes (2Hz)  de sertissage d’entretien atteinte
® ® ® ® Clignote pendant Pendant la durée de  Appareil trop chaud
2 20 secondes (SHz)  la surtempérature
BB @ sSignal lumineux et  Aprés Popération  Date d’entretien
clignotant pendant  de sertissage atteinte et accu vide
20 secondes
! Remarques:

- Si, a partir d’un moment donné, la diode électroluminescente clignote toujours

pendant environ 20 secondes a la fin d’une opération de sertissage, il faut effectuer
I’entretien de ’appareil. L’appareil doit étre renvoyé le plus vite possible a ’usine.
En cas de perturbation, la diode électroluminescente clignote également a la fin
d’une opération de sertissage. Dans ce cas, le clignotement indique la réaction du
systeme de sécurité électronique. Ceci peut étre di au fait que vous avez essayé
d’exécuter un cycle avec un accu déja trop déchargé. Si le clignotement se
présente encore apres le remplacement de ’accu, il faut renvoyer I’appareil a
’usine.

Lorsque I’appareil est en surchauffe, il s’arréte automatiquement. Une fois que la
température a baissé, il revient automatiquement en position de fonctionnement.
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5. Instructions pour une utilisation conforme

Controlez avant utilisation 1'état de charge de 1'accumulateur
(Pos.7). Un état de charge faible peut étre reconnu lorsque la LED
(Pos. 6) reste par exemple allumée pendant 20 secondes apres un
essai de sertissage (voir chapitre 4.3).

5.1. Utilisation de I'appareil

Véritiez d'abord le bon état de surface du profil de sertissage des
machoires ainsi que leur propreté (pos. 10). D'autre part, s'il s'agit
d'un outillage d'un autre fabricant vérifier que celui-ci soit bien
utilisable avec notre appareil. Pour le montage ou le changement
des machoires voir les figures 6-11.

Apres avoir glissé le raccord sur le tube, ouvrez les machoires en
appuyant sur l'extrémité arriere (figure 5 pos. E) et placez les sur le
raccord.

On obtient le déclenchement d'un cycle de sertissage en appuyant
sur le bouton de commande (pos. 1, fig. 2 pos. C).

Le processus de sertissage se caractérise par la fermeture des
machoires. Les galets d'entrainement situés sur la tige de piston
provoquent la fermeture des machoires comme des ciseaux.

Attention
S'assurer que le tourillon de sécurité (pos. 3) soit

/!\ c let t engagé dans son logement et

correctement enclenché.

Attention

La condition indispensable pour un sertissage étanche
dans le temps, est que le cycle de sertissage soit
toujours complétement terminé c'est a dire, que les
mdchoires soient bien jointives aussi bien a leur
extrémité que dans la zone de l'éclisse de
raccordement.

Attention
Le procédé de sertissage est interdit pour le
t de tuyaux de distribution de gaz.

T,
raccor

Attention

Le cycle de sertissage peut étre interrompu a tout
instant en relachant la pression exercée sur le bouton
de commande.

> B

Attention
I A la fin du cycle de sertissage, il est nécessaire

d'effectuer en plus un contréle visuel, pour vérifier

que les mdchoires

t bien complétement fermées.

Attention

I Les raccords pour lesquels le cycle de sertissage n'a
pas été complétement terminé doivent étre démontés,
ou faire l'objet d'un nouveau sertissage complet.

11 faut s'assurer que les machoires soient complétement fermées et
qu'aucun corps étranger ne se trouve entre les machoires (par ex.
crépi ou résidus de pierre).

En appuyant sur le bouton de rappel (pos. 2, fig. 2 pos. B) on peut
en cas de défaut, commander le retour du porte-galets en position
initiale.

Dés que la pression maximale de sertissage est atteinte les galets
d'entrainement retournent automatiquement a leur position initiale,
et on peut a nouveau écarter les machoires.

Les raccords pour lesquels le cycle de sertissage a été interrompu,
doivent étre démontés ou faire 1'objet d'une reprise de sertissage.
Attention
A\ué Avant de procéder au changement des
mdchoires il faut absolument d'éviter tout
fonctionnement involontaire.

5.2. Description du domaine d'application

5.3.

5.4.

L'appareil UAP 2 est une sertisseuse manuelle destinée au sertissage de
raccords pour tuyaux de plomberie ou au raccordements de sections de
tuyaux en alliage, cuivre et acier de & 12 a 75 mm. La sertisseuse ne
doit pas étre fixée car elle n'est pas congue pour un usage stationaire.

L'appareil n'est pas destiné a un service continu. Apres environ 50
sertissages successifs, il est nécessaire de marquer une courte pause d'au
moins 15 minutes, afin que l'appareil ait le temps de se refroidir.

Attention
Une utilisation trop intensive peut provoquer des dommages
a l'appareil par suite de surchauffe.

Attention

Le fonctionnement de moteurs électriques peut produire des
étincelles qui peuvent provoquer l'inflammation ou
l'explosion de produits dangereux sensibles a ces
phénomeénes

/N
/N

Instructions pour 1'utilisation

Attention
La sertisseuse électro-hydraulique ne doit pas étre utilisée
en cas de forte pluie ou sous l'eau.

Consultez les documentations des fabricants des sytémes de raccords
pour obtenir un sertissage correct des raccords et des tubes. Pour garantir
un sertissage conforme et garantir une utilisation sure du travail et de la
fonction, la sertisseuse ne devra étre utilisée qu'avec des machoires
agréées par le fabricant du systéme et / ou par le fabricant de I’outil.
Nutilisez que des machoires avec marquage durable permettant des
conclusions du fabricant et du type des machoires. En cas de doute,
contactez le fabricant du systéme ou de 1’outil avant le sertissage.

Attention:
Nutilisez en aucun cas des méchoires déformées ou
défectueuses.

Pour une utilisation sur site nous recommandons l'équipement en
outillage représenté sur la figure 12.

Remarque

I Comme fabricant de machines nous offrons des méichoires
parfaitement adaptées a tous les systémes courants.
Exécutions spéciales et solutions spécifiques sur demande.

Instructions pour la maintenance

Effectuez soigneusement la maintenance de votre appareil pour lui
assurer un fonctionnement sir et satisfaisant. L'entretien est la condition
essenteille de 1'obtention durable de sertissages de qualité. Pour garantir
ce résultat l'appareil doit faire 'objet d'une maintenance et d'un entretien
réguliers. Veuillez tenir compte des points suivants:

1. La sertisseuse ¢lektro-hydraulique doit étre nettoyée aprés chaque
utilisation et ne doit étre remisée que dans un état parfaitement sec.

2. Pour assurer un fonctionnement irréprochable de l'appareil et prévenir
les éventuels défauts, la sertisseuse devrait étre envoyée pour entretien
chaque année ou apres 10.000 sertissages au fabricant. (voir également
le chapitre 4.3)

3. L'accumulateur ainsi que le chargeur doivent étre protégés de
I'humidité et de corps étrangers.

4. Huilez légeérement les liaisons par tourillons, les galets d'entrainement
et leur guides.

5. Vérifiez ou faites vérifier périodiquement le parfait fonctionnement de
la sertisseuse et des machoires.

6.Veillez a la constante propreté des machoires. En cas d'encrassement,
nettoyez les a l'aide d'une brosse.

L'entretien de 'appareil effectué en usine comprend le démontage, le
nettoyage, le remplacement des pieces éventuellement usées, le
remontage et le contrdle final. Seul un systéme de sertissage propre et en
bon état de fonctionnement peut garantir un sertissage durablement
étanche.

Dans le cadre d'une utilisation conforme, la seule opération autorisée au
client, est le changement des machoires (pos. 10).
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Attention

Ne pas ouvrir l'appareil!

Une détérioration des scellés entraine la perte de la
garantie.

5.5. Instructions pour l'utilisation de I'accumulateur et du chargeur

Le chargeur doit étre alimenté en 230 VA avec une fréquence de
50 Hz. Les accumulateurs neufs doivent étre chargés avant leur
mise en service. Pour charger les accumulateurs introduire la fiche
du chargeur dans la prise de courant et placer I'accumulateur dans
le chargeur (Figure 14). Le temps de charge est d'environ une
heure (Figure 15). L'état de charge de I'accumulateur est indiqué
par une LED diposée dans le chargeur.

vert: l'accumulateur est chargé
rouge: I'accumulateur est vide et en cours de charge
clignotement : 1'accumulateur est mal placé dans le chargeur,

ou trop chaud, un signal sonore retentit.

Placez I'accumulateur dans I'appareil de maniére que les poles plus
et moins de l'accumulateur et du chargeur correspondent. Si le
branchement de I'accumulateur est correct, la lumiére de
chargement passe du vert au rouge et la charge commence.
Lorsque la charge est terminée la lumicre repasse au vert et le
chargeur émet un bip sonore d'environ 5 secondes.

11 est interdit d'utiliser tant pour la sertisseuse que pour le chargeur,
d'autres types d'accumulateurs comme par exemple des piles
séches ou des batteries pour auto.

Rechargez votre accumulateur dés que vous remarquez la baisse de
la vitesse de votre appareil. Ne rechargez pas préventivement une
batterie partiellement déchargée (Figure 20).

Si vous procédez au chargement un accumulateur utilisé depuis
peu de temps ou qui a été assez longuement exposé au soleil, la
lampe témoin de charge peut clignoter au rouge. Dans ce cas
attendez un moment. La charge commencera aprés refroidissement
de l'accumulateur.

Si le témoin de charge clignote alternativement du vert au rouge et
qu'un bip sonore d'environ 20 secondes est émis, la charge est
impossible.

Les contacts du chargeur ou de I'accumulateur sont recouverts de
poussiére ou l'accumulateur est usé ou détériore.

Si vous souhaitez charger successivement deux accumulateurs,
veuillez attendre 15 minutes entre la premiére et la deuxi¢me
charge.

Evitez de fortes fluctuations de température en dessous de 0° C et
au dessus de 40° C (Figure 17). Celles-ci pourraient occasionner
des dommages a la fois a I'accumulateur et a la sertisseuse.

La température de service optimale se situe entre 15 et 25° C. Ne
laissez jamais le chargeur sous la pluie ou dans la neige (Figure
19). Ne procédez pas a la charge de I'accumulateur en présence de
produits ou de gaz facilement inflammables (Figure 18).

Ne portez pas le chargeur par son cordon secteur et ne tirez pas
violemment sur celui-ci pour le retirer de la prise de courant.
N'introduisez pas de corps étrangers dans la grille de ventilation du
chargeur.

La charge des accumulateurs ne doit étre effectuée qu'avec l'aide
des chargeurs recommandés par le fabricant.
Attention
A Ne glissez pas l'accumulateur dans votre poche ou
dans la caisse a outils si elles contiennent des piéces
conductrices, telles que des piéces de monnaie, des
clés, des outils ou d'autres piéces métalliques.

Retirez la fiche du chargeur de la prise de courant apres la charge
(Figure 16). Ne démontez pas le chargeur.

5.6.

Pour assurer la sécurité et la fiabilité du chargeur, les opérations de
réparation, d'entretien et de réglage ne devraient étre entreprises que par
notre Centre de Service aprés-vente.

Stockage et transport de la sertisseuse
Afin de protéger la sertisseuse de détériorations, il est indispensable de
la placer aprés son utilisation et aprés nettoyage dans son coffret de

transport, et de verrouiller celui-ci.

Ce coffret permet également le rangement d'un accumulateur de
rechange, le chargeur, 3 jeu de machoires et le mode d'emploi.

Marche a suivre en cas de panne de la sertisseuse

a.) Clignotement régulier de la LED d'affichage (pos. 6)
=> Remplacer l'accumulateur (pos. 7). Si la LED continue de
clignoter, l'appareil doit étre renvoyé a l'atelier. (voir aussi chapitre.
4.3)

b.) La sertisseuse pert de I'huile.
=> Renvoyez l'appareil a l'atelier. Ne pas ouvrir l'appareil, ni retirer les
scellés.

c.) Le moteur ne s'arréte pas et le retour automatique ne se produit pas.
=> Interrompre le cycle de sertissage. Maintenez appuyé le bouton de
retour (pos. 2) et appuyez sur le bouton de commande de sertissage de
fagon continue pendant 10 secondes environ. Si le défaut subsiste
l'appareil doit étre renvoyé a l'atelier.

Mise hors service/Mise au rebut

8.

La mise au rebut des différents composants de 'appareil doit étre
effectuée séparément. Il faut d'abord effectuer la vidange de I'huile, qui
doit étre entreposée dans un lieu spécifique.

N

D'autre part 'accumulateur doit étre éliminé dans le respect de la
réglementation relative aux batteries.

Attention

Les huiles hydrauliques présentent un danger de pollution
pour les nappes phréatiques. Une vidange non contrélée et
un rejet non réglementaire sont passibles d' amendes
(Réglementation de la protection de l'environnement).

L'élimination des autres composants de 1'appareil, se fera en dans le
respect des dispositions de la réglementation de la CE pour la protection
de I'environnement.

Nous recommandons de faire effectuer I'enlévement des composants
rebutés dans le respect de la réglementation de la protection de
l'environnement par une entreprise spécialisée et agréée. Une reprise
gratuite par le fabricant, de I'appareil usagé rebuté ne peut pas étre
assurée.

Caractéristiques techniques

Poids de l'appareil

complet avec 'accumulateur: environ 3,9 kg

Force de poussée: au minimum 32 kN

Moteur d'entrainement: Moteur a courant continu
Champ magnétique permanent
3 Ah(RAS)

12V

Capacité de I'accumulateur:
Tension de l'accumultateur:
Temps de charge accu: environ 1 h, ou ¥ h avec chargeur rapide
Temps de sertissage: 4 sec a 7 sec (en fonction du DN)
Nombre de sertissage par accu: environ 230 sertissages

(pour DN 20)
Huile hydraulique: environ 65 ml "Shell Tellus T 15"
Température ambiante: -20°C a +40°C

Niveau acoustique: 70 dB (A) a 1m de distance

Vibrations: <2,5 m/s? (valeur effective pondérée de
l'accélération)

Dimensions: Voir figure 2

Remarque

Ce mode d'emploi peut étre obtenu gratuitement sous numéro de
référence HE.4947 O.
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Simboli

Indicazioni tecniche di sicurezza
Da osservare assolutamente al fine di evitare
lesioni a persone o danni all‘ambiente.

Indicazioni tecniche d‘uso
Da osservare assolutamente al fine di evitare
danni all‘apparecchio.

1. Introduzione

/N

Utilizzate la pinza solo per 1‘uso per cui ¢ stata costruita
rispettando le prescrizioni di sicurezza e antiinfortunistiche
generali vigenti.

Prima di mettere in servizio la pinza Vi
preghiamo di leggere con cura il manuale
d‘uso.

Utilizzate la pinza solo per 1‘uso per cui ¢ stata costruita.

11 presente manuale d‘uso deve essere sempre conservato insieme
alla pinza per tutta la sua vita operativa.

11 gestore dell‘apparecchio deve
- rendere accessibile il manuale d‘uso al personale operatore e
- assicurarsi che egli 1‘abbia letto e compreso.

2. Descrizioni

Sulla targhetta di omologazione apportata all‘alloggiamento
trovate specificati il modello, i dati di provenienza e il nome della
ditta. Sul lato opposto dell‘alloggiamento troverete un adesivo che
riporta i dati tecnici e il numero di serie. Sulla testa di pressaggio si
trova un‘indicazione contro eventuali pericoli di schiacciamento
durante il pressaggio.

3. Garanzia
Nel caso di uso corretto e di osservanza dei controlli regolari
prescritti la garanzia ¢ di 12 mesi a partire dalla data di consegna

oppure 10.000 operazioni di pressaggio.

4. Descrizione della pinza elettroidraulica

4.1. Descrizione dei componenti

La pinza elettroidraulica di tipo UAP 2 ¢ una apparecchio con
guida manuale ed ¢ composto dai seguenti componenti:

Tabella 1 (vedi figura 1)

Pos. Denominazione Funzione

1 Interruttore di ~ Fa partire il processo di pressaggio
comando
2 Tasto di Tasto per la retrazione del pistone in caso
retrazione di emergenza/errore
3 Perno di Perno per il bloccaggio della ganascia
bloccaggio

4 Supporto ganasce Sede della ganascia

5 Alloggiamento  Alloggiamento in plastica ergonomico con
copertura serbatoio

6 Indicazionea  Strumento di controllo per la rilevazione

diodi luminosi  dello stato di carica e per altre funzioni

dell‘apparecchio

7 Batteria Batteria NiIMH (3 Ah) ricaricabile

8 - -

9 Protezione mani  Archetto per la protezione della mano
dell‘operatore

10 Ganascia Inserto di lavoro per il pressaggo del
raccordo (viene fornito dal fornitore del
sistema)

11 Molla di Molla per il fissaggo della batteria

supporto batteria

4.2. Descrizione breve delle caratteristiche principali dell‘apparecchio

L‘apparecchio ¢ dotato di un ritorno automatico che porta
automaticamente i rulli di azionamento nella posizione di partenza
quando esse hanno raggiunto la sovrapressione di esercizio massima.
L*apparecchio ¢ dotato di un dispositivo di fermata che blocca
immediatamente 1‘avanzamento se 1‘interruttore di comando viene
rilasciato (pos. n° 1).

L‘apparecchio ¢ dotato di una pompa a due pistoni che offre un
avanzamento rapido e un avanzamento lento di lavoro.

11 supporto ganascia (pos. 4) puo essere regolato in maniera continua
di 360° lungo 1‘asse longitudinale. Cio permette di effettuare montaggi
anche in punti dal difficile accesso (vedi figura 3+4).

LUAP 2 ¢ dotato di un controllo a microprocessore che spegne il
motore alla conclusione del processo di pressaggio, che indica gli
intervalli di manutenzione, che mostra lo stato di carica della batteria
(pos. n° 7) e che ¢ in grado di eseguire una diagnosi errori.

4.3. Descrizione delle indicazioni del LED

11 LED (voce n° 6) serve, insieme all'elettronica di comando, a fornire
informazioni circa lo stato dell'accumulatore (voce n° 7) e
dell'apparecchio. In particolare, il diodo s'illumina nei seguenti casi:

Segnale Durata Momento Significato
® ® ® lampeggio di al momento di esecuzione

inserire dell'autotest

I'accumulatore

pochi secondi

@ 20 secondi Luce

fissa

dopo l'operazione

Accumulatore
scarico

@ ® @ lampeggio di20
1

secondi (2Hz)

dopo l'operazione

errore o necessita
di manutenzione

@ ® ® ® lampeggio di 20
2

secondi (5Hz)

durante il
surriscaldamento

apparecchio
troppo caldo

@ @ illuminazione ¢

dopo l'operazione

necessita di

lampeggio di 20 manutenzione ed
secondi accumulatore
scarico

1 Note:

- Se il LED lampeggia a partire da un determinato momento per circa 20 secondi,
sempre alla fine di un'operazione, ¢ necessaria manutenzione. L'apparecchio va
inviato in riparazione il piu presto possibile.

- Anche quando si verifica un errore il LED lampeggia alla fine di un ciclo
operativo. Il lampeggiamento, in questo caso, mostra la reazione del fusibile
elettronico. Una possibile causa di cio ¢ il tentativo di eseguire un ciclo con un
accumulatore inammissibilmente vuoto. Se il lampeggiamento si verifica anche
dopo aver sostituito I'accumulatore, vi ¢ qualche altra avaria o ¢ necessaria
manutenzione. In questo caso, inviare l'apparecchio alla fabbrica.

2 Se l'apparecchio si riscalda troppo, si spegne da solo. Dopo I'abbassamento
della temperatura l'apparecchio € nuovamente pronto all'uso in modo
automatico.
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5. Indicazioni sulle condizioni d‘uso

Prima di inziare a lavorare ¢ necessario controllare lo stato di
carica della batteria (pos. 7). Una carica troppo bassa puo essere
riconosciuta sul diodo luminoso (pos. 6) se esso si accende per 20
secondi al termine di una sequenza di pressaggio di prova (vedi
cap. 4.3)

5.1. Utilizzo dell‘apparecchio

Per prima cosa bisogna controllare che le ganasce inserite per
1‘operazione prevista (pos. 10) non presentino danni o sporcizia sul
profilo di pressaggio. Nel caso di ganasce di altra marca ¢ inoltre
necessario controllare che esse siano idonee per 1‘uso con il
presente apparecchio. Per 1‘inserimento o la sostituzione dell
ganasce seguire le indicazioni riportate nelle figure 6-11.

Dopo aver spinto il raccordo sul tubo le ganasce vengono aperte
premendo sull‘estremita posteriore (figura 5 pos. E) e infilate sul
raccordo.

Una sequenza di pressaggio viene attivata attivando 1‘interruttore
di comando (pos. 1, figura 2 pos. C). La sequenza di pressaggio
viene contrassegnata tramite la chiusura delle ganasce. Le ganasce
si chiudono a forbice sotto 1‘azione dei rulli di azionamento
montati sull‘asta del pistone.
Attenzione
/'\ Assicuratevi che il perno di bloccaggio (pos. 3) sia
= letamente retratto e bloccato in posizione.

comp

Attenzione

Una condizione necessria per un pressaggio duraturo
e stagno é che la sequenza di pressaggio venga sempre
portata a termine, vale a dire che le ganasce siano
congiunte sia sulla punta che sull‘altezza della
linguetta di collegamento.

Attenzione
E assolutamente vietato pressare tubi raccordi per
condotte del gas.

Attenzione

1l processo di pressaggio puo essere interrotto in
qualsiasi momento rilasciando l‘interruttore di
comando.

Attenzione
Al termine del proceso di pressaggio é inoltre
necessario eseguire un controllo di tipo visivo per

assicurarsi che le ganasce si siano chiuse
compleetamente.

Attenzione

I raccordi in cui la sequenza di pressaggio é stata
interrotta devono essere smontati o pressati
nuovamente.

E necessario fare attenzione che le gansce siano completamente
chiuse e che fra di esse non vi siano corpi estranei (p. es. intonaco
0 pietrisco).

In caso di malfunzionamento, premendo il tasto di retrazione (pos.
2, figura 2 pos. B), ¢ possibile riportare il suporto rulli nella sua
posizione di partenza.

Al raggiungimento della sovrapressione massima di esercizio i rulli
di azionamento si riportano automaticamente nella loro posizione
di partenza permettendo di riaprire le ganasce.

I raccordi in cui la sequenza di pressaggio ¢ stata interrotta devono
essere smontati o pressati nuovamente.
Attenzione
A u Prima di sostituire le ganasce provvedere
assolutamente evitare un azionamento
accidentale.

5.2.

5.3.

5.4.

Descrizione dei campi di applicazione

LUAP 2 ¢ un apparecchio a guida manuale destinato al pressaggio di
raccordi su tubi sanitari o per il collegamento di tronchi di tubazioni in
materiali composti, rame e acciaio con diametro da 12 a 75 mm.
L*apparecchio non deve essere tenuto sotto tensione. Esso non ¢
concepito per 1‘uso stazionario.

Lrapparecchio non ¢ idoneo all‘uso continuato. Dopo 50 pressaggi

consecutivi esso deve essere lasciato riposare per almeno 15 minuti, in
maniera che 1‘apparecchio possa raffreddare.

I
/N

/N

Indicazioni per la lavorazione

Attenzione
Se l‘uso é troppo intenso é p
provochi danni all‘apparecchio.

ibile che il surriscaldamento

Attenzione

Durante l‘uso di motori elettrici possono generarsi scintille
in grado di fare accendere sostanze esplosive o
infiammabili.

Attenzione
La pinza elettroidraulica non deve essere utilizzata in caso
di forte pioggia o sott‘acqua.

Troverete indicazioni sull‘esecuzione di pressaggi di raccordi du tubi nel
manuale del produttore del sistema. Per assicurare un pressaggio
regolare la macchina puo essere usata esclusivamente con le ganasce
riconosciute dal fornitore del sistema, meglio ancora se ganasce ditta.

Per il vostro lavoro in loco raccomandiamo di usare gli utensili
rappresentati in figura 12.
I Avwviso
La ditta offre ganasce armonizzate con tutti i differenti
sistemi e tutte le dimensioni di tubi. Esecuzioni speciali e
soluzioni di problema su richiesta.

Indicazioni di manutenzione

11 funzionamento affidabile della pinza dipende da un‘accurata
manutenzione. Essa rappresenta una importante prerogativa per la
realizzazione di collegamenti durevoli. Per poterli realizzare
1‘apparecchio necessita di una regolare cura ¢ manutenzione. Vi
preghiamo di osservare quanto segue:

1. La pinza elettroidraulica deve essere pulita dopo ogni uso e asciugata
prima di riporla in magazzino.

2. Per garantire un funzionamento corretto della macchina e per evitare
eventuali disturbi di funzionamento la pinza al termine di ogni anno o
dopo 10.000 pressaggi consecutivi deve essere spedita in stabilimento
per le necessarie operazioni di manutenzione (vedi anche cap. 4.3).

3. Sia la batteria che il caricabatteria devono essere protetti da umidita e
da corpi estranei.

4.1 collegamenti a perno, i rulli di azionamento e le loro guide devono
essere leggermente oleati.

5. Controllare o lasciare controllare regolarmente il corretto
funzionamento della pinza e delle ganasce.

6. Tenere sempre pulite le gansce. In caso di sporcizia pulire con una
spazzola.

La manutenzione in stabilimento della macchina comprende lo

smontaggio, la pulizia, la sostituzione di parti eventualmente usurate, dal
mrimontaggio e dal controllo finale. Solo un sistema di pressaggio pulito
e funzionante ¢ ini grado di garantire un collegamento stagno e duraturo.

Nell‘ambito dell‘uso consentito il cliente puo sostituire esclusivamente
le ganasce (pos. 10).

Attenzione

Non aprire l‘apparecchio!
Se i sigilli sono danneggiati il diritto di garanzia decade.



Manuale d’uso UAP 2

pagina 16

5.5. Indicazione per I‘uso della batteria e del caricabatteria

11 caricabatteria ¢ equipaggiato per una tensione alternata di 230 V
e per una frequenza di 50 Hz. Le nuove batterie devono essere
completamente caricate prima di essere utilizzate. Per il
caricamento della batteria la spina del caricabatteria deve essere
inserita nella presa elettrica inserendo poi la batteria nel
caricabatteria (figura 14). Il tempo di caricamento ¢ di ca. 1 ora
(Figural5). Lo stato della carica puo essere letto al diodo luminoso

del caricabatteria. 6.
verde: batteria carica
r0sso: batteria scarica e in ricarica
lampeggiante:  batteria inserita male o troppo calda,

segnale acustico.

Spingete la batteria nell ‘apparecchio in maniera tale che i poli
positivi e negativi della batteria corrispondano a quelli riportati sul
caricabatteria. Se la batteria ¢ collegata correttamente allora la spia
luminosa passa dal verde al rosso e il processo di caricamento ha
inizio. Al termine del processo di caricamento la spia luminosa
ritorna al verde mentre contemporaneamente viene emesso un
segnale acustico della durata di 5 secondi.

Ne¢ nella pressa né nel caricabatteria devono essere utilizzate 7.

5.6. Conservazione e trasporto della pinza

Per proteggere la pinza da danni essa deve essere pulita bene dopo 1‘uso.
Inoltre essa deve essere riposta nella propria valigetta di trasporto che va
chiusa a sua volta a dovere.

In questa valigetta ¢ possibile riporre anche una batteria di riserva, il
caricabatteria, 3 ganascia e il manuale d‘uso.

Comportamento nel caso di guasti all‘apparecchio

a.)Un lampeggio regolare dell‘indicatore a diodi (pos. 6)
=> sostituire la batteria (pos. 7). Se 1‘indicatore rimane acceso
1‘apparecchio deve essere spedito in stabilimento (vedi anche cap.
4.3).

b.) La pinza perde olio.
=> Spedire l‘apparecchio in stabilimento.Non aprire 1‘apparecchio e
non intaccare la sigillatura.

c.) Il motore non si spegne e non avviene la retrazione automatica.
=> Interrompere il pressaggio. Tenere premuto il tasto di retrazione
(pos. 2) e tenere azionato iier ca. 10 secondi 1‘interruttore di comando.
Se 1‘errore non viene eliminato 1‘apparecchio deve essere spedito in
stabilimento.

Messa fuori esercizio/smaltimento

batterie di tipo differente come p. es. batterie a secco o batterie di
automobili.

Provvedete a caricare la batteria non appena la velocita della vostra
macchina si riduce sensibilmente. Per sicurezza non ricaricate una
batteria parzialmente carica.

Se caricate una batteria di un apparecchio appena usato o esposta
per un lungo periodo al sole € possibile che la spia di caricamento
lampeggi in rosso. In un simile caso attendete per un po‘. La
ricarica ha inizio dopo che la batteria si ¢ raffreddata.

Se la spia di ricaricamento lampeggia alternativamente rossa e
verde e se viene emesso un segnale acustico di 20 secondi,
significa che il caricamento non ¢ possibile.

I poli dell‘apparecchio o quelli della batteria sono coperti da
polvere oppure la batteria ¢ scarica o danneggiata.

Se volete caricare due batterie una dopo 1°altra attendete 15 minuti
prima di caricare la seconda batteria.

Evitate forti oscillazioni di temperatura sotto 0 °C e sopra 40 °C
(figura 17). In tale maniera ¢ possibile che si verifichino
danneggiamenti sia all‘accumulatore che alla pressa. la
temperatura di esercizio ottimale si trova fra 15 e 25 °C. Non
lasciate mai l‘apparecchio esposto alla pioggia o alla neve (figura
19). Non caricate la batteria in presenza di sostanze o di gas
facilmente infiammabili (figura 18).

Non tenete mai il caricabatterie per il cavo di alimentazione e non
estraetelo mai tirandolo con energia dalla presa elettrica. Non
inserite oggetti estranei nella griglia di ventilazione del
caricabatteria.

11 caricamento della batteria deve essere eseguito esclusivamente
nei caricabatteria raccomandati dal produttore.
Attenzione
A Non infilate la batteria nelle tasche dei pantaloni o
nella vostra cassetta degli attrezzi se all‘interno vi
sono pezzi cond, i come te, chiavi, utensili
altri componenti metallici.

o

Estraete la spina del caricabatterie dalla presa elettrica al termine
della ricarica. Non tentate di smontare il caricabatteria.

Per garantire la sicurezza e 1“affidabilita del caricabatteria le
riparazioni, la manutenzione o la regolazione dovrebbero essere
eseguite presso i nostri centri di assistenza.

Lo smaltimento dei singoli componenti dell‘aggregato deve avvenire
separatamente. Prima deve essere scaricato 1°olio, che deve essere
smaltito presso punti di raccolta autorizzati.

N

Successivamente 1‘accumulatore deve essere smaltito in rispetto delle
disposizioni concernenti lo smaltimento delle batterie.

Attenzione

Gli olii idraulici rappresentano un pericolo per l‘acqua di
falda. Uno scarico non controllato dell‘olio o un suo
irregolare smaltimento sono perseguitabilia norma di legge
(legge sulla responsabilita ambientale).

Nell‘ambito dello smaltimento delle parti rimanenti dell‘aggregato
rispettate la direttiva per 1‘ambiente della CE.

Per evitare un possibile inquinamento ambientale raccomandiamo lo
smaltimento da parte di aziende specializzate. Non siamo in grado di
garantire il ritiro dell‘apparecchio da parte del produttore.

8. Dati tecnici

Peso dell‘appar. compl.:
Forza di spinta:
Motore di azion.:

ca. 3,9 kg (con batt.)

almeno 32 kN

Motore a campo permanente
a corrente continua

3 Ah (RA5)

12V

ca. | ora, oppure Y4 ora

con caricabatteria rapido
da4sa7s (in funzione del
diametro nominale)

ca. 230 pressaggi (con DN 20)
ca. 65 ml "Shell Tellus T 15"
da -20°C a +40°C

Capacita batteria:
Tensione batteria:
Tempo di ricarica:

Tempo di pressaggio:
Pressaggi per batteria:

Olio idraulico:
Temepratura ambientale:

Rumorosita: 70 dB (A) a distanza di 1 m

Vibrazioni: < 2,5 m/s? (valore effettivo elaborato
dell‘accelerazione)

Dimensioni: Vedi figura 2

Annotazione
11 presente manuale d‘uso puo essere oridnato gratuitamente sotto il
numero d‘ordine HE.4947 O.
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en la unidad.

1. Introduccion

/N

Utilice esta herramienta solamente para el uso para el que ha sido
fabricada teniendo en cuenta las normas generales de seguridad de
prevencion de accidentes.

Antes de empezar a utilizar la herramienta, por
favor lea el manual de instrucciones.

Utilice esta herramienta solamente para el uso para el que ha sido
fabricada.

El manual de instrucciones se debe guardar mientras la herramienta
sea utilizable.

El operador debe:
- garantizar la disponibilidad del manual de instrucciones del usuario

y
- asegurarse de que sea entendido dicho manual.

2. Etiquetas

En la polaca de caracteristicas que se encuentra en la caja de la
herramienta, constan el tipo y el nombre del fabricante o el logotipo
de la empresa. En la parte opuesta de la caja, hallara una etiqueta con
los datos técnicos y el nimero de serie. En la cabeza de prensado
encontrara una etiqueta advirtiendo sobre los posibles peligros de
aplastamiento durante el proceso de prensado.

3. Garantia
Si la utilizacion es la correcta y se le da un servicio regular con los
controles periddicos exigidos, nuestra garantia es de 12 meses a

partir del dia de entrega o de 10.000 ciclos de prensado.

4. Descripcién de la unidad de prensado electrohidraulica

4.1. Descripcion de los componentes

La unidad de prensado electrohidraulica con el numero de tipo
UAP 2 es una herramienta de mano que esta formada por:

Tabla 1 (ver figura 1)

No. Descripcion Funcién
Pos.
1 Gatillo Interruptor para puesta en marcha del
motor
2 Tecla de reposicion Tecla para hacer retroceder el piston en
caso de fallo / emergencia
3 Perno con muelle  Perno para sujetar las matrices de
prensado
4 Receptaculo para  Pieza para colocar las matrices de
las matrices de prensado
prensado
5 Caja Caja de plastico ergondmica con tapa de
tanque
6 Indicacion de Instrumento de control para determinar
diodos luminosos el estado de carga y otras funciones de
la unidad
7 Pilas Pilas recargables de NiMH 3 Ah
8 - R
9 Proteccion manual  Estribo para proteger la mano operaria
10 Matriz de prensado  Unidad de trabajo para el prensado de
empalmes de tubos (se suministra por el
ofertante del sistema)
11 Muelle de sujecién  Muelle para fijar la pila

de la pila

4.2. Descripcion breve de las caracteristicas esenciales de la unidad

- La unidad posee un retroceso automatico, que hace retornar de manera
automatica a la posicion inicial a los rodillos de presion después de
alcanzar la presion de servicio max.

La unidad esta equipada con una parada de marcha de inercia, que

detiene inmediatamente el avance al soltar el gatillo (No. Pos. 1).

La unidad esta equipada con una bomba de dos émbolos, caracterizada

por un avance rapido y por una carrera lenta de trabajo.

El receptaculo para las matrices de prensado (pos. 4) es de giro

continuo 360° por su eje longitudinal. DE este modo también es
posible un montaje en lugares de acceso dificil. (ver figuras 3+4)

La unidad UAP 2 esta equipada con un control de microprocesador,

que desconecta el motor después de realizado el proceso de prensado,
indica los intervalos de servicio, muestra el estado de carga de las
pilas (No. Pos. 7) y realiza una diagnosis de fallos.

4.3 Descripcion de las indicaciones del diodo luminoso

El diodo luminoso (Pos. n° 6) sirve, en combinacion con la electronica
de control, para indicar informacion sobre el estado del acumulador
(Pos. n° 7) y de la herramienta. En concreto, el diodo se enciende en los
siguientes casos:

Seial Duracion Momento Significado
® ® ® Prarpadeo durante Al poner los Ejecucion de la
algunos segundos acumuladores autocomprobacion
B 1.us encendida Al concluir el proceso  Acumulador vacio
costantemente durante  de trabajo
20 segundos
® @ @ Papadeoduranteo20 Al concluir el proceso  Fallo o falta de
1 segundos (2Hz) de trabajo mantenimiento
©® ® ® ® Parpadeo durante 20 Mientras dura el Maquina muy
2 segundos (5Hz) exceso de temperatura  caliente
BB @ Encendido y parpadeo Al concluir el proceso  Falta de
durante 20 segundos de trabajo mantenimento y
acumulador vacio
! Observaciones:

- Si el diodo luminoso siempre parpadea a partir de un momento determinado al final
de un proceso de trabajo durante unos 20 segundos, en este caso se trata de una falta
de mantenimiento. Es muy importante enviar la maquina lo mas pronto posible al

taller.

- Al producirse un fallo, el diodo luminoso también parpadea al final de un ciclo de
trabajo. En este caso, el parpadeo indica que el fusible electronico ha hecho
contacto. Una posible causa de ello es el intento inadmisible de ejecutar un ciclo
con el acumulador vacio. Si el diodo luminoso sigue parpadeando incluso después
de cambiar el acumulador, se trata de otro fallo o de una falta de mantenimiento. En
estos casos, es necesario enviar la maquina al taller.

% Si la maquina se calienta mucho, ésta se desconecta automaticamente. Cuando la
temperatura ha bajado, la maquina vuelve a estar lista para el funcionamiento.
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5. Observaciones con respecto al uso determinado

Antes de comenzar con el trabajo, debe controlarse el estado de
carga de la pila (pos. 7). Un estado bajo de carga puede verse por
ejemplo mediante una iluminacion de 20 segundos del diodo
luminoso (pos. 6) al final de un prensado de prueba. (ver cap. 4.3)

5.1. Funcionamiento de las unidades

En primer lugar, se controlan los posibles dafios o suciedad en la
zona del contorno de prensado de las matrices de prensado (pos.
10) dispuestas para la accion requerida. Ademas, en las marcas
extrafas ha de controlarse si son adecuadas para el uso con nuestra
unidad. Para insertar o cambiar la matriz de prensado, seguir las
siguientes instrucciones (figuras 6-11).

Después de haber sido insertado el empalme al tubo, se abriran las
matrices de prensado presionando a la vez la parte trasera de las
mismas (figura 5 pos. E) y se colocan en el empalme.

Un ciclo de prensado empezara al apretar el gatillo (pos. 1, figura 2
pos. C). El proceso de prensado se caracteriza por que las matrices
de prensado se cierran. Los rodillos de presion alojados en el
vastago del émbolo se cierran en las matrices de prensado en forma
de tijeras.

Atencion

iii Se debe comprobar que el perno con muelle (pos. 3)
estd completamente introducido y encastrado con
seguridad.

Atencion

I Para que no se produzcan escapes en la conexion es
necesario que el ciclo de prensado se complete, lo que
significa que las matrices de prensado estén
completamente cerradas tanto en la punta como a la
altura de la brida de union.

Atencion
Se prohibe el prensado de empalmes de tubo en redes
de tuberias de gas.

Atencion
El proceso de prensado se puede interrumpir en

cualquier momento dejando de accionar el gatillo.

Atencion

Una vez finalizado el proceso de prensado, ha de
realizarse todavia un control visual de si se han
cerrado completamente las matrices de prensado.

En caso de que el ciclo de prensado haya sido
interrumpido, los empalmes se deben desmontar o
prensar una segunda vez.

I Atencion

El usuario debe asegurarse de que las matrices de prensado estan
completamente cerradas y de que no hay objetos extrafios (por ej.:
trozos de yeso o piedra) entre dichas matrices.

Pulsando la tecla de reposicion (pos. 2, figura 2 pos. B), el porta-
rodillos retrocede de nuevo a su posicion inicial en un caso de
fallo.

Después de alcanzar la sobrepresion maxima de servicio, los
rodillos de presion vuelven automaticamente a su posicion inicial y
las matrices de prensado se abren de nuevo.

En caso de que el ciclo de prensado haya sido interrumpido, los
empalmes se deben desmontar o prensar una segunda vez.

Atencion

A\ur Antes de cambiar las matrices de prensado,

asegurar ... contra un accionamiento fortuito.

5.2. Explicacion de las miltiples aplicaciones

La UAP 2 es una herramienta de prensado manual para montar
empalmes en tubos sanitarios y también para empalmar trozos de tubos
de materiales compuestos, cobre y acero de ¢ 12 a 75 mm. La unidad no
esta diseflada para sujetarse a ninguna abrazadera. No se puede utilizar la
herramienta para ninguna aplicacion estatica.

La herramienta no esta disefiada para prensar continuamente. Después de
completar aproximadamente 50 ciclos, se debe parar durante un cuarto
de hora para que pueda enfriarse.

Atencion
El uso demasiado intensivo puede causar dafios por
sobrecalentamiento.

Atencion

Durante la manipulacion de motores eléctricos se pueden
& producir chispas que pueden encender materiales altamente

inflamables o explosivos.

Atencion
A Las herramientas de prensar electrohidrdaulicas no se deben
hacer funcionar bajo la lluvia o bajo el agua.

5.3. Observaciones al tratamiento

Consulte las observaciones sobre el tratamiento para un prensado
correcto de empalmes y de tubos en el manual del fabricante del sistema.
A fin de asegurar un prensado de acuerdo al uso determinado y seguro
con respecto al trabajo y a la fonction, la herramienta sélo debe usarse
con las matrices de prensado homologadas por el ofertante del sistema y
/o por el fabricante de la maquina. Usar solamente matrices con marcas
permanentes permettando conclusiones sobre el fabricante y el tipo de la
matrice. En caso de dudo contactar el fabricante del sistema o de la
maquina.

I Atencion:
No usar matrices deformadas o defectuosas!

Para su uso directo en la obra recomendamos el equipo de herramientas
representado en la figura 12.

Observacion

I El fabricante de las maquinas ofirece matrices de prensado
dptimamente armonizadas a todos los sistemas y medidas de
tubos corrientes. Fabricaciones especiales y soluciones a
problemas a consulta.

5.4. Instrucciones de mantenimiento

El funcionamiento fiable de la herramienta depende del servicio y el
trato cuidadoso que se le dé. Esta es una condicién muy importante para
conseguir unas uniones duraderas. Para conseguirlo, la herramienta se
debe mantener y utilizar regularmente. Queremos llamar su atencion en
los puntos siguientes:

1. La herramienta electrohidraulica se debe limpiar y secar después de
cada uso antes de guardarla.

2. Para garantizar el funcionamiento 6ptimo de la maquina y prevenir
posibles averias de funcionamiento, la herramienta de prensado debe
ser devuelta al fabricante para revisar cada afio o cada 10.000 ciclos de
prensado. (ver también cap. 4.3)

3. Proteja las pilas y el aparato cargador contra la humedad y objetos
extrafos.

4. Los rodillos de prensado, las guias y pernos deben ser engrasados
ligeramente.

5. Comprobar o hacer comprobar la herramienta y las matrices de
prensado regularmente para un funcionamiento 6ptimo.

6. Mantener limpias las matrices de prensado. Quitar la suciedad con un
cepillo.

El mantenimiento de fabrica de la herramienta consiste en desmontar,

limpiar, cambiar las posibles piezas deterioradas, volver a montar y

hacer un control final. Solamente un sistema de prensado limpio y en

optimas condiciones de funcionamiento puede garantizar unas uniones
correctas.

Dentro del marco de un uso determinado sélo las matrices de prensado
(pos. 10) pueden ser cambiadas por el cliente.
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I Atencion
;No abrir la herramienta!
Si se daiia el precinto, la garantia pierde la validez.

5.5. Observaciones sobre el uso de la s pilas y la pieza de carga

El aparato cargador esta equipado para una tension alterna de 230
V con una frecuencia de 50 Hz. Las pilas nuevas tienen que
cargarse antes del uso. Para cargar la pila se inserta el enchufe del
cargador en la caja de enchufe y la pila en el cargador (figura 14).
El tiempo de carga es aprox. 1 hora (figura 15). El estado de carga
de las pilas puede verse en un diodo luminoso que lleva el
cargador.

verde: La pila esta cargada

rojo: La pila esta vacia y se esta cargando.

centelleo: La pila esta mal colocada o muy caliente,
se oye una sefal acustica.

Insertar la pila en la unidad de modo que los polos de mas y menos
en la pila coincidan con los del cargador. Si la pila esta
correctamente conectada, la luz de carga cambia de verde al rojo y
comienza el proceso de carga. Una vez finalizado éste, la luz de
carga pasa de nuevo al verde, escuchandose al mismo tiempo un
sonido durante 5 segundos.

No deben usarse pilas extrafas p. ej. pilas secas o bateria de coche
etc. en la prensa ni en el aparato cargador.

Cargue las pilas, tan pronto como descienda claramente la
velocidad de la herramienta. No recargue una pila semicargada,
por si acaso.

Si carga la pila de una unidad con la que se ha trabajado hace poco
tiempo o de otra que ha estado expuesta al sol largo tiempo, puede
ser que la luz roja de carga centellee. En este caso espere un
momento. La carga comienza después de enfriarse la pila.

Si la luz de carga centellea alternantemente en rojo y verde y se
oye un sonido durante 20 seg., significa que no se puede cargar.

Los polos del aparato cargador o los de la pila estan sucios de
polvo o la pila esta gastada o deteriorada.

Si desea cargar dos pilas consecutivamente, espere 15 min. antes
de cargar la segunda pila.

Evite fuertes oscilaciones de temperatura por debajo de 0°C y por
encima de 40°C (figura 17). Con ello podrian deteriorarse tanto las
pilas como también la prensa. La temperatura 6ptima de servicio
esta entre 15 y 25 °C. No deje nunca el cargador bajo la lluvia o en
la nieve (figura 19). No cargue las pilas nunca donde haya
substancias o gases facilmente inflamables (figura 18).

No sujete nunca el cargador por el cable de red ni aplique la fuerza
para sacarlo de la caja de enchufe. No meta objetos extrafios en las
rejillas de ventilacion del cargador.

Para cargar las pilas s6lo deben usarse los cargadores prescritos
por el fabricante.
Atencion
A No se meta las pilas en el bolsillo del pantalon o en la
caja de herramientas si se encuentran dentro piezas
conductivas, como p. ej. monedas, llaves,
herramientas u otras piezas metilicas.

Saque el enchufe del aparato cargador de la toma de red después
de realizada la carga (figura 16). No desmonte el aparato cargador.

Para garantizar la seguridad y eficacia del cargador, los trabajos de
reparacion, mantenimiento o ajuste deberian realizarlos nuestro
servicio posventa.

5.6. Almacenamiento y transporte de la herramienta de prensado

Para proteger la herramienta contra posibles dafios, se debe limpiar
cuidadosamente después de cada uso y guardarla en la maleta de
transporte debidamente cerrada.

En esta maleta se encuentran ademas una pila de repuesto, el aparato
cargador, 3 matriz de prensado y el manual de instrucciones.

6.  Comportamiento en caso de averias en la unidad de prensado

a.) Centelleo regular de la indicacion del diodo luminoso (pos. 6)
=> Cambiar las pilas (pos. 7). Si la indicacion sigue iluminada, tiene
que devolverse la unidad. (ver también cap. 4.3)

b.) La herramienta de prensado pierde aceite.
=> Devolver la unidad. No abrir la unidad ni quitar el sello de la
unidad.

c.) El motor no desconecta ni tampoco se produce un retorno automatico.
=> Interrumpir el ciclo de prensado. Mantener pulsada la tecla de
reposicion (pos. 2) y pulsar al mismo tiempo el gatillo aprox. 10 seg.
Si atn asi no se soluciona el fallo, tiene que devolverse la unidad al
fabricante.

7. _Maquinas inutilizables / tratamiento de residuos

Cada uno de los componentes del grupo tiene que eliminarse por
separado. Primero tiene que purgarse el aceite y eliminarse en uno de los
puntos d e recogida.

/N

En primer lugar tiene que eliminarse de manera especial las pilas
teniendo en consideracion la disposicion para la eliminacion de pilas.

Atencion

Los aceites hidrdulicos son un peligro para el agua
subterranea. Un vertido incontrolado o una eliminacion
inadecuada estin sometidos a pena

(Ley de responsabilidad ecolégica).

Al eliminar las demas piezas del grupo, tenga en cuenta la directriz
medioambiental de la CEE.

Para evitar posibles dafios medioambientales, recomendamos que se
encargue de deshacerse de la herramienta una empresa profesional. El

fabricante no puede garantizar una recogida gratuita del aparato viejo.

8. Datos técnicos

Peso de la unidad compl.:

Fuerza de prensado:
Motor impulsor:

Capacidad de pila:
Tension de pila:

Tiempo de carga de pila:

Tiempo de prensado:

Prensados por pila:
Aceite hidraulica:
Temperatura ambiente:
Nivel de sonido:
Vibraciones:

Medidas:

Nota

aprox. 3,9 kg. (con pila)

min. 32 kN

motor de campo permanente de corriente
continua

3 Ah (RAS)

12V

aprox. 1 h, 6 ¥4 h con cargador rapido
4sa7s

(depende de la grapa de prensado)
aprox. 230 prensados (con grapas 20)
aprox. 65 ml "Shell Tellus T 15"

-20°C bis +40°C

70 dB (A) en 1m de distancia

<2,5 m/s?

(valor efectivo pesado de la aceleracion)

ver figura 2

Este manual de instrucciones puede pedirse posteriormente gratis bajo el

n° de pedido HE.4947 O.
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Handleiding

voor de universele accu persmachine type UAP 2,

SCTIENUMMET ......covvrieaaenes
Inhoud
1. Inleiding
2. Labels
3. Garantie
4. Beschrijving van het elektrisch - hydraulisch persapparaat
4.1. Beschrijving van de componenten
4.2. Korte beschrijving van de belangrijkste mogelijkheden van het
apparaat
43. Beschrijving van de lichtdiode - indicatie
5. Aanwijzing voor het beoogd gebruik
5.1. Bediening van het apparaat
5.2. Verklaring van het toepassingsgebied
5.3. Verwerkingsaanwijzingen
5.4. Onderhoudsaanwijzingen
5.5. Aanwijzing bij het gebruik van de accu en het laadapparaat
5.6. Opbergen en transport van het persapparaat
6. Wat te doen bij storingen van het persapparaat
7. Buiten werking stellen / Weggooien
8. Technische gegevens
Symbolen
Veiligheidstechnische aanwijzingen
A Absoluut opvolgen om schade aan personen en milieu

te voorkomen.

Toepassingstechnische aanwijzingen
Absoluut opvolgen om schade aan personen en milieu
te voorkomen.

1. Inleiding

AN,

Gebruik dit apparaat uitsluitend voor het doel waarvoor het gemaakt
is en volg daarbij de algemene veiligheidsvoorschriften en de
voorschriften ter voorkoming van ongevallen op.

Lees voordat u uw persapparaat in gebruik
neemt de handleiding zorgvuldig door.

Gebruik het apparaat uitsluitend voor het beoogde doel.

Deze handleiding moet tijdens de totale levensduur van het apparaat
zorgvuldig bewaard worden.

De gebruiker moet

- zorgen dat de handleiding beschikbaar is voor de operator en

- er zich van overtuigen dat de operator deze gelezen en begrepen
heeft

2. Labels

Op het op de behuizing bevestigde typeplaatje vindt u de
typeaanduiding, informatie over de fabrikant en de firmanaam. Op de
tegenoverliggende zijde van de behuizing bevindt zich een sticker
met de technische gegevens en het serienummer. Op de perskop
bevindt zich een waarschuwing tegen mogelijk pletgevaar bij het
persen.

1%

. Garantie

De garantie bij deskundig gebruik en regelmatig onderhoud van het
apparaat bedraagt 12 maanden vanaf de leverdatum of 10.000
persingen.

4.

Beschrijving van het elektrisch - hydraulisch persapparaat

4.1. Beschrijving van de componenten

4.2.

4.3.

Het elektrisch - hydraulisch persapparaat met onze type aanduiding UAP
2 is een handbediend apparaat en bestaat uit de volgende componenten:

Tabel 1 (zie afbeelding 1)

Pos. Omschrijving Functie
1 Bedienings-  Starten van het persen
schakelaar

2 Teruglooptoets Toets voor het teruglopen van de zuiger-
stang bij storingen en / of noodgevallen.

3 Vergrendelas  As voor de vergrendeling van de persbek.

4 Persbekhouder Opname van de persbek.

5 Behuizing Ergonomisch uitgevoerde kunststof
behuizing met afneembare deksel.

6 Lichtdiode -  Controle instrument voor het vaststellen van

indicatie de laadstand en Verdere apparaat functies.

7 Accu Oplaadbare NiMH accu, 3 Ah

8 R -

9 Handbescher-  Beugel ter bescherming van de bedienende

ming hand.
10 Persbek Werkelement voor het persen van de

fittingen. (Wordt door de systeemaanbieder
geleverd)

11 Accuborgveer Veer om de accu vast te zetten.

Korte beschrijving van de belangrijkste mogelijkheden van het
apparaat

Het apparaat bezit een automatische terugloop die de aandrijfrollen na
het bereiken van de max. bedrijfsdruk automatisch naar de
uitgangspositie terugbrengt.

Het apparaat heeft een naloopstop die de voortstuwende beweging
direct stopt nadat de bedieningsschakelaar is losgelaten (pos.nr. 1).
Het apparaat heeft een dubbele zuigerpomp die door een snelle
voortstuwende beweging en een langzame werkslag gekenmerkt
wordt.

- De persbekhouder (pos. 4) is traploos 360° om de lengteas draaibaar.
Hierdoor is ook montage op zeer slecht toegankelijke plaatsen
mogelijk. (zie afb. 3+4)

De UAP 2 heeft een microprocessor besturing die de motor na het
persen uitschakelt, service-intervallen aangeeft, de laadstand van de
accu (pos.nr. 7) aangeeft en een foutdiagnose uitvoert.

Beschrijving van de lichtdioden

De lichtdiode (pos.-nr. 6) dient in combinatie met de besturings-
elektronica voor het verstrekken van informatie over de toestand van de
accu (pos.-nr. 7) en van het werktuig. Concreet brandt de diode in de
volgende gevallen:

Signaal Duur Tijdstip Betekenis
® ® @® cnkeleseconden  bij het inleggen van  bezig met de
knipperen de accu zelftest
@ 20 scconden na het werken accu leeg
continulicht
® ® ® 20scconden na het werken fout of onderhoud
! knipperen (2Hz) noodzakelijk
Q@O®®® 20scconden tijdens de duur van  apparaat te heet
2 knipperen (5Hz) de overtemperatuur
@ ® 20 scconden na het werken onderhoud
branden en noodzakelijk en
knipperen accu leeg

1 Opmerkingen:

- Als de lichtdiode vanaf een bepaald moment altijd op het einde van een werkcyclus gedurende
ongeveer 20 seconden knippert, is een onderhoud noodzakelijk. Het apparaat moet zo snel
mogelijk naar de fabriek worden gestuurd.

- De lichtdiode knippert eveneens op het einde van een werkcyclus wanneer een fout is
opgetreden. Het knipperen geeft in dit geval aan dat de elektronische zekering is aangesproken.
Een mogelijke oorzaak hiervoor is de poging een cyclus uit te voeren met een ontoelaatbaar
leeggemaakt accu. Als het knipperen zelfs na verwisseling van de accu blijft duren, is een
andere storing aanwezig of is een onderhoud noodzakelijk. In deze gevallen moet het apparaat
terug naar de fabriek worden gestuurd.

2 Als het apparaat te heet wordt, schakelt het zich automatisch uit. Na het dalen van de
temperatuur is het apparaat automatisch weer gebruiksklaar.
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5. Aanwijzingen voor het beoogde gebruik

Voor met het persen te beginnen moet de laadstand van de accu
(pos. 7)gecontroleerd worden. Een lage laadtoestand kan
bijvoorbeeld aan de lichtdiode (pos. 6) herkend worden doordat
deze 20 seconden gaat branden aan het einde van een perscyclus
(zie hoofdstuk. 4.3)
5.1. Bediening van het apparaat
Eerst worden de te gebruiken persbekken (pos. 10) op mogelijke
beschadigingen of op vuil in het persgedeelte onderzocht. Bij
producten van derden moet bovendien gecontroleerd worden of ze
voor gebruik met dit apparaat geschikt zijn. Zie afbeelding 6-11
voor het inzetten of vervangen van de persbekken.

Nadat de fitting op de buis is geschoven, worden de persbekken
geopend door op het achterste gedeelte te drukken (afb. 5 pos. E)
en op de fitting gezet.

Het persen wordt gestart door de bedieningsschakelaar (pos. 1, afb.

2 pos. C) in te drukken.

Het persen wordt gekenmerkt door het sluiten van de persbekken.
Door de op de zuigerstang zittende aandrijfrollen sluiten de
persbekken zich schaarvormig.

Let op!
Controleer of de vergrendelas (pos. 3 )geheel naar
binnen geschoven is en goed vast zit.

Let op!

Een noodzakelijke voorwaarde voor een permanent
dichte verbinding is dat het persen altijd beéindigd
moet worden, d.w.z. dat de persbekken zowel aan de
punt als op de T - verbinding geheel gesloten zijn.

- >

Let op!
Het persen van buisverbindingen op gasleidingen is
verboden.

Let op!
Het persen kan op elk ogenblik onderbroken worden
door de bedieningsschakelaar los te laten.

Let op!

Na het persen moet nog een optische controle
uitgevoerd worden of de persbekken geheel gesloten
zijn.

/N
/N
I

Let op!
Fittingen waarbij het persen is onderbroken moeten
gedemonteerd of een tweede keer geperst worden.

Let erop dat de persbekken gesloten zijn en zich geen vreemde
voorwerpen (bijv. pleister of steen resten) tussen de persbekken
bevinden.

Door de teruglooptoets (pos. 2, afb. 2 pos. B) in te drukken kan bij
storingen de zuigerstang weer in zijn uitgangspositie teruggebracht
worden.

Nadat de maximale bedrijfsdruk is bereikt gaan de aandrijfrollen
automatisch naar hun uitgangspositie terug en kunnen de
persbekken weer geopend worden.

Fittingen waarbij het persen afgebroken is moeten gedemonteerd
of een tweede keer geperst worden.
Let op!
iji u Voordat de persbekken vervangen worden moet
absoluut ... tegen per ongeluk aanzetten
beveiligd worden.

5.2.

5.3.

5.4.

Verklaring van het toepassingsgebied

Bij de UAP 2 gaat het om een handmatig bediend apparaat voor het
persen van fittingen op sanitaire buizen, resp. voor het verbinden van
buisdelen van composietmaterialen, koper en staal van & 12 tot 75 mm.
Het apparaat mag niet ingeklemd worden. Het is niet voor stationair
gebruik geconstrueerd.

Het apparaat is niet voor continu bedrijf geconstrueerd. Na ca. 50

persingen achter elkaar moet een korte pauze van minimaal 15 minuten
ingelast worden, zodat het apparaat tijd krijgt. af te koelen.

Let op!
I Bij te intensief gebruik kan door oververhitting schade aan

het apparaat ontstaan.

Verwerkingswijze

Let op!

Bij het gebruik van elektromotoren kunnen vonken
ontstaan waardoor vuurgevaarlijke of explosieve stoffen tot
ontbranding kunnen komen.

Let op!
Het elektrisch - hydraulisch persapparaat mag niet bij
hevige regenval of onder water gebruikt worden.

De verwerkingswijze voor het correct persen van fitting en buis leest u
in de handleiding van de systeemfabrikant. Om een correcte verpersing
te garanderen mag de machine alleen met de door de systeemaanbieder
aanbevolen persbekken gebruikt worden.

Voor gebruik ter plekke raden wij de op afb. 12 afgebeelde accessoires
aan.

Aanwijzing

I De firma biedt optimaal afgestemde persbekken aan voor
alle gangbare systemen en buisafimetingen. Voor speciale
uitvoeringen en probleemgevallen: raadpleeg uw fabrikant.

Onderhoudsaanwijzingen

Het betrouwbaar functioneren van de persmachine hangt af van het
onderhoud. Dit is zeer belangrijk om voor goede verbindingen op de
lange duur te zorgen. Om dit te garanderen moet het apparaat regelmatig
in onderhoud. Let daarbij op het volgende:

1. Het elektrisch - hydraulisch persapparaat moet na elk gebruik
gereinigd worden en voor opbergen geheel droog zijn.

2. Om te zorgen dat de machine onberispelijk loopt en om mogelijke
storingen te voorkomen moet het persapparaat na afloop van elk jaar
of'na 10.000 persingen voor onderhoud naar het dichts bijzijnde
Service Center gestuurd worden. (zie ook hoofdstuk 4.3)

3. Zowel de accu als het laadapparaat moeten tegen vocht en vreemde
voorwerpen beschermd worden.

4. De boutverbindingen, de aandrijfrollen en de geleiding daarvan
moeten licht geolied worden.

5. Persapparaat en persbekken regelmatig controleren, c.q. laten
controleren, op correct functioneren.

6. Persbekken altijd schoon houden. Als ze vuil zijn met een borstel
reinigen.

Het onderhoud van de machine in het Service Center bestaat uit
demontage, reiniging, vervangen van eventueel versleten onderdelen,
montage en eindcontrole. Alleen een schoon en goed functionerend
perssysteem kan een permanent dichte verbinding garanderen.

In het kader van juist gebruik mogen door de klant alleen de persbekken

(pos. 10) vervangen worden werden.

Let op!
I Apparaat niet openen!
Als de verzegeling beschadigd is vervalt de garantie.
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5.5. Aanwijzing voor het gebruik van de accu en het laadapparaat

Het laadapparaat is gemaakt voor wisselspanning van 230 V met
een frequentie van 50 Hz. Nieuwe accu’s moeten voor het gebruik
opgeladen worden. Om de accu op te laden wordt de stekker van
het laadapparaat in het stopcontact en de accu in het laadapparaat
gestoken (afb. 14). De laadtijd bedraagt ca. één uur (afb. 15). De
laadstand van de accu kan op een lichtdiode op het laadapparaat
afgelezen worden.

groen: accu is opgeladen
rood: accu is leeg en wordt opgeladen.
knipperen: accu zit er verkeerd ingeschoven of is te

heet, er klinkt een akoestisch signaal.

Schuif de accu zo in het apparaat dat de plus- en minpolen op de
accu overeenkomen met die op het laadapparaat. Als de accu
correct is aangesloten, gaat het oplaadlampje van groen op rood
over en begint het opladen. Als het opladen gereed is wisselt het
oplaadlampje weer naar groen, waarbij tegelijkertijd 5 seconden
lang een pieptoon klinkt.

Er mogen geen andere types accu gebruikt worden, bijv. droge
accu's of autoaccu's, niet in het persapparaat en niet in het
laadapparaat.

Laadt de accu op zodra de snelheid van de machine merkbaar
minder wordt. Laadt niet uit voorzorg een gedeeltelijk ontladen
accu op (afb. 20).

Als u een accu oplaadt uit een net gebruikt apparaat of één die lang
in de zon heeft gelegen, kan het oplaadlampje rood knipperen.
Wacht in dat geval een poosje. Het opladen begint als de accu
afgekoeld is.

Als het oplaadlampje afwisselend rood en groen knippert en er
klinkt 20 seconden lang een pieptoon, dan kan er niet opgeladen
worden.

De polen van het laadapparaat of die van de accu zijn vuil of de
accu is op of beschadigd.

Als u twee accu’s na elkaar wilt opladen, wacht u 15 minuten
voordat u de tweede accu gaat opladen.

Vermijd sterke temperatuurschommelingen onder 0°C en boven
40°C (afb.17). Daardoor kunnen beschadigingen aan de accu en
aan het persapparaat optreden. De optimale bedrijfstemperatuur
ligt tussen 15 en 25 °C. Laat het laadapparaat nooit in de regen of
sneeuw liggen (afb. 19). Laadt de accu niet op in de buurt van licht
ontplofbare stoffen of gassen (afb. 18).

Draag het laadapparaat nooit aan het netsnoer en trek het nooit met
geweld uit het stopcontact. Stop geen vreemde voorwerpen in de
ventilatieroosters van het laadapparaat.

Het opladen van de accu mag alleen m.b.v. de door de fabrikant
voorgeschreven laadapparaten plaatsvinden.

Let op!
Stop de accu niet in uw broekzak of in uw

A gereedschapskist als zich daar geleidende voorwerpen
bevinden zoals bijv. munten, sleutels, gereedschap of
andere metalen voorwerpen.

Trek de stekker van het laadapparaat na het opladen uit het
stopcontact (afb. 16). Haal het laadapparaat niet uit elkaar.

Om de veiligheid en betrouwbaarheid van het laadapparaat te
garanderen moeten reparaties, onderhoud of instellingen door het
Service Center uitgevoerd worden.

5.6. Opbergen en transport van het persapparaat

Om het persapparaat tegen beschadigingen te beschermen moet het na
gebruik en nadat het schoongemaakt is in de transportkoffer gelegd
worden die daarna afgesloten wordt.

In deze koffer zit eventueel nog een reserveaccu, het laadapparaat, 3
persbek en deze handleiding.

Wat te doen bij storingen van het persapparaat

a.) Regelmatig knipperen van de lichtdiode - indicatie (pos. 6)
=>accu (pos. 7) vervangen. Als de indicatie blijft branden moet het
apparaat opgestuurd worden (zie ook hoofdstuk 4.3)

b.) Het persapparaat verliest olie.
=> Het apparaat opsturen. Open het apparaat niet en verwijder de
garantieverzegeling niet.

c¢.) Motor schakelt niet uit en er volgt geen automatische terugloop.
=> Persen onderbreken. Terugsteltoets (pos. 2) ingedrukt houden en
tegelijkertijd bedieningsschakelaar ca. 10 seconden ingedrukt houden.
Als de storing daarmee niet verholpen wordt, moet het apparaat naar
het Service Center gestuurd worden.

Buiten bedrijf stellen / Weggooien

Het weggooien van de diverse componenten van het apparaat moet
gescheiden gebeuren. Daarbij moet eerst de olie afgetapt worden en op
een speciaal inzamelpunt ingeleverd worden.

Let op!

A Hydraulische olién zijn gevaarlijk voor het grondwater.
Ongecontroleerd aftappen of ondeskundig weggooien is
strafbaar.

Vervolgens moet de accu afgegeven worden op één van de daarvoor
bestemde inzamelpunten.

Houd u zich bij het weggooien van de resterende onderdelen van het
apparaat aan de EG - milieurichtlijnen.

Wij raden u aan wegens mogelijke milieuvervuiling het weggooien uit te
laten voeren door daarin gespecialiseerde bedrijven. Het oude apparaat

kan niet kosteloos door de fabrikant teruggenomen worden.

Technische gegevens

Gewicht van het complete

apparaat incl. accu: ca. 3,9 kg
Perskracht: min. 32 kN
Aandrijfmotor: Gelijkstroom-permanentveldmotor
Accucapaciteit: 3 Ah (RAS)
Accuspanning: 12V
Accu laadtijd: ca. 1 uur,
resp. 0,25 uur met snellader
Perstijd: 4 sec. tot 7 sec. (NW afhankelijk)
Persingen per accu: ca. 230 persingen (bij NW 20)
Hydraulische olie: ca. 65 ml "Shell Tellus T 15"
Omgevingstemperatuur: -20°C tot +40°C
Geluidsniveau: 70 dB (A) op 1 m afstand
Vibraties: <2,5 m/s?
(gewogen effectieve waarde van de
versnelling)
Maatvoering: Zie afb. 2
Opmerking

Deze gebruikshandleiding kan kosteloos onder bestelnummer
HE.4947_O nabesteld worden.
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Bruksanvisning

For universell batteridriven pressmaskin typ UAP2,
SCTICNT ..

Innehéllsforteckning

1. Inledning

2. Miérkskyltning

3. Garanti

4. Beskrivning av elhydraulisk pressmaskin
4.1 Komponenter

4.2 De viktigaste egenskaperna

4.3 Lysdiodens indikeringar

5. Anvisningar for korrekt anvandning

5.1 Pressmaskinens drift

5.2 Anvindningsomraden for maskinen
5.3 Montering med pressverktyg

5.4 Instruktioner for service och underhéll

Batteri och laddningsaggregat
Forvaring och transport

6.  Felsokning

7. Utrangerad maskin/Deponering
8. Tekniska data

Symboler

Markerar sikerhetstekniska anvisningar som mdste
foljas for att undvika skador pd person eller miljo

Markerar anvindningstekniska rad som mdste foljas for
att undvika skador pd pressmaskinen

1. Inledning

AN

Pressmaskinen ska anvédndas endast for det syfte som den &r
avsedd for, och med beaktande av gillande lagar och
sakerhetsforeskrifter.

Innan Du bérjar anvinda maskinen bor Du
noga lisa igenom bruksanvisningen.

Denna bruksanvisning ska alltid finnas tillgénglig sa lange
maskinen anvénds.

Maskindgaren ér skyldig se till att bruksanvisningen
- ar tillgédnglig for anvandaren
-dr last och forstddd av anviandaren

2. Miérkskyltning

Pa skylt pd motorhuset finns typbeteckning, till-verkare och
séljare. P4 motsatt sida anges tekniska data och serienummer. Pa
presshuvudet finns varningstext for klamrisk vid pressning.

3. Garanti
Under forutséttning att maskinen anvénds korrekt och kontrolleras

pa foreskrivet sétt géller garantin i ett ar frén leveransdatum eller
10.000 pressningar.

4. Beskrivning av elhydraulisk pressmaskin

4.1 Komponenter

Handverktyget UAP2 &r en elhydraulisk pressmaskin med foljande
komponenter:

Tabellen hiinvisar till bild 1

Pos. Beteckning Funktion
1 Startknapp Paborjar pressningen
2 Returknapp  Aterstiller presskolven vid fel eller nodfall
3 Siakringsbult Laser fast pressbacken
4 Presshuvud  Fiste for pressback
5 Motorhus Ergonomiskt utformad kapsling och handtag
6  Lysdiod Kontroll av laddning och indikering vid storning
7  Batteri Ateruppladdningsbart NiMH-batteri, 3 Ah
8 - -
9  Skyddsbygel Skydd for operatorens hand
10 Pressback Tang for pressning av koppling (typ enl.

systemleverantdrens anvisningar)

11 Batterifjader Hallare for fixering

4.2 Pressmaskinens viktigaste egenskaper

4.3

Maskinen har automatisk atergéng av presskolv till utgangslage efter
att maximalt presstryck uppnatts.

Maskinen har en broms som stoppar press-processen om startknappen
slépps.

Maskinen har en dubbel kolvpump som medger snabb ansittning mot
pressback och darefter langsammare pressningsprocess.
Presshuvudet (pos. 4) ar vridbart 360° vilket medger montage dven i
svaratkomliga ldagen (se bild 3 + 4).

UAP2 pressmaskin &r forsedd med mikro-processor som stannar
motorn efter fullbordad pressning, indikerar servicebehov,
batterivolym och stéller feldiagnos.

Lysdiodens indikeringar

Lysdioden informerar tillsammans med styr-elektroniken om bade
batteriets och maskinens kondition. Lysdioden tands i f6ljande fall:

Nar batteriet monteras blinkar dioden négra ganger som tecken pa att
styrelektroniken genomfort sin egentest

Om dioden ér tédnd c:s 20 sek. efter pressning behover batteriet
ateruppladdas

Om dioden blinkar i c:a 20 sek. efter pressningar bor maskinen snarast
skickas till verkstad for service

En blinkande lysdiod efter pressning ar alltid en felsignal. Den
genereras av att den elektroniska sidkringen avbrutit férloppet. En
mojlig anledning kan vara att pressningen utforts med for 1ag
batterikraft. Kvarstar indikeringen dven efter uppladdning &r felet ett
annat eller det dr dags for service

Bade fast och sedan blinkande 20-sek-signal indikerar tomt batteri och
servicebehov
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5. Anvisningar for korrekt anvindande

Batterinivan maste kontrolleras fore pressning. Lag niva
konstateras t.ex. om lysdioden (pos. 6) lyser c:a 20 sek. efter en
provpressning (se kap. 4.3).

5.1. Pressmaskinens drift

Kontrollera anvénd pressback avseende skador eller smuts, sérskilt
kring pressprofilen. Om pressbacken ér av annat fabrikat
kontrollera i systemleverantdrens anvisningar att den dr avsedd for
denna maskin. Fér montering hénvisas till bilderna 6 — 11.

Pressbacken 0ppnas genom att klimma ihop den bakre delen,
varefter den grenslas ver samman-fogade kopplingen och roret
(se bild 5 pos. E)

Pressbacken sluter sig kring kopplingen med en saxrorelse,
likformigt styrd av presskolven.

Observera!
Kontrollera att sikringsbulten (pos. 3) dr helt inskjuten
och list!

Observera!

Ett absolut krav for en permanent tit forbindning dr att
pressprocessen pdgar till sitt slut, d.v.s. tills press-backen
bade i topp och vid basen dr helt stingd.

Observera!
Pressning av rorkopplingar i gas-ledningsnit ir
forbjudet.

Observera!
A Pressningen kan niir som helst avbrytas om
startknappen sldpps.
Observera!
Vid slutfasen av pressningen mdste det kontrolleras
optiskt att pressbacken stinger helt .

@
@

Kontrollera alltid att pressbacken sténgs helt och att inte foremal
(t.ex. puts- eller stenrester) hamnat mellan kéftarna.

Observera!
Kopplingar diir pressningen avbrutits mdste bytas ut
eller pressas om fullstindigt.

Med returknappen kan vid fel maskinen fas att dterga till sitt
utgéngslige.

Nar det maximala arbetstrycket uppnatts dtergar presskolven
automatiskt till utgdngslage och pressbacken kan ppnas.

Nir maskinen inte anvénds ska sakerhetslaset vara sparrat.

/N

Anvindningsomriden for maskinen.

Observera!
Vid byte av pressback mdste start-knappen vara
spérrad med siikerhets-laset.

5.2.

Typ UAP2 ér ett handelverktyg for pressning av VVS-kopplingar
till rorforbindningar i plast-, koppar- och stalmaterial med
diametrar fran 12 till 75 mm. Maskinen fér inte arbeta fixerat, den
ar inte avsedd for stationédrt montage.

Maskinen ar inte konstruerad for kontinuerlig drift. Efter c:a 50
foljande pressningar maste den fa vila minst 15 minuter for att
kylas av.

Observera!

Vid intensiv anvindning kan maskinen skadas pa grund

av overhettning.

Observera!
Vid anvindning av elektriska motorer kan gnistor uppsta som
antinder littantind-liga eller explosiva viitskor och material.

/N
/N

Observera!
Maskinen fir inte anvindas i regn eller under vatten.

5.3. Montering med pressverktyg.

5.4.

5.5.

For anslutning av kopplingar och ror ska system-leverantorens
anvisningar foljas. For att sékra korrekt pressning och garantera séker
och tillforlitlig hantering far maskinen endast anvéndas med pressbackar
som dr rekommenderade av systemleverantdren. Om mérkning pa
maskin och pressback inte korresponderar eller saknas, eller
monteringsanvisningar saknas bor system-leverantren kontaktas for att
klargora kompatibiliteten.

For att kunna arbeta obehindrat rekommenderar vi en
verktygsuppséttning som visas pa bild 12.

Rekommendation

Maskintillverkaren erbjuder optimalt anpassade pressbackar
for alla kiinda system och rordiametrar. Special- och
problemlésningar erbjuds ocksa.

Instruktioner for service och underhall.

For att pressmaskinens ska ge ett tillforlitlig resultat 4r den beroende av
noggrann hantering och service. Tillforlitligheten paverkar dven
rorforbindningens livslangd. For att sékra detta behover maskinen
regelbunden service och underhéll. Beakta foljande:

1. Den elhydrauliska maskinen ska rengoras och torkas efter varje
anvindning innan den placeras i sin lada.

2.For att garantera fullgod funktion och foregripa storningar ska
maskinen returneras till verkstad en gang érligen eller efter 10.000
pressningar (se dven kap. 4.3)

3. Savil batteri som laddningsaggregat ska skyddas mot fukt och
frimmande foremal.

4. Sakringsbult, pressrullar och deras guider bor vara létt inoljade.

5. Funktionen hos maskin och pressbackar ska regelbundet kontrolleras.

6. Hall pressbackarna rena. Smuts tas bort med en borste.

Service av maskinen pa verkstad bestar av demontage, rengéring, utbyte
av ev. forslitna detaljer, montage och slutkontroll. Endast ett rent och
funktionsméssigt pressystem garanterar tita forbindningar med lang
livslangd.

Inom ramen for foreskriven anvindning far endast pressback och inga
andra detaljer bytas av kund.

@

Batteri och laddningsaggregat.

Observera!
Oppna aldrig maskinen! Vid skadad forsegling giiller ej
garantin.

Nya batteri levereras ouppladdade. For laddning placeras batteriet i
aggregatets urtag och detta ansluts till nat ~ 230 V, 50 Hz. Laddtiden &r
c:a 1 timme. Lysdiod pa aggregatet indikerar:

gron: Batteriet ar laddat
rod: Batteriet dr lomt och laddas just
blinkande: Batteriet dr fel isatt eller for varmt, en signal ljuder

Placera batteriet i laddaren sa att plus- och minus-poler motsvarar
varandra. Nér detta gors ritt dndrar dioden fran gront till rott och
laddningen pabarjas. Efter full laddning véxlar dioden ater till gront och
samtidigt ljuder en pipton.

Batteriet far endast laddas i av tillverkaren foreskrivet
laddningsaggregat. Fraimmande batterier far inte anvéndas varken i
pressmaskin eller aggregat.

Ladda upp batteriet sé snart maskinens hastighet markbart minskar.
Undvik déremot att av forsiktighet ladda ett bara delvis tomt batteri.
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Nir ett batteri som nyss anviénts eller som legat en langre tid i 8. Tekniska data.
solen ska laddas, kan aggregatets lysdiod blinka rott. Vénta da en
stund pa att batteriet svalnar. Vikt (exkl. pressback)
Presskraft
Vixlande rod och gron blinkning, samt en ton under 20 sekunder Presstryck (fran kolv)
markerar att laddningen inte fungerar. Aggregatets eller batteriets Elmotor
poler kan vara smutsiga, eller ocksé &r batteriet forbrukat eller Batterikapacitet
skadat. Batterispanning
Laddningstid
Laddning av tva pé varandra foljande batterier bor ske med minst Tid for pressprocess
15 minuters mellanrum. Presskapacitet
Undvik stora temperaturvéxlingar under 0 °C och 6ver 40 °C som Hydraulolja
kan skada batteri och pressmaskin. Optimal arbetstemperatur ér 15 Temperatur arbetsmiljo
_25°C. Ljudniva
Vibration
Laddningsaggregatet far aldrig utsittas for regn eller sno. Mitt

Laddning fér inte ske dér det finns risk for lattantandligt damm
eller gaser.

Laddningsaggregatet far inte béras i sin ndtsladd och
stickkontakten ska lossas forsiktigt ur viggdosan.
Stick aldrig frimmande foremal i aggregatets ventilationsgaller.

Observera!

Batteriet far aldrig forvaras i verktygs-lada och liknande
tillsammans med foremdl som ir elektriskt ledande, t.ex.
tinger eller andra metalldelar.

Ta ut aggregatets stickkontakt ur viggdosan efter laddning.
Aggregatet far aldrig skruvas isdr.

For sédker- och tillforlitlighetsmassiga skal ska reparation, service
och justeringar utforas av vara verkstéder.

5.6. Forvaring och transport av pressmaskinen

For att skydda pressmaskinen fran skador maste maskinen efter
anvéndning och pafdljande rengdring forvaras i sin stdngda 1ada. I
denna finns ocksa plats for extrabatteri, pressback och denna
manual.

6. Felsokning.

a.) Regelbundet blinkande diod (pos. 6) = batteriet behover
bytas. Om dioden fortfarande indikerar méste maskinen
lamnas for atgérd (se kap. 4.3)

b.) Pressmaskinen lacker olja = maskinen maéste lamnas for
atgird. Oppna aldrig maskine eller bryt dess forsegling.

c.) Motorn stings inte av och maskinen atergér inte till
utgangslage = avbryt pressprocessen. Hall retur-knapp och
startknapp intryckta samtidigt under c:a 10 sekunder. OM inte
detta hjélper maste maskinen ldmnas for atgérd.

7. _Utrangerad maskin/Deponering.

Efter flitigt bruk méste dven maskiner med hog kvalitet utrangeras.
Deponering av pressmaskinens skilda komponenter méste hanteras
olika. Oljan maste lamnas till sérskild avfallsstation.

Observera!

A Hydraulikolja dr farligt for grundvattnet. Okontrollerat
spill eller felaktig avfalls-hantering kan medfiora ansvar
enligt miljobalken.

Aven batteriet maste deponeras till avfallsstation. Beakta
miljohénsyn ocksa i hanteringen av dvriga detaljer.

Av miljoskdl rekommenderar vi generellt att utrangerad maskin
lamnas till foretag med specialistkompetens. Sdljaren atertar inte
forbrukade maskiner.

C:a3,9kg

Beroende pa pressback
Min. 32 kN

Likstrom

3 Ah (RAS)

12V

C:a 1 timme

4 — 7 sek (beroende pa ror-diameter)
C:a 230 pressprocesser vid rordiameter

20 mm

C:a 65 ml ”Shell Tellus T 15”

Fran -20 till +40 °C

70 dB (A) pa 1 m avstand

< 2,5 m/s? (viktat vdrde vid accelerationen)

Se bild 2



Manual de Utilizagao UAP 2

Pégina 26

Manual de Utilizacao
Do compressor a bateria Modelo UAP 2,

NO SEri€ .o ss.
indice

1. Introdugdo

2. Legendas

3 Garantia

4. Descrigdo do compressor electro-hidraulico

4.1. Descri¢ao dos componentes
4.2. Breve descri¢do das principais caracteristicas do aparelho
4.3. Descrigdo da indicagdo de doidos emissores de luz

5. Instrugdes de utilizagdo em conformidade com as normas

5.1. Utilizagao do aparelho

5.2. Esclarecimentos sobre o campo de aplicagdo

5.3. Instrugdes de utilizagdo

5.4. Indicagdes de manutengdo

5.5. Indicagdes sobre a bateria e o carregador para o utilizador
5.6. Armazenamento e transporte do compressor

6.  Procedimento em caso de anomalias no compressor
7. Inutilizagdo/Tratamento dos residuos
8. Dados Técnicos

Simbolos
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de seguranca para evitar danos pessoais e do meio
ambiente.

Por favor, observe impreterivelmente as instrucées técnicas
de utilizagdo para evitar danos no aparelho.

@

1. Introducio

Antes de comegar a utilizar a ferramenta, leia
! cuidad ente o manual de utilizag¢do.

Naio utilize esta ferramenta para outra finalidade que ndo a que esta
em conformidade com as normas, respeitando as normas gerais de
segurancga ¢ de prevengdo de acidentes.

Este manual de utilizagdo deve acompanhar o aparelho durante toda
a vida util do mesmo.

O operador deve:
- disponibilizar o manual de utiliza¢@o ao utilizador e
- certificar-se de que o utilizador o leu e compreendeu.

2. Legendas

Na placa de caracteristicas afixada na caixa, estdo indicadas as
caracteristicas do modelo, a origem e o nome da empresa. No lado
oposto da caixa encontra-se um autocolante com os dados técnicos.
O numero de série encontra-se no cilindro hidraulico, entre a caixa
e o suporte da picareta de pressdo. Na cabega de pressdo existe uma
indicagdo de seguranga relativa a possibilidade do risco de ficar
trilhado durante a compressao.

3. Garantia

A garantia compreende 12 meses a partir da data de entrega da
encomenda ou de 10.000 compressdes, desde que a ferramenta
tenha sido utilizada de forma adequada e respeitando as vistorias
regulares exigidas para o aparelho.

4. Descricio do compressor electro-hidriaulico

4.1. Descriciio dos componentes

O compressor electro-hidraulico com a nossa designa¢do de modelo UAP
2 ¢ um aparelho operado manualmente e contém os seguintes
componentes:

Tabela 1 (ver figura 1)

Pos. | Caracteristicas Funcgio
1 Comutador de Desencadeia a operagdo de compressdo
arranque
2 Tecla de recuo Tecla para recuar o pistdo em caso de
erro/urgéncia
3 Cavilha de Cavilha para bloquear a matriz de
seguranga compressiao
4 Porta-matrizes Receptaculo de matrizes de
compressao
5 Caixa Caixa de plastico ergondmica com
tampa do depdsito
6 Indicagdo de diodos | Instrumento de controlo para verificar
emissores de luz o estado da bateria e outras fungdes do
aparelho.
7 Bateria Bateria recarregavel NiMH, 3 Ah
8 - R
9 Protec¢do da mao Ferro para proteger a mao do operador
em fungdes
10 Matriz de Aplicagdo de trabalho para comprimir
compressao a peca de ligacdo
11 Mola de retengao Mola para fixar a bateria
da bateria

4.2. Breve descri¢do das principais caracteristicas do aparelho

O aparelho possui um recuo automatico que, quando atinge o valor
maximo de pressdo de servigo, recua automaticamente os cilindros de
accionamento para a posi¢ao de partida.

O aparelho estd equipado com uma paragem de marcha que para
imediatamente o avang¢o quando liberta o comutador de arranque (Pos.
Ne1).

O aparelho estd equipado com uma bomba de pistdo duplo que se
caracteriza por um avango rapido e um curso de trabalho lento.

O porta-matrizes (Pos. 4) é rotativo a 360° continuos em torno do eixo
longitudinal, o que também possibilita a sua montagem em locais de
muito dificil acesso (ver figura 3+4).

A ferramenta UAP 2 estd equipada com um comando de micro
processador que desliga o motor depois de completada a operagdo de
compressdo, indica os intervalos de servigo, o estado da bateria (Pos.
N° 7) e executa um diagnostico de erros.

4.3 Descricio da indicacio de diodos emissores de luz

O diodo emissor de luz, juntamente com o material electronico de
comando, serve para fornecer informagdes acerca do estado da bateria e

da ferramenta.

Os diodos iluminam-se nas seguintes situagdes

individuais:

Quando instala uma bateria, o diodo de luz fica intermitente e pisca
algumas vezes. Indica que o comando electronico estd a executar um
auto-teste com sucesso.

Quando o diodo emissor de luz se ilumina permanentemente, apds uma
operacdo de trabalho de cerca de 20 segundos, a bateria estd
descarregada e necessita de ser carregada.

Quando a partir de determinada altura, o diodo de luz se ilumina
sempre durante cerca de 20 segundos apds uma operagao de trabalho, é
necessaria uma manutengdo. Deve enviar o aparelho para a oficina com
a maxima brevidade possivel.

Quando ocorrer um erro, o diodo de luz também comega a piscar no
final da compressdo. Neste caso, o facto de estar intermitente indica
uma reac¢do do fusivel electronico. Isto deve-se provavelmente ao
facto de ser uma tentativa de executar uma compressdo com uma
bateria vazia ndo autorizada. Caso se volte a verificar que a luz esta
intermitente depois de substituir a bateria, ¢ porque existe uma outra
anomalia ou € necessario proceder a uma manutengdo. Neste caso, deve
enviar o aparelho para reparagao.

Se a indicagdo de diodos emissores de luz estiver iluminada durante 20
segundos e piscar de seguida, ¢ necessario executar uma manutengdo e
simultaneamente esvaziar a bateria.
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5. Instrucdes de utilizacio em conformidade com as normas 5.2. Esclarecimentos sobre o campo de aplicacio

Antes de comegar a trabalhar, deve verificar o estado da carga da
bateria (Pos. 7). Consegue reconhecer um baixo nivel de carga, por

O aparelho UAP 2 ¢ um compressor manual para comprimir pegas de
ligagdo em tubos sanitarios, isto é, para ligar pedagos de tubos em
exemplo, no diodo emissor de luz (Pos. 6), se este se iluminar materiais compostos, cobre e ago, de 12 a 54 mm, com diametro até 75
durante 20 segundos no final da compressao experimental (ver cap. mm (Fig. 12c+d). O aparelho ndo pode ser fixado porque ndo foi
4.3) concebido para uma utilizagdo estatica. Observando determinadas
normas, o aparelho também pode ser accionado estaticamente com os
nossos suportes de apresentacdo EKST. Podera tomar conhecimento das
condi¢des no manual de utilizagdo EKST.

5.1 Utilizacdo do aparelho

Em primeiro lugar, verifique se as matrizes de compressdo
disponiveis para a aplicagdo em vista (Pos. N° 10) estdo
possivelmente danificadas ou apresentam sujidades no campo do
perfil da compressdo. No caso de fabricantes estrangeiros, deve
ainda verificar se sdo adequadas para utilizar no proprio aparelho.
Para colocar ou substituir as matrizes de compressdo atente nas @ Atengdo

O aparelho ndo foi concebido para um funcionamento permanente. Apds
50 compressdes consecutivas, necessita de uma pausa de, no minimo, 15
min. para lhe dar tempo de refrigeragdo.

figuras 6-11. No caso de uma utilizacdo muito intensa, o aquecimento
pode provocar danos no aparelho.

Depois de a pega de ligagdo estar introduzida no tubo, abra as

matrizes de compressdo premindo a extremidade inferior (Fig. 5 Atengio

Pos. E) e coloque-as na pega de ligagdo. ii Ao accionar o aparelho, o motor eléctrico encastrado pode
provocar a formagdo de faiscas ou incéndio devido as

Ao accionar o comutador de arranque, desencadeia uma operagdo substdncias inflamdveis ou explosivas.

de compressao (Pos. 1, Fig. 2 Pos. C).

Atengdo
A operagio de compressdo caracteriza-se pelo encerramento das A O compressor electro-hidrdaulico ndo pode ser utilizado em
matrizes de compressdo. Através dos cilindros de accionamento condi¢oes de chuva intensa ou debaixo de dgua.

assentes no pistdo, as matrizes de compressao fecham-se em forma
de tesoura. 5.3. Instrucdes de utilizacio
Atengiio: Deve tomar conhecimento das instrugdes de utilizagdo, para uma
Certifique-se de que a cavilha do fusivel estd compressdo adequada de pegas de ligagdo e dos tubos, a partir das
completamente introduzida e bem engatada (Pos. 3). indicagdes do fabricante. Com vista a assegurar uma compressao em
conformidade com as normas e a garantia de uma utilizagao do aparelho
Atengio: dentro de condi¢des de funcionamento seguras, o aparelho s6 pode ser
utilizado com as matrizes de compressdo apresentadas pelo vendedor do
sistema e/ou fabricante do aparelho. S6 podem ser utilizadas matrizes de
compressdo com caracteristicas permanentes, das quais se possa inferir
quem ¢ o fabricante e qual ¢ o modelo de aparelho. Em caso de davida,
devera consultar o vendedor do sistema ou o fabricante do aparelho antes
de executar uma compressao.

Uma condig¢do necessdria para que ndo ocorram fugas
na compressdo é que a operagdo de compressdo seja
sempre terminada, isto é, que as matrizes de
compressdo estejam juntas tanto na ponta, como
também em altura da junta de ligagdo.

Atengdo:
E proibida a compressio de ligacées de tubos em redes Atengdo

de condutas de gds, a ndo ser que seja autorizada pelo @ Ndo pode utilizar matrizes de compressdo que jd estejam
vendedor deste sist em relagdo exclusivamente a deformadas ou defeituosas.

esta mdquina e as pecas de ligacdo especificamente
vistoriadas para essa finalidade.

Para utilizar no local, recomendamos o equipamento de ferramentas
ilustrado na Figura 12.

Atencgdo:

A operagio de compressio pode ser interrompida em Indicagao

qualquer altura se libertar o comutador de arranque. @ Como dedores do si temos uma oferta de matrizes
de compressdo de excelente qualidade concilidveis com

Atencgao: todas as dimensaées de tubos. Fornecemos modelos especiais

Depois de concluir a operacdo de compressio deve
proceder a um controlo dptico adicional para verificar
se as matrizes de compressdo se fecharam 5.4.Indica¢des de manutengio
completamente.

e resolugdo de problemas a pedido.

O funcionamento fidvel do compressor implica o seu manuseamento
Atengdo: cuidadoso. Este estabelece uma condi¢do importante para criar ligagdes
As pegas de ligacio em que a operagio de compressio seguras a longo prazo. Para assegura-las, o aparelho necessita de uma
tenha sido interrompida devem ser desmontadas ou manutengio e de cuidados regulares. Pedimos-lhe que atente no seguinte:
voltar a ser alvo de compressao.

5 &0 > 6 P

1. O compressor electro-hidraulico deve ser limpo apés cada utilizagdo e

Tenha atengdo a que as matrizes de compressdo estejam deve assegurar-se de que esta seco antes de guarda-lo.

completamente fechadas e que ndo existam corpos estranhos (p. ex.
resquicios de limpeza ou de pedra) entre as matrizes de compressao.

Ao premir a tecla de recuo (Pos. N° 2, Fig. 2 Pos. B), em caso de
erro, o suporte dos cilindros pode voltar a sua posigdo de partida.

Depois de alcangar a maxima pressdo de servigo, os cilindros de
accionamento voltam automaticamente a posi¢do de partida e as
matrizes de compressdo podem ser novamente abertas.

u Atengdo
& Antes de substituir as matrizes de compressio,

retire imediatamente a bateria do aparelho
para salvaguardda-la de um accionamento
indevido.

Para garantir o bom funcionamento do aparelho e para prevenir
possiveis anomalias no seu funcionamento, apds cada ano de
utilizacdo ou apos 10.000 compressdes, o compressor deve ser
enviado para a oficina (ver também o cap. 4.3).

Tanto a bateria como o carregador necessitam de ser protegidos da
humidade e de corpos estranhos.

As ligagdes aparafusadas, os cilindros de accionamento e respectiva
condugdo devem ser ligeiramente lubrificados.

Deve verificar ou mandar verificar regularmente se a ferramenta de
compressdo e as matrizes de compressao estdo a funcionar bem.
Mantenha sempre as matrizes de compressdo limpas. Se estiverem
sujas, limpe-as com uma escova.
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A manutengdo da maquina na oficina compreende a desmontagem,
a limpeza, a substituicdo de pegas eventualmente danificadas, a
montagem e o controlo final. S6 um sistema de compressao limpo e
apto a funcionar pode garantir uma ligago solida a longo prazo.

No ambito da utilizagdo em conformidade com as normas, apenas

as matrizes de compressdo (Pos. 10) podem ser substituidas pelo

cliente.
Atengdo

@ Néo abra o aparelho! No caso de uma lacragem
defeituosa, os direitos a garantia caducam.

5.5. Indicagdes sobre a bateria e o carregador para o utilizador

O carregador estd preparado para uma tensdo alternada de 230V,
com uma frequéncia de 50 Hz. As novas baterias necessitam de ser
carregadas antes da utilizagdo. Para carregar a bateria, a ficha do
carregador € introduzida na tomada e a bateria ¢ introduzida no
aparelho de carga (figura 14). O tempo de carga compreende aprox.
uma hora (figura 15). O estado de carga da bateria ¢ indicado num
diodo emissor de luz do carregador.

Verde:
Vermelho:

A bateria esta carregada

A bateria esta vazia e estd a ser carregada neste
momento.

Intermitente: A bateria esta mal introduzida ou sobreaquecida,
ouve-se um sinal acustico.

Introduza a bateria no aparelho de modo a que o polo positivo e o
pélo negativo da bateria correspondam aos do carregador. Se o
carregador estiver correctamente ligado, a luz de carga passa de
verde a vermelho e inicia-se o processo de carga. Quando o
processo de carga estiver terminado, a luz de carga passa
novamente a verde, pelo que simultaneamente se ouve um som
agudo durante 5 segundos.

Nio pode utilizar quaisquer baterias de modelos diferentes, p. ex.,
baterias secas ou acumuladores nem no compressor, nem no
carregador.

Carregue a sua bateria logo que a velocidade do seu aparelho
comegar a diminuir notoriamente. Por precaugdo, ndo carregue uma
bateria parcialmente descarregada.

Quando carregar uma bateria de um aparelho que foi utilizado por
pouco tempo ou de um aparelho que esteve exposto ao sol durante
um periodo de tempo mais prolongado, a luz de carga pode ficar
intermitente em vermelho. Neste caso, aguarde um pouco. O
processo de carga inicia-se apds o arrefecimento da bateria.

Se a iluminagdo da luz de carga alternar entre vermelho e verde e se
ouvir um som agudo durante 20 segundos, o processo de carga ndo
¢ viavel.

Os polos do carregador ou da bateria estdo sujos com poé ou a
bateria esta utilizada ou danificada.

Se desejar carregar duas baterias consecutivamente, espere 15
minutos antes de carregar a segunda bateria.

Evite grandes oscilagdes de temperatura abaixo dos 0°C e acima
dos 40°C (figura 17), o que pode provocar danos tanto na bateria,
como na compressdo. A temperatura ideal de funcionamento situa-
se entre 15° ¢ 25° C. Nao deixe o carregador exposto a chuva ou a
neve (figural9). Nao carregue a bateria na presenca de substancias
ou gases facilmente inflamaveis (figura 18).

Nunca ligue o carregador ao cabo de electricidade e retire-o
cuidadosamente da tomada. Nado coloque quaisquer objectos

estranhos na grelha de ventilagdo do carregador.

S6 deve proceder ao carregamento da bateria num dos carregadores
prescritos pelo fabricante.

/\

Atengdo

Nao coloque a bateria no seu bolso ou na sua mala de
ferra quando ai se encontrarem objectos
condutores, tais como p. ex., moedas, chaves,
ferramentas e outras pecas metdlicas.

tas

Ap0s a carga, retire a tomada do carregador da tomada (figura 16). Nao
desmonte o carregador.

Para preservar a seguranca ¢ a fiabilidade do carregador, a reparagao, a
manutengdo e o ajustamento devem ser executadas pelo nosso Centro de
Assisténcia.

5.6. Armazenamento e transporte do compressor

Para preservar o compressor de danos, apds a sua utilizagdo, este
necessita de ser limpo e colocado na mala de transporte que, de seguida,
deve ser bem encerrada.

Nesta mala, encontram-se ainda uma bateria sobressalente, o carregador,
uma matriz de compressio ¢ o manual de utilizagdo.

Procedimento em caso de anomalias no compressor

a) Intermiténcia regular do diodo emissor de luz (Pos. 6)
= Substituir a bateria (Pos. 7). Se a indica¢@o continuar intermitente,
o aparelho necessita de ser enviado para reparagdo (ver também
cap. 4.3)
b) A ferramenta de compressao esta a verter 6leo.
= Envie o aparelho para repara¢ao. Nao abra o aparelho e ndo retire
o selo do aparelho.
¢) O motor ndo desliga e ndo sucede qualquer retrocesso automatico.
=> Interrompa a operagdo de compressdo. Mantenha a tecla de recuo
premida (Pos. 2) e simultaneamente prima o comutador de
arranque durante cerca de 10 segundos. Se quando procede desta
maneira ndo conseguir eliminar o erro, o aparelho necessita de ser
enviado para reparagao.

Inutilizacdo/Tratamento dos residuos

O tratamento de residuos dos componentes individuais do agregado deve
ocorrer separadamente. Em primeiro lugar, o 6leo necessita de ser vertido
e eliminado em locais de tratamento especiais.
Atengdo
iji Os dleos hidrdulicos representam um perigo para as dguas
subterrineas. A sua libertacdo descontrolada ou eliminagéo
desadequada é punida por lei (lei relativa a responsabilidade
ambiental).

De seguida, a bateria deve ser eliminada em condigdes especiais a luz do
decreto-lei sobre pilhas.

Quanto a eliminagdo das pegas restantes do agregado, verifique por favor
a Directiva UE relativa ao ambiente.

Devido a possibilidade de poluigdo ambiental, recomendamos que
proceda ao tratamento dos residuos recorrendo a empresas especializadas
autorizadas. O fabricante ndo pode recolher gratuitamente o aparelho
antigo.

Dados Técnicos

Peso do aparelho completo com bateria: aprox. 3,9 kg

Forga de impulsdo: no minimo, 32 kN

Motor de propulsao: motor de campo permanente de
corrente continua

Capacidade da bateria: 3 Ah (RAS)

Tensdo da bateria: 12V

Tempo de carga da bateria: aprox. 1 hora ou %4 hora num
carregador rapido

Tempo de compressao: 4 sa7s (dependendo do

didmetro nominal)

aprox. 200 compressdes

(em didmetro nominal 20)
aprox. 65 ml “Shell Tellus T15”

Compressodes por bateria:

Oleo hidraulico:

Temperatura ambiente: -20° até 40° C
Nivel de pressdo sonora: 70 db (A) a distancia de 1m
Vibragoes: <2,5 m/s’
(valor efectivo pesado da
acelerago)
Medidas: Ver Figura 2
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Brugsanvisning

For universal batteridreven presmaskine type UAP2,
SETICNT ...

Indholdsfortegnelse

9.  Indledning

10. Merkning

11. Garanti

12. Beskrivelse af elhydraulisk pressmaskine
12.1 Komponenter

12.2 De vigtigste funktioner

12.3 Lysdiodens indikeringer

13.  Korrekt brug af pressmaskinen

13.1 Presmaskinens drift

13.2 Anvendelsesomrade

13.3 Montering med presskaebe

13.4 Instruktioner for service og vedligehold
13.5 Batteri og lynlader

13.6 Opbevaring og transport

14. Fejlsogning

15. Deponering

16. Tekniske data

Symboler

Markerer sikkerhedstekniske anvisninger som skal

folges for at undgd personskade eller skade pd miljoet
Markerer brugstekniske anvisninger som skal folges for
at undgd defekt pa maskinen

1. Indledning

For anvendelse af presmaskinen skal denne
instruktion lceses igennem.
Presmaskinen ma kun anvendes for presninger beskrevet I denne

instruktion og galdende dansk og evebtuel EU lovgivning skal
overholdes.

Denne instruktion skal altid vere at finde s& leenge maskinen er
tilgaengelig/I brug.

Maskinejeren skal se til at instruktionen
- Er tilgaengelig for brugeren
- At brugeren har lest og forstaet instruktionen

2. Merkning

Pa maskinens motorhus findes markeplade patrykt typebetegnelse,
fabrikantnavn. Pa modsatte side findes tekniske data og
serienummer. Pa presshovedet ses advarselstekst for eventuel
skade ved presningen.

3. Garanti
Under forudsatning af at maskinen anvendes korrekt og serveceres

efter forskrifterne gelder gaelder garantien fra kebsdato eller maks
10.000 presninger.

4. Beskrivning af elhydraulisk pressmaskine

4.1 Komponenter

Den handholdte UAP2 er en elhydraulisk pressmaskine med folgende
komponenter:

Tabellen henviser til billede 1
Pos. Betegnelse  Funktion
1 Startknap Pabegynder pressningen

2 Returknap Afstiller pressningen og returnerer keben ved
fejl eller i nadstilfeelde

3 Lasestift Laser preskaben

4 Preshovede  For montering af preskaeben

5 Motorhus Ergonomiskt utformet kapsling og handtag

6 Lysdiode Kontrol af opladning og indikering af
maskinfunktion

7  Batteri Genopladeligt NiMH-batteri, 3 Ah

8 - -

9 Beskyttelses- Beskytter brugerens héand
bojle
10 Preskabe Preskabe for presning af egnet fitting (keebetype
oplyses af fittingfabrikant/leverander og udferes
iht. Disses anvisninger)
11 Batteriudlgser Batteriudleser for afmontering af batteri

4.2 Presmaskinens viktigste egenskaber

- Maskinen har automatisk tilbagegang af presrullene efter maksimun
preskraft er ndet.

Maskinen har en bremse, som stopper pres-processen sa snart
startknappen slippes.

Maskinen har en dobbel stempelpumpe, som giver hurtig gang af
presrullerne mod preskaeben og derefter forarsager en precis
presproces.

Preshovedet (pos. 4) er venndbart 360° hvilket gor presning let selv
ved svert tilkommelige steder (se bild 3 + 4).

UAP2 pressmaskinen er udstyret med mikro-processor som stopper
motorn efter korrekt pressning, indikerer servicebehov, batteristand
samt stiller eventuel fejldiagnose.

4.3 Lysdiodens indikeringer

Lysdioden informerer sammen med styreelektronikken om bade
batteriets og maskinens tilstand. Lysdioden tendes ved folgende:

Nar batteriet monteres blinker dioden nogle gange som tegn pa, at
styrelektronikken har gennemfort selvtest

Hvis dioden lyser konstant i ca. 20 sek. efter presning skal batteriet
genoplades

Hvis dioden blinker i ca. 20 sek. efter presningen ber maskinen
snarrest sendes til service.

En blinkende lysdiode efter presning er altid et fejlsignal. Den
elektroniske sikring afbryder herefter presningen. En mulig arsag kan
vere for lav batteristand. Opstar fejlsignal efter en opladning er fejlen
en anden og maskinen skal til service

Lyser dioden konstant efterfulgt af blikkende diode (20 sek) indikerer
béde lav batteristand samt servicebehov.
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5. Korrekt brug af presmaskinen

Batteriniveau skal kontrolleres for presning. Lavt batteriniveau
konstateres foreksempel om lysdioden (pos. 6) lyser i ca 20 sek.
efter en provepresning (se kap. 4.3).

5.1. Presmaskinens drift

Preskaben der skal anvendes kontrolleres for brug for snavs og
eventuelle skader samt at konturen er den til fittingssystemet er
korrekt. Om preskaben er af anden fabrikant kontrolleres dette
med systemleveranderen. For montering henvises til billederne
6—11.

Preskaben abnes ved at klemme pa den nedre af kaeben hvorefter
denne placeres over fittingens vulst. (se billede 5 pos. E)

Presningen startes ved tryk pa startknappen. Preskeben slutter sig
om fittingvulsten med en saksbeveagelse. Det er her vigtigt at
kaeben holdes korrekt over vulsten.

/N

Bemcerk!

@ Et absolut krav for teet samling er at presningen udfores
korrekt og helt igennem sdledes at keebens top samt
bund er lukket.

Bemcerk!
Det skal kontrolleres at lasestift er (pos. 3) i korrekt
possition og lastt!

Bemcerk!
@ For presning af rorkoblinger i gas-ledningsncet
henvises til national- og EU lovgivning folges.

Bemcerk!
A Presningen kan ndr som helst afbrydes ved at slippe
startknappen.

Bemcerk!
Ved slutningen af presningen skal det kontrolleres at
keeben top samt bund er lukket.

Bemcerk!
@ Afbrydes presningen skal fittingen enten udskiftes eller
der skal foretages en ny komplet presning.
Kontroller altid at preskeeben er i hel stand og ikke er snavset (for-
eksempel smuds, grus/sten eller andre pa byggeplads
forekommende fremmedlegmer).

Med returknappen kan presrullerne altid returneres til startstilling.

Nar det maksimale prestryk er opndet gar presrullerne automatisk
retur til startpossition og preskaben kann dbnes.

Nar maskinen ikke anvendes skal lasestiften vere indtrykket.

AN

Anvendelsesomrade.

Bemcerk!

Ved udskiftning til anden preskcebe skal
batteriet afinonteres for at undga
uhensigtsmeessig start af maskinen.

5.2.

UAP2 er en handholdt elhydraulisk presmaskine til presning af
VVS-kopplinger til rerforbindelser i plast-, kobber- og stalmaterial
med diametre fra 12 til 75 mm. Maskinen ma ikke monteres i
skruestik eller ligende da den ikke er beregnet for stationzer
funktion.

Maskinen er ikke konstrueret for kontinuerlig drift. Efter ca 50 pa

hinanden folgende presninger skal maskinen hvile i mindst 15 min.

For atkeling.

Bemcerk!
Overholdes hviletiden ikke kan der forekomme skade pd
maskinen grundet overophedning.

5.3.

5.4

5.5.

/N

Bemcerk!

Ved anvendelse af elektriske motorer kan gnister opstdi
hvorfor letanteendilige materialer etc. ikke md veere i
maskinens neerhed ved dennes drift.

Bemcerk!
Maskinen md ikke anvendes udendors ved nedbor eller under
vand.

/N

Montering af preskabe.

For samling af fitting og rer skal disses leveranderanvisninger folges.
For at sikre korrekt presning og garanterer sikkerhed under udforelse ma
der kun anvendes preskaber anbefalet af komponentleveranderen. Hvis
merkning af maskine og preskabe ikke er sammenholdende eller ikke er
til stede, eller monteringsanvisningen savnes ber systemleveranderen
kontaktes for at klagegere kompatibiliteten.

For at kunne arbejde uhindret i alle normalt forekommende pressystemer
anbefales tilbeherssat der ses pa billede 12.

Anbefaling

Maskinfabrikanten tilbyder optimalt tilpassede preskceber for
alla rerdiametre.

Speciallosninger tilbydes ligeledes.

. Instruktioner for service og vedligehold.

For at presmaskinen skal leverer en korrekt presning hver gang kraeves
korrekt handtering samt service og vedligehold. For dette henledes
opmarksomheden pa nedenstidende:

7.Den elhydrauliske maskine skal rengeres og terres efter hver
anvendelse, og inden den placeres i den medleverede kasse.

8.For at garanterer fuld funktionsdygtighed og foregribe eventuelle
driftforstyrelser skal maskinen returneres til Klauke servicecenter en
gang om aret eller efter 10.000 presninger (se endvidere kapitel 4.3))

9. Batteri og lader skal beskyttes mod enhver fugt og holdes ren for
fremmedlegmer.

10. Lasestift, presruller etc. skal veere smurte i olie (Tellus T15).

11. Funktionen af maskine/preskaber skal jevnligt kontrolleres.

12. Hold preskaberne rene. Eventuelt snavs fjernes med en berste.

Service af maskinen skal forega pa godkendt varksted og bestér af
adskillelse, rengering, udskiftning af enventuelle slidte komponenter,
samling og slutkontrol. Kun et rent og funktionsmeessig korrekt
pressystem garanterer tette samlinger og lang levetid.

Inden for rammen af foreskrifterne er det alene preskeeben der af kunden
ma skiftes.

@

Batteri og lynlader.

Bemcerk!
Abn aldrig maskinen. Ved brudt forsejling geelder garantien
ikke.

Nye batterier leveres uopladet. For opladning placeres batteriet i
lynladeren udtag og tilsluttes ~ 230 V, 50 Hz. Ladetiden &r ca 1 time.
Lysdioden pé lynladeren indikerer:

gron: Batteriet er opladet
rod: Batteriet er under opladning
blinkande: Batteriet er i isat korrekt eller er for varmy, et signal

lyder

Placer batteriet i laderen séledes at plus- og minuspolerne modsvarer
hinanden. Nér dette geores korrekt @ndres diodefarven fra gron til red og
ladningen startes. Efter fuld opladning skifter dioden atter til gren og en
bib-tone heres.

Batteriet ma kun oplades i den foreskrevede lynoplader. Andre batterier
end dem med maskinen leverede méa ikke anvendes i hverken
presmaskinen eller lynoplageren.

Opladning kreeves sa snart presmaskinens hastighed maerkbart forringes.
Oplad ikke et delvist temte batterier da dette vil forringe batteriets
levetid.
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Nar et batteri som nyligt er anvendt eller som har ligget i solen skal
lades kann lynladerens lysdiode blinke redt. Vent et stykke tid for
atkeling og prov igen.

Blinker lynladerens diode redt/grent samt der fremkommer en tone
der lyden i mindre end 20 sekunder er det markering af at
ladningen ikke fungerer korrekt. Lynladerens og/eller batteriets
poler er snavsede, slidte eller defekte.

Ladning af to pa hinanden felgende batterier ber ske med
minimum 15 minuters mellemrum.

Undga store temperatursvingninger samt temperaturer under 0 °C
og over 40 °C kan skada batteri og maskine. Optimal
arbejdstemperatur er 15 - 25 °C.

Lynladeren ma aldrig udsalttes for fugtigt vejrlig sa som regn eller
sne. Opladning mé ikke ske i nerheden eller hvis mistanke om
letanteendelige stoffer.

Lynladeren ma ikke bzres i ledningen og stikket skal treekkes
forsigtigt ud af stikkontakten. Forseg aldrig at adskille lynladeren
eller stille fremmedlegmer ind i laderens ventilationsriller.

Bemeerk!

Batterietmd aldrig placeres i lommen, veerktojskassen
eller sammen med metalliske materialer (elektrisk
ledense genstsnde) som monter, nogler, veerktoj etc.

Lad ikke lynladeren sidde med netkabler pafert spaeending hvis
denne ikke anvendes. Forsgg aldrig at adskille lynladeren/batterier.

Service af lynlader/batteri skal foregé pa godkendt vaerksted. Kun
et rent og funktionsmessig korrekt pressystem garanterer taette
samlinger og lang levetid.

5.6. Opbevaring og transport af presmaskinen

For at undga skader pa presmaskinen skal denne efter anvendelse
rengeres og opbevares i den medfelgende transportkasse. I denne
kasse er der endvidere plas til ekstra batteri samt denne manual.

6. Fejlsegning.

a.) Konstant blikkende lysdiode (pos. 6)
= batteriet skal byttes. Blinkker dioden stadig skal maskinen
returneres til fabrikanten (mere information, se kapitel 4.3)

b.) Presmaskinen leekker olie
= maskinen returneres til fabrikanten. Abn aldrig maskinen
og bryd aldrig plomberingen.

c.) Motorn stopper ikke og gér ikke retur i startpossition
= Afbryd presprosessen. Hold start- og returknap indtrykket
samtidig og kaeben/rullerne (under 10 sekunder). Hjlper dette
ikke skal maskinen returneres til fabrikanten.

7. Deponering

Efter flittig brug ma selv maskiner af hej kvalitet udskiftes.
Deponering af presmaskinen samt dennes konponenter skal forega
miljemassig korrekt. Hydraulikolie skal afleveres pa affaldsstation
der kan sta for korrekt deponering.

Bemcerk!

A Hydraulikolie er farligt for grundvandet. Ukontrolleret
spild eller feljagtig deponering kan medfore forurening,
og er strafbart.

Batterier skal afleveres pé affaldsstation der kan sté for korrekt
deponering. Beskyt miljoet ved korrekt handtering og efterlad ikke
dele i naturen.

Af miljehensyn anbefaler vi at maskine og dennes komponenter
afleveres til affaldsstation der pa miljerigtig made kan deponere.
Sezlger tager ikke brugte maskiner eller tilbeher retur.

8. Tekniske data.

Vagt (eksl. preskaebe)
Pressekraft

Pressetryk

Elmotor
Batterikapacitet
Batterispending
Ladetid

Tid for prescyklus
Pressekapacitet

Hydraulolie
Gransetemperatur
Lydnivaeu
Vibration

Mal

Ca3,9 kg

Athengig af kabetype
Minimum 32 kN
Jevnstrom

3 Ah

12V

Ca 1 time

4 — 7 sek (atheengig af rerdiameter)
Ca. 200 presninger med rerdiameter pa

20 mm

Ca 65 ml ”Shell Tellus T15”

-20 til +40 °C
70 dB(A) pa 1 m afstand
<2,5 m/s?

Se billide 2
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1. Bevezetés

2

A présgeép iizembe helyezése elott gondosan
olvassa dt a kezelési utmutatot!

Kérjiik, hogy a késziiléket kizarolag rendeltetésszeriien, az altalanos
biztonsagi és baleset-megeldzési eldirasok figyelembevételével
hasznalja.

A jelen kezelési itmutato a késziilék teljes élettartama alatt a
késziilék mellett tartando!

Az lizemeltetOnek

- a kezelési utmutatot a kezeld szamara hozzaférhet6vé kell tennie, és
- meg kell bizonyosodnia arrol, hogy a kezeld megértette és elolvasta

azt.

. Feliratok

A késziiléken elhelyezett tipusjelz tablan megtalalhat6 a tipus

jelolése, a késziilék eredete és a cég neve. A haz szemkozti oldalan

a miiszaki adatokat és a sorozatszamot tartalmazo6 ontapado cimke
kertilt elhelyezésre. A préspofa-tarton a préselés kozben esetleg
bekovetkezd zuzodasos sériilésekre utald figyelmeztetés talalhato.

. Jotallas

A jotallas szakszer(i kezelés és a késziilék rendszeres id6k6zokben
eloirt ellendrzése esetén a szallitas datumatol szamitott 12 honapig
vagy 10.000 préselésig terjed.

Az elektro-hidraulikus présgép leirasa

4.1. A komponensek leirasa

A cégiink altal az UAP 2-es tipusjelzéssel ellatott elektro-
hidraulikus présgép kézi lizemeltetésii berendezés, amely az alabbi
komponensekbdl all:

1. sz. tablazat (1asd az 1. sz. abrat)

Sor- Megnevezés Funkcié
SZAm
1 Kezeld kapcsold A préselési milvelet inditasa
2 Visszaallito A dugattyt hiba/vészhelyzet esetén torténd
gomb visszaallitasara szolgaldo gomb
3 Biztosito A préspofa lezarasara szolgald csapszeg
csapszeg
Préspofa tartd A préspofa befogdsa, ill. lezaro lanc
5 Haz Ergonomikus kialakitasii mianyag haz
tartalyfeddvel
6 Diodas kijelzd A toltési allapot és a miiszer egyéb
funkcioinak ellenérzését szolgald eszkoz
7 Akkumulator  Ujratéltheté NiMH akkumulator 3 Ah
oldalso billend illesztékekkel
8 R R
9 Kézvédo A késziilék kezelését végzd kéz védelmére
szolgalo kengyel
10 Préspofa A szerelvény préselésére szolgald fogd

(a rendszer gyartdja szallitja)

11 Akkumulatortart Az akkumulator oldalso billend illesztékek
0 rugod nélkiili rogzitését szolgald rugd

4.2. A késziilék 1ényeges teljesitménymutatéinak rovid leirasa

- A késziilék automatikus visszafutassal rendelkezik, amely a maximalis
lizemi tilnyomas elérése utan automatikusan a kiindulasi helyzetbe
viszi vissza a meghajto gorgoket.

A késziiléket utanfutas-megallitoval szereltiik fel, amely a kezeld

kapcsolé (1) elengedése utan azonnal megallitja az el6tolast.

- A késziilék kettés dugattyus szivattytival rendelkezik, amelyet gyors

eldtolas és lasst munkaldket jellemez.

A préspofa-tartd (4) a hosszanti tengelye mentén 360°-kal forgathatd

el fokozatmentesen, amely nagyon rosszul hozzaférhetd helyeken is

lehetdvé teszi a szerelést. (lasd a 3. és 4. sz. abrat)

- Az UAP 2 tipusjelzésii késziilék mikroprocesszor-vezérlésii. A
mikroprocesszor a befejezett préselési miiveletet kdvetden leallitja a
motort, jelzi a sziikséges karbantartasi idészakokat, megadja az
akkumulator (7) toltottségi fokat és ellendrzi a lehetséges hibakat.

4.3. A diédas kijelzo leirasa

A vilagito dioda (6) a vezérl6 elektronikaval egyiitt az akkumulator (7)
és a miszer allapotarol tajékoztat. A didda az alabbi esetekben vilagit:

Jel Id6tartam Idépont Jelentés
® ® ® irmasodpercig  az akkumuldtor onellendrzés
villog behelyezésekor végrehajtasa
@ 20 mésodpercig  a munkafolyamatot  az akkumuldtor
folyamatosan kovetden lemertilt
vilagit
® ® ® 20misodpercig  munkafolyamatot hiba all fenn
1 villog (2 Hz) kovetben vagy
karbantartas
sziikséges
@O®®® 20 misodpercig  tiil magas a késziilék tal
2 villog (5 Hz) hémérséklet esetén  forrd
B e munkafolyamatot karbantartas
masodpercenként kovetden sziikséges,
véltakozva akku lemeriilt
vilagit vagy
villog

! Megjegyzések:

Ha a vilagit6 dioda egy bizonyos id6 elteltével minden munkafolyamatot kovetden
kb. 20 mp-ig villog, akkor sziikséges a késziilék karbantartasa. A késziiléket a
lehet6 leghamarabb be kell kiildeni a gyartoiizembe.

A vilagit6 didda hiba esetén ugyancsak minden munkafolyamat végén villog. A
villogas ebben az esetben az elektronikus biztositék miikddését jelzi. Ennek egyik
lehetséges oka az, hogy nem megengedett modon lemeritett akkumulatorral
probaltak meg elinditani a folyamatot. Ha a villogas az akkumulator cseréjét
kovetden sem szlinik meg, akkor mashol all fenn zavar, vagy a késziilék
karbantartasa esedékes. Ezekben az esetekben a késziiléket be kell kiildeni a
gyartdiizembe.

Ha a késziilék tulforrosodik, automatikusan kikapcsol. A hémérséklet megfeleld
szintre csokkenésekor a késziilék automatikusan ujra hasznalatra kész.
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5. A rendeltetésszerii hasznalattal kapcsolatos tudnivalok

A munka megkezdése el6tt ellendrizze az akkumulator (7)
toltottségi fokat. Az alacsony toltottségi fokra példaul az utal, ha a
probanyomast kdvetden a vilagito dioda (6) 20 masodpercig
folyamatosan vilagit (lasd a 4.3 pontot).
5.1. A Kkésziilék kezelése
Legeldszor a soron kovetkez6 felhasznalashoz elékészitett
préspofakat (12) vizsgaljuk meg, vannak-e a préskontur teriiletén
esetleg sériilések vagy szennyezddések. Idegen gyartmanyok
esetén ezen tilmenden azt is ellendrizni kell, alkalmasak-e a
késziilékiinkkel valo felhasznalasra. A préspofak behelyezésének
vagy cseréjének érdekében kovesse a 6. -11. sz. abrakon
utasitasait.

Miutan a szerelvényt feltoltuk a csore, a préspofakat a hatso
végiikon torténd nyomassal (5. sz. abra, E) kinyitjuk és a
szerelvényre helyezziik.

A préselés folyamatat a kezel6 kapcsolo (1. tétel, 2. sz. abra, C)
miikodtetésével inditjuk.

A préselési folyamatot a préspofak zarasa jellemzi. A
dugattytiradon elhelyezkedé meghajtod gorgok altal a préspofak
ollészeriien zarddnak.
Figyelem!
A Bizonyosodjon meg réla, hogy a biztosito csapszeg (3)
teljesen be legyen tolva és biztonsdgosan bekattanjon.

Figyelem!

A tartésan hézagmentes préselés egyik sziikséges
feltétele, hogy a préselési miiveletet mindig befejezziik,
vagyis a préspofik az dsszekotdé heveder csiicsdn és
magassdagdban egyardnt dsszeérjenek.

Figyelem!

Tilos a gazvezeték-hdlozatok cséosszekottetéseinek
préselése, kivéve, ha azt a rendszer gydrtdja a jelen
géppel és kiilonlegesen ellendrzott szerelvényekkel
kapcsolatban kifejezetten jova nem hagyta.

Figyelem!
A préselés miivelete a kezeld kapcsolo elengedésével
barmikor félbeszakithato.

Figyelem!

A préselés miiveletének befejezése utin
szemrevételezéssel is ellendrizendd, hogy teljesen
osszezdrtak-e a préspofik.

Figyelem!

Azokat a szerelvényeket, amelyeknél a préselési
miiveletet félbeszakitottak, ki kell szerelni vagy uijra
kell préselni.

Ugyelni kell arra, hogy a préspofik teljesen zarva legyenek és
idegen test (pl. vakolat vagy kémaradvany) ne keriiljén a
préspofak kozé.

A visszaallitd gomb (2. tétel, 2. sz. abra, B) megnyomasaval hiba
esetén a gorgotartot ismét kiindulasi helyzetébe vihetjiik vissza.

A meghajté goérgék a maximalis lizemi tilnyomas elérése utan
automatikusan kiindulasi helyzetiikbe térnek vissza, a préspofakat
pedig ismét ki lehet nyitni.
Figyelem!
A ut A préspofik cseréje elott feltétleniil tavolitsa el
az akkumuldtort, hogy megakaddlyozza a
késziilék véletlen bekapcsoldsat.

5.2. A késziilék alkalmazasi teriilete

5.3.

5.4.

Az UAP 2 szerelvényeknek szanitercsdvekre torténd préselésére, ill.
kompaund anyagokbol, vorosrézbdl és acélbol késziilt 12 — 54 mm-es
csOdarabok 75 mm-ig terjedd préslanccal (12¢ + d abra) valod
Osszekotésére hasznalt kézi késziilék. A késziiléket tilos befogni. A
késziiléket nem allvannyal torténd hasznalatra tervezték, azonban
bizonyos feltételek betartasa mellett EKST tipust allvanyunkkal is
hasznalhato. A feltételek az EKST kezelési utmutatdjaban talalhatok.

A késziilék tartos lizemeltetésre nem alkalmas. Kb. 50 egymast koveto
préselés utan legalabb 15 perces rovid sziinetet kell kozbeiktatni, hogy
legyen id6 a késziilék lehiilésére.

Figyelem!
Tulsagosan intenziv haszndlat esetén a késziilék a
felmelegedés kivetkeztében karosodhat.

Figyelem!

A beépitett elektromotor kivetkeztében a késziilék
iizemeltetése kozben szikra képzédhet, amelylangra
lobbanthatja a tiiz- vagy robbandsveszélyes anyagokat.

Figyelem!
Az elektro-hidraulikus présgép nem haszndlhato erds esozés
esetén, ill. viz alatt.

/N
/N\

Kezelési tudnivalok

A szerelvény és a cs6 helyes préselésére vonatkozo tudnivalokat olvassa
el a rendszer gyartdjanak utmutatojaban. Az eléirasnak megfeleld
préselés és a biztonsagos, rendeltetésszerii hasznalat szavatolasa
érdekében a gépet csak a rendszer forgalmazoja és/vagy a gép gyartoja
altal a késziilékhez jovahagyott préspofakkal/zarolancokkal szabad
alkalmazni. Csakis olyan tartos jelzéssel ellatott préspofakat/
zarélancokat szabad hasznalni, amelyekbdl kovetkeztetni lehet a
gyartora €s a tipusra. Kétség esetén préselés eldtt a rendszer
forgalmazo6janal vagy a gép gyartojanal kell tudakozodni.

Figyelem!
Az elgorbiilt vagy meghibdsodott préspofik haszndlata tilos.

A helyszini alkalmazashoz a 12. abran bemutatott tartozékokat ajanljuk.

Tudnivalo

A gép gyartojaként minden forgalomban 1évi rendszerhez
és csoatmérchoz optimadlisan egyeztetett préspofikat és
zdarolancokat kindlunk. Kiilonleges tipusok gyartdsdval és
problémak megoldasaval kapcsolatban kérje ajdnlatunkat.

Karbantartasi tudnivalok

A présgép megbizhaté miikodése a gondos kezelés fiiggvénye, hiszen ez
a tartosan biztonsagos dsszekottetések létesitésének egyik fontos
elofeltétele. Ennek biztositdsa érdekében a késziilék rendszeres
karbantartast és gondozast igényel. Kérjiik az alabbi tudnivalok
figyelembevételét:

1. Az elektro-hidraulikus présgépet minden hasznalat utan tisztitsuk
meg, mieldtt pedig eltennénk, gy6zédjiink meg arrdl, szaraz-e.

2. A gép kifogastalan miikddésének biztositasa és az esetleges
lizemzavarok megel6zése érdekében a présgépet minden egyes év
végén vagy 10.000 préselési miivelet elvégzése utan ajanlatos
karbantartasra a gyartd részére elkiildeni (lasd még a 4.3 pontot).

3. Mind az akkumulatort, mind pedig a t61t6t 0vni kell a nedvességtol és
az idegen testektol.

4. A csapszegkotéseket, a meghajtd gorgdket és a gorgdsineket enyhén
be kell olajozni.

5. A présgép és a préspofak kifogastalan miikodését rendszeresen
ellendrizziik, ill. ellendriztessiik, pl. probapréseléssel.

6. A préspofakat tartsuk mindig tisztan. Ha elszennyezddtek, kefével
tisztitsuk meg Oket.

A gyarto altal elvégzend6 gépkarbantartds magaba foglalja a

szétszerelést, a tisztitast, az esetleg elkopott alkatrészek cseréjét, az

Osszeszerelést és a végso ellendrzést. A tartdosan hézagmentes

Osszekottetést csakis a tiszta €s milkodéképes présrendszer szavatolhatja.

A rendeltetésszer(i hasznalat keretében a vevo csak a préspofakat (10)
cserélheti ki.
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Figyelem!
A késziilék felnyitdsa tilos!
A sériilt pecsét esetén megsziinik a jotdlldsi igény.

5.5. Az akkumulator és a tolté hasznalata

A t01t650 Hz-es frekvencian, 230 V-os valtakozo fesziiltség
mellett lizemel. Az 0j akkumulatorokat az elsé hasznalat el6tt fel
kell tolteni. Az akkumulator toltéséhez csatlakoztassa a toltd
villasdugojat a dugaljba és helyezze be az akkumulatort a toltébe.
A toltési id6 kb. 1 6ra. Az akkumulator toltési allapotat a toltdn
talalhato vilagito dioda jelzi.

zold: az akkumulator fel van téltve

piros: az akkumulator lemeriilt és toltés alatt van

villog: az akkumulatort nem megfeleléen helyezte be,
vagy tul forrd; ekkor hangjelzés is hallhatd

Az akkumulatort Gigy helyezze be a késziilékbe, hogy az elem
pozitiv és negativ polusai megegyezzenek a tolt6 polusaival. Ha az
akkumulatort megfelelGen helyezte be, a lampa z61dr6l pirosra valt
¢és megkezdddik a toltés. A toltés befejeztével a lampa ismét
z6lden vilagit és 5 masodpercig csipogd hang hallatszik.

Se a présgépbe, se a toltébe ne tegyen nem megfeleld
akkumulatorokat, pl. szarazelemeket vagy autoakkukat.

Ahogy észreveszi, hogy a gép sebessége alabbhagyott, toltse fel az
akkumulatort! Részben lemeriilt akkumulatort ne t6ltson fel csak
ugy, a biztonsag kedvéért.

Ha a roviddel azel6tt hasznalt miszer akkumulatorat vagy egy
olyan akkumulatort tolt fel, amely hosszabb ideig napsugarzasnak
volt kitéve, a t61t6 lampaja pirosan villoghat. Ebben az esetben
varjon par percet. A toltési folyamat az akkumulator megfeleld
hoémérsekletre valo lehiilését kovetden indul el.

Ha a tolt6 lampaja valtakozva pirosan és zolden villog és kb. 20
masodpercig csipogd hangjelzés hallatszik, abban az esetben a
toltés nem lehetséges. A tolté vagy az akkumulator pélusai
porosak, az akkumulator elhasznalodott vagy sériilt.

Amennyiben egymas utan két akkumulatort kivan feltdlteni, a
masodik akku toltése eldtt varjon 15 percet.

Keriilje a magas hdmérsékletingadozast és a 0°C alatti, valamint a
40°C feletti hdmérsékleti tartomanyt. A késziilék optimalis tizemi
hémérséklete 15 és 25 °C kozott van. Ne hagyja a toltét esdben
vagy hoban. Az akkumulatort ne toltse gyulékony anyagok vagy
gazok kozelében.

Soha ne vigye a to1tot a halozati kabelnél fogva és ne huzza ki
erdszakkal a dugaljbol. Ne dugjon idegen targyat a tolt6 szell6z6
racsaba.

Az akkumulator csak a gyarto altal eldirt toltével tolthetd fel.

Figyelem!

A Ne tegye az akkumuldtort a zsebébe vagy a szerszamos
taskaba, ha abban az dramot vezetd alkatrészek, pl.
érmék, kulcsok, szerszamok vagy mds, fémbdl késziilt
targyak vannak.

A t6ltés befejeztével huzza ki a tolt6 villasdugojat a dugaljbol.
A 1016 szétszerelése tilos.

A t6lt6 biztonsagos és megbizhatd milkodésének biztositsa
érdekében a késziilék javitasat, karbantartasat és beallitasat bizza
ugyfélszolgalati kozpontunkra!

5.6. A présgép tarolasa és szallitisa
Annak érdekében, hogy a présgépet megovjuk a sériilésektdl, a
késziiléket hasznalat és az ezt kovetd tisztitds utan a hordtaskaba

kell helyezni, amelyet biztonsagosan le kell zarni.

A hordtaskaban a tartalék akkumulator, a tolt6, a 3 préspofa és a
kezelési utmutato is elfér.

6. Teenddk a présgép ilizemzavara esetén

a.) A diodas kijelz6 (6) rendszeresem villog.
=> Cserélje ki az akkumulatort (7). Ha a kijelzd tovéabbra is vilagit,
kiildje be a késziiléket (lasd még a 4.3 pontot).

b.) A présszerszambol olaj szivarog.
=> Kiildje be a késziiléket. A késziiléket kinyitni és pecsétet
eltavolitani tilos.

¢.) A motor nem all le és nem keriil sor automatikus visszafutasra.
=> Szakitsa félbe a préselési miiveletet. Tartsa lenyomva a visszaallito
gombot (2) és ezzel egyidejiileg kb. 10 masodpercig a miikddtetd
kapcsolot is. Ha ez sem sziinteti meg a hibat, akkor a késziiléket be
kell kiildeni a gyartoiizembe.

. Uzemen Kiviil helyezés /Artalmatlanitis

Az aggregator egyes komponenseinek artalmatlanitasat kiilon-kiilon kell
elvégezni. Ennek soran eldszor az olajat kell leereszteni és azt erre
feljogositott specialis atvételi helyeken kell artalmatlanitani.

/N

Ezt kdvetden az akkumulatort kell artalmatlanitani, az akkumulatorokkal
kapcsolatos német rendeletnek megfelelGen.

Figyelem!

A hidraulikaolaj veszélyezteti a talajvizet. Az ellendrizetlen
leengedés vagy a szakszeriitlen drtalmatlanitds (a német
kornyezetvédelmi torvény értelmében) biintetendo.

Az aggregator tobbi alkatrészének artalmatlanitasahoz vegye figyelembe
az EK kornyezetvédelmi iranyelvét.

Ajanljuk, hogy a lehetséges kornyezetszennyezés miatt az
artalmatlanitast megfeleld engedéllyel rendelkez6 szakvallalatokkal
végeztesse.

Figyelem!
A késziiléket tilos a kommunadlis hulladékba dobni, mert a

lerakohelyen kornyezeti karokat okozhat.

A gyart6 nem szavatolhatja a régi késziilék dijmentes visszavételét.

. __Miiszaki adatok

A teljes késziilék stulya

akkumulatorral egytitt: kb. 3,9 kg

Toldero: min. 32 kN

Meghajté motor: allando magneses egyenaramt motor
Akkumulator kapacités: 3 Ah (RAS)

Akkumulator fesziiltsége: 12V

Akkumulator toltési ideje:
Préselési id6:

Préselés akkumulatoronként:

Hidraulikaolaj:
Kornyezeti hdmérséklet:
Hangnyomasszint:
Rezgés:

Meéretek:

Megjegyzés

kb. 1 6ra, gyorstoltdvel V4 ora

4 - 7 masodperc (a névleges szélesség
fliggvénye)

kb. 200 préselés (20-as névleges
szélességnél)

kb. 65 ml "Shell Tellus T 15"

-20°C és +40°C kozott

70 dB (A) 1m tavolsagra

<2,5 m/s?

(a gyorsulas sulyozott effektiv értéke)
lasd a 2. sz. abrat.

A jelen lizemeltetési utasitds HE.4947_O rendelési szamon ingyenesen

utanrendelhetd.
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Kayttoohje
akkukayttoiselle yleispuristustyokalulle tyyppia UAP 2,
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5.4. Huolto-ohjeita
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6. Toiminta puristustyokalun hairididen yhteydessa
7. Kéytostd poistaminen / havitys
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Symbolit

Turvallisuuteen liittyvii ohjeita
Noudatettava ehdott sti, jotta viltetdi
henkilo- ja ympiristévahinkoja.

/N

Kiyttoon liittyvii ohjeita
N A, » h Aottt
vaurioita.

Gl laitteen

va sti, jotta

1. Johdanto

AND

Laitetta saa kdyttdd ainoastaan sen kaytttarkoituksen mukaisesti ja
yleisid turvallisuus- ja tapaturmanehkéisymaarayksid noudattaen.

Kiyttoohje on luettava huolellisesti lipi ennen
puristustyékalun kiyttoonottoa.

Kayttoohje on sdilytettava laitteen yhteydessé sen koko kéyttoidn
ajan.

Laitteen omistajan on

- annettava kdyttdohje kaikkien laitetta kdyttdvien henkildiden
kayttoon ja

- varmistettava, ettd kayttdjd on lukenut ja ymmaértényt ohjeet.

2. Laitteessa olevat merkinniit

Laitteen koteloon kiinnitettyyn tyyppikilpeen on merkitty laitteen
tyyppinimike, alkuperd ja valmistajan nimi. Kotelon vastakkaisella
puolella on tarra, jossa ovat laitteen tekniset tiedot ja sarjanumero.
Puristusleukojen pitimessd on varoitus litistymisvaarasta
puristuksen aikana.

3. Takuu
Laitteelle myonnetdén toimituspdivasté ldhtien 12 kuukauden tai
10.000 puristuskerran pituinen takuu edellyttéen, ettd laitetta

kéytetddn asianmukaisesti ja madratyt tarkastukset suoritetaan
sadnnollisesti.

4. Sihkohydraulisen puristustyokalun kuvaus
4.1. Komponenttien kuvaus

Séhkohydraulinen puristustydkalu, jonka tyyppinimike on UAP 2,
on késin ohjattava ja koostuu seuraavista komponenteista:

Taulukko 1 (ks. kuva 1)

Pos. Nimitys Toiminta

—_

Kayttokytkin  Puristuksen laukaiseminen

2 Palautuspainike Maénnén palautuspainike hairio-/hatétilanteita

varten

3 Varmuuspultti  Pultti puristusleuan lukitusta varten
4 Puristusleuan  Puristusleuan / -ketjun kiinnitys
pidin
5 Kotelo Ergonomisesti muotoiltu muovikotelo, jossa

irrotettava suojus

6  Valodiodindyttd Valvontaviline, josta nikyy laitteen

lataustila sekd muita toimintoja

7 Akku Ladattava NiMH-akku 3 Ah
jossa sivukiinnityskappaleet
8 R R
9 Kisisuoja Kaari, joka suojaa kayttdjin kattd
10 Puristusleuka  Lisdkappale asennusosan puristusta varten

(jarjestelmin myyjaltd)

11 Akun pitojousi  Jousi sellaisten vanhempien akkujen
kiinnitysté varten, joissa ei ole

sivukiinnityskappaleita

4.2. Laitteen tirkeimpien ominaisuuksien lyhyt kuvaus

- Laitteessa on automaattinen palautus, joka siirtdd kayttorullat
automaattisesti takaisin alkuasentoon, kun maksimaalinen kéyttopaine
on saavutettu.

- Laitteessa on jdlkikdynnin esto, joka pysdyttdd syoton heti, kun
kéyttokytkin (pos.-nro 1) on padstetty irti.

- Laitteessa on kaksoisméntdpumppu, jossa on nopea syottd ja hidas
tyovaihe.

- Puristusleukojen pidin (pos. 4) on portaattomasti 360° kddnnettavissa
pituusakselin ympéri. Tdmén ansiosta asennus onnistuu myds huonosti
ulottuvilla oleviin kohtiin. (ks. kuva 3+4)

-UAP 2 -laitteessa on mikroprosessoriohjaus, joka kytkee moottorin pois
paélta puristuksen jéalkeen, ilmoittaa huoltovilit ja akun lataustilan
(pos.-nro 7) ja suorittaa virhediagnoosin.

4.3. Valodiodiniyton kuvaus

Valodiodi (pos.-nro 6) antaa yhdessa ohjauselektroniikan kanssa tietoja
akun (pos.-nro 7) ja tyokalun tilasta. Diodissa on valo seuraavissa
tapauksissa:

Signaali Kesto Ajankohta Merkitys

® ® ® Vikkuu Asetettacssa akkua  Itsetestaus
muutaman paikalleen kaynnissa
sekunnin

B Jatkuva valo 20 Tybskentelyn Akku tyhja
sekunnin ajan jalkeen

® ® ® Vilkkuu20 Tybskentelyn Hairio tai

! sekuntia (2 Hz)  jilkeen huoltotarve

Q00O Vilkkuu20 Niin kauan kuin Laite on liian

2 sekuntia (5 Hz)  ylilampatila kestdd  kuuma

@ @ ralaajavilkkuu  Tydskentelyn Huoltotarve ja
20 sekuntia jalkeen akku tyhja

! Huomautuksia:

Jos valodiodi vilkkuu tietyn ajan kuluttua aina tyévaiheen lopussa n. 20 sekunnin
ajan, laite on huollettava. Laite on lahetettivé valmistajalle mahdollisimman pian.
My®ds hiirion ilmaantuessa valodiodi vilkkuu tydjakson lopussa. Télloin
vilkkuminen osoittaa elektronisen turvakytkennéin lauenneen. Syyni voi olla se,
ettd on yritetty suorittaa tydvaihe akun ollessa liian tyhjd. Jos vilkkuminen jatkuu,
vaikka akku on vaihdettu, laitteessa on jokin muu hirio tai se on huollettava.
Talloin laite on ldhetettdvd valmistajalle.

Jos laite kuumenee liikaa, se kytkeytyy itsestdédn pois toiminnasta. Kun lampétila
on laskenut, laite on jilleen automaattisesti kayttovalmis.
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5. Kiyttotarkoituksen mukaiseen kiyttoon liittyviii ohjeita

Ennen tyoskentelyn alkua tulisi tarkistaa akun (pos. 7) lataustila.
Akun heikko lataustila voidaan havaita esim. siitd, ettd valodiodi
(pos. 6) syttyy 20 sekunniksi koepuristuksen lopussa. (ks. luku
4.3).

5.1. Laitteen kaytto

Aluksi tarkastetaan, ettei kdytettdvissd puristusleuoissa (pos. 12)
ole vikoja eika likaa puristusprofiilin alueella. Vierasvalmisteisia
osia kaytettdessd on lisdksi tarkistettava, sopivatko ne kaytettaviksi
laitteen kanssa. Puristusleuat kiinnitetddn ja vaihdetaan kuvien 6-
11 mukaisesti.

Kun asennusosa on tyonnetty putkeen, puristusleuat avataan
painamalla takaosasta (kuva 5 pos. E) ja asetetaan asennusosalle.

Puristus laukaistaan kayttokytkimella (pos. 1, kuva 2 pos. C).

Puristusvaihe tunnistetaan siitd, ettd puristusleuat sulkeutuvat.
Miénnédnvarrella on kéyttdrullat, joiden ansiosta puristusleuat
sulkeutuvat saksimaisesti.
Huomio
A Tarkista, etti varmuuspultti (pos. 3) on kokonaan
sisdlli ja lukittunut kunnolla.

Huomio

Tiiviin ja kestiviin puristusliitoksen edellytyksend on,
ettdi puristusvaihe viediidin aina piitokseen. Tilloin
puristusleuat painuvat yhteen sekd kirjen etti
liitoksen kohdalta.

Huomio

Puristustyékalua ei saa kiyttii kaasuverkostojen
putkien liittimiseen, mikdli jirjestelmdn valmistaja ei
ole nimenomaisesti hyviksynyt timdn
puristustyokalun, puristusleukojen ja erityisesti
tarkastettujen asennusosien kiyttod.

Huomio
Puristus voidaan keskeyttidi milloin tahansa
pidstimdlli kiyttokytkin irti.

Huomio

Kun puristus on piiittynyt, on lisiksi tarkastettava
silmdmddrdisesti, etti puristusleuat ovat sulkeutuneet
kokonaan.

Huomio
Asennusosat, joiden puristus on keskeytetty, on
irrotettava tai puristus on suoritettava loppuun.

Varmista, ettd puristusleuat ovat téysin kiinni eiké puristusleukojen
vilissi ole vieraita kappaleita (esim. kivien tai rappauksen
jéanteitd).

Hairidtilanteissa rullapidin voidaan palauttaa takaisin
alkuasentoonsa painamalla palautuspainiketta (pos. 2, kuva 2 pos.
B).

Kun maksimaalinen kdyttopaine on saavutettu, kayttorullat
siirtyvit automaattisesti takaisin alkuasentoonsa ja puristusleuat
voidaan jélleen avata.
Huomio
A uf Ennen puristusleukojen vaihtoa on
ehdottomasti poistettava akku, jotta laitetta ei
voida laukaista vahingossa.

5.2. Kiyttoalueeseen liittyvié tietoja

5.3.

54

UAP 2 on kisin ohjattava laite, jolla voidaan puristaa asennusosia
saniteettiputkiin ja yhdistda komposiittimateriaalista, kuparista ja
terdksestd valmistettuja 12—54 mm:n vahvuisia putkia, puristusketjun
(kuva 12¢ + d) avulla enint. 75 mm:n vahvuisia putkia. Laitetta ei saa
asentaa kiintedsti. Sité ei ole tarkoitettu kiinteddn kayttoon. Tiettyjen
edellytysten tayttyessa laitetta voidaan kédyttad my0s kiintedsti telineen
EKST kanssa. Edellytykset on mainittu EKST-laitteen kdyttdohjeessa.

Laite ei sovellu jatkuvaan kdytt6on. Noin 50 perdkkaisen puristuksen
jalkeen on pidettédva vihintddn 15 minuutin pituinen tauko, jotta laite
ehtii jadhtya.

Huomio
Liian intensiivinen kiytto saattaa aiheuttaa sen, ettd laite
kuumenee ja vahingoittuu.

Huomio

Laitteen sisdltimd sihkomoottori voi aiheuttaa kiyton
aikana kipinditd, jotka saattavat sytyttiid tulenarkoja tai
rdjihtivii aineita.

/N
/N

Tyoskentelyohjeita

Huomio
Séihkohydraulista puristustyokalua ei saa altistaa
voimakkaalle sateelle eikd kiyttid vedessd.

Asennusosien ja putkien oikeaan puristustapaan liityvid tietoja 1oydét
jarjestelmén valmistajan laatimista ohjeista. Kunnollisen
puristustuloksen seké kayttoturvallisuuden ja toimintavarmuuden
takaamiseksi konetta saa kdyttdd ainoastaan jarjestelmédn valmistajan
ja/tai tyokalun valmistajan puristustydkalua varten hyviaksymien
puristusleukojen/-ketjujen kanssa. Vain sellaisten puristusleukojen/-
ketjujen kdytto on sallittua, joiden pysyvistd merkinnoista ilmenee
niiden valmistaja ja tyyppi. Epdselvissi tapauksissa on ennen
puristustyokalun kayttod otettava yhteys jarjestelmén tai tydkalun
valmistajaan.

Huomio
Viidntyneitd tai viallisia puristusleukoja ei saa kiyttdid.

Suosittelemme tyokalun kanssa kéytettavaksi kuvassa 12 nakyvaa
varustusta.

Ohje

Tyokalun valmistajan valikoimiin kuuluu kaikkiin yleisiin
Jérjestelmiin ja putkimittoihin sopivia puristusleukoja ja -
ketjuja. Tiedustele erikoistyikaluja ja -ratkaisuja.

Huolto-ohjeita

Puristustyokalun luotettava toiminta riippuu sen huolellisesta
kasittelystd. Se on oleellinen edellytys kestdvien ja pysyvien liitoksien
aikaansaamiselle. Tamén varmistamiseksi laitetta on huollettava ja
hoidettava sédannollisesti. Seuraavat seikat on huomioitava:

1. Sahkohydraulinen puristustyokalu on puhdistettava aina kdyton
jélkeen. Ennen kuin se viedddn varastoon, on varmistettava, ettd se on
kuivunut.

2. Puristustydkalun moitteettoman toiminnan varmistamiseksi ja
toimintahdirididen estamiseksi se tulisi lahettdd tehtaalle huoltoon
kerran vuodessa tai 10.000 puristuskerran vilein. (ks. myos luku 4.3).

3. Seké akku ettd latauslaite on suojattava kosteudelta ja vierailta
esineilta.

4. Pulttiliitokset, kayttorullat ja niiden ohjaimet on voideltava kevyesti
oljylla.

5. Puristustydkalun ja puristusleukojen moitteeton toiminta on
tarkastettava sdannéllisin vélein esim. suorittamalla koepuristus.

6. Puristusleuat on aina pidettdva puhtaina. Ne puhdistetaan tarvittacssa
harjalla.
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Tyokalun huoltoon tehtaalla kuuluu sen purkaminen, puhdistus, Jotta latauslaitteen turvallisuus ja luotettavuus voidaan taata,
mahdollisesti kuluneiden osien vaihto, asennus ja lopputarkastus. korjaustydt, huolto ja sdéto tulisi jittad valmistajan huoltokeskuksen
Pysyvit ja tiiviit liitokset saadaan aikaan vain puhtaalla ja tehtaviksi.

toimintakykyiselld puristustyokalulla.
5.6. Puristustyokalun séilytys ja kuljetus
Tyokalun ostaja saa kdyttotarkoituksen mukaisen kdyton puitteissa
vaihtaa itse vain puristusleuat (pos. 10). Jotta puristustyokalu on suojassa vaurioilta, se on kayton jalkeen
puhdistettava ja asetettava kuljetuslaukkuun, joka suljetaan kunnolla.

Huomio
A Laitetta ei saa avata! Laukkuun sopivat liséksi vara-akku, latauslaite, 3 puristusleukaa ja
Jos sinetti on vaurioitunut, takuu raukeaa. kayttoohje.
5.5. Akun ja latauslaitteen kiyttoon liittyvii ohjeita 6. Toiminta puristustyokalun hdirididen yhteydessi
Latauslaite soveltuu 230 V:n vaihtojénnitteelle ja 50 Hz:n a.) Valodiodinaytto vilkkuu sadnnéllisesti (pos. 6)
taajuudelle. Uudet akut on ladattava ennen kéyttod. Akkujen => Vaihda akku (pos. 7). Jos néyttd palaa edelleen, laite on léhetettdvi
latausta varten latauslaitteen pistoke tyonnetdan pistorasiaan ja valmistajalle. (ks. myds luku 4.3).
akku asetetaan latauslaitteeseen. Latausaika on n. tunti. Akun b.) Puristustyokalusta vuotaa 6ljya.
lataustila ilmenee latauslaitteen valodiodista. => Lihetd laite valmistajalle. Laitetta ei saa avata eikd sen sinettid
) poistaa.
Vihred: Akku on ladattu. ¢.) Moottori ei kytkeydy pois toiminnasta eiké automaattinen palautus
Punainen: Akku on tyhjé ja sen lataus on kdynnissa. toimi.
Vilkkuu: Akku Ot}“Vé_éréSSﬁ asennossa tai liian kuuma; => Keskeytd puristus. Pida palautuspainiketta (pos. 2) painettuna ja
kuuluu ddnimerkki. paina samalla kayttokytkintd n. 10 sekunnin ajan. Jos hairid ei poistu,

) ) L laite on lahetettdva valmistajalle.
Aseta akku laitteeseen siten, ettd sen plus- ja miinusnavat ovat

latauslaitteen napojen mukaisissa kohdissa. Kun akku on kytketty 7. Kiivtésti poistaminen / hivitys
oikein, latauslaitteen vihred valo muuttuu punaiseksi ja lataus

alkaa. Kun lataus on péittynyt, latauslaitteen valo muuttuu jélleen Laitteen komponentit on hivitettiva erikseen. Ensin poistetaan &ljy, joka
vihredksi. Samalla kuuluu 5 sekunnin pituinen aénimerkki. toimitetaan erityiseen kierrityspisteeseen.
Puristustydkalussa tai latauslaitteessa ei saa kdyttda vadrin Huomio
tyyppisid akkuja, esim. kuivaparistoja tai autojen akkuja. A Hydrauliikkaoljyt saastuttavat pohjavettii. Niiden
) kontrolloimaton paiistiminen ympiristéon ja
Lataa akku heti, kun tydkalun nopeus on selvisti hidastunut. Ala epiiasianmukainen hévitys on rangaistavaa
kuitenkaan lataa osittain kaytettyd akkua varmuuden vuoksi (ympiiristélainsdidiintd).
uudelleen.
Seuraavaksi poistetaan ja hévitetddn akku sitd koskevien méaérdysten
Jos juuri kdytetyn tai pitkddn auringonpaisteessa olleen laitteen mukaisesti.
akkua yritetddn ladata, latauslaitteessa saattaa vilkkua punainen
valo. Odota till6in hetki. Lataus alkaa, kun akku on jadhtynyt. Laitteen muiden osien hivityksessi on noudatettava EY-
ympdristodirektiivia.

Jos latauslaitteessa vilkkuu vuorotellen punainen ja vihred valo ja
kuuluu 20 sekunnin pituinen merkkiééni, lataus ei ole mahdollista. Ympériston saastumisen valttdmiseksi suosittelemme, ettd havitys

annetaan hyvéksytyn alan yrityksen tehtévaksi.
Latauslaitteen tai akun navat ovat likaiset, akun kestoikd on

kulunut loppuun tai se on vaurioitunut. Huomio

Laitetta ei saa hévittid yhtend kokonaisuutena tavallisen
Jos haluat ladata perdkkéin kaksi akkua, pidd 15 minuutin tauko Jjiitteen joukossa, koska se voi aiheuttaa kaatopaikalla
ennen toisen akun latausta. ympiristovahinkoja.
Viltd alle 0°C:een ja yli 40°C:een lampétiloja. Ne voivat Valmistaja ei voi taata kiytdstd poistetun laitteen maksutonta
vahingoittaa seka akkua ettd puristustyokalua. Ihanteellinen takaisinottoa.
kéyttolampétila on 15-25 °C:een vililld. Ald koskaan jata
latauslaitetta sateeseen tai lumeen. Alé lataa akkua helposti 8. Tekniset tiedot

syttyvien aineiden tai kaasujen lahistoll4.
Koko laitteen ja akun paino: n. 3,9 kg

Latauslaitetta ei saa kantaa roikottamalla sitd verkkojohdosta eikd Tyéntdvoima: vih. 32 kN
sitd saa vetdd lilan voimallisesti irti pistorasiasta. Latauslaitteen Kayttomoottori: tasavirta-kestomagneettimoottori
tuuletusritiloihin ei saa tydntii vieraita esineita. Akun kapasiteetti: 3 Ah (RA5)
Akun jénnite: 12V
Akkuja saa ladata vain valmistajan madraamilla latauslaitteilla. Akun latausaika: n. 1 h tai pikalaturilla % h
Puristusaika: 4 s ... 7 s (riippuu nimellisleveydestd)
Huomio Puristuskertoja / akku: n. 230 puristusta (nim.lev. 20)
A Akkua ei saa laittaa taskuun tai tyokalupakkiin, jossa Hydrauliikkadljy: n. 65 ml "Shell Tellus T 15"
on johtavia esineiti kuten kolikoita, avaimia, Ympiristdn limpotila: -20°C ... +40°C
tyokaluja tai muita metalliosia. Adnenpainetaso: 70 dB (A), etdisyys 1 m
Térina: <2,5m/s?
Kun lataus on paattynyt, vedd latauslaitteen pistoke pistorasiasta. (kithdytyksen painotettu tehollisarvo)
Latauslaitetta ei saa purkaa osiin.
Mitat: ks. kuva 2
Huomautus

Tamén kayttoohjeen lisdkappaleita voidaan tilata maksutta
tilausnumerolla HE.4947_O.
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Upute za rukovanje

Univerzalni akumulatorski uredaj za presanje, tip UAP 2
Serijski broj
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2. Natpisi

3 Jamstvo

4. Opis elektrohidraulickog uredaja za presanje
4.1. Opis komponenti

Kratki opis najvaznijih performansi uredaja
Opis LED indikatora
5. Napomene u vezi primjene u skladu s namjenom

5.1. Rukovanje uredajem

5.2. Pojasnjenje podrucja primjene

5.3. Upute u vezi obrade

5.4. Upute za odrzavanje

5.5. Upute za koriStenje akumulatora i punjaca

5.6. Cuvanje i transport uredaja za presanje

6. Postupanje u sluc¢aju kvarova uredaja za presanje
7. Stavljanje van pogona / zbrinjavanje
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Simboli

Siguri tehnicke nag e
Molimo Vas da ih se obvezno pridriavate kako
bi se izbjegle ozljede osoba i ekoloske Stete.

/N
|

1. Uvod

NS,

Uredaj koristite isklju¢ivo u skladu s njegovom namjenom, uzimajuci
u obzir opée sigurnosne propise i propise o sprecavanju nesreca.

Napomene u vezi tehnike primjene
Molimo Vas da ih se obvezno pridriavate kako
bi se izbjegle Stete na uredaju.

Prije stavljanja u pogon Vaseg uredaja za
preSanje, molimo Vas da paZljivo procitate
upute za rukovanje.

Cuvajte ove upute za rukovanje tijekom ¢itavog vijeka uporabe ovog
uredaja.

Vlasnik uredaja mora
- staviti rukovatelju na raspolaganje upute za rukovanje i
- uvjeriti se u to da ih je rukovatelj procitao i razumio.

2. Natpisi

Na oznacnoj plocici na kuéistu uredaja mozete naci oznaku tipa,
informaciju o porijeklu i naziv tvrtke. Na suprotnoj strani kucista
nalazi se naljepnica s tehni¢kim podacima i serijskim brojem. Na
drzacu Celjusti za preSanje nalazi se upozorenje na potencijalnu
opasnost od prignjecenja prilikom preSanja.

3. Jamstvo
Jamstvo u slu¢aju stru¢nog rukovanja i uz obavljanje potrebnih
redovitih kontrola uredaja iznosi 12 mjeseci od datuma isporuke ili

10.000 presanja.

4. Opis elektrohidrauli¢kog uredaja za preSanje

4.1. Opis komponenti

Elektrohidraulicki uredaj za preSanje s oznakom tipa UAP 2 ru¢ni
je alat koji se sastoji od sljede¢ih komponenti:

Tablica 1 (pogledajte sliku 1)

Poz. Naziv Funkcija
1 Prekidac za aktiviranje postupka presanja
rukovanje

2 Povratna tipka  tipka za povrat klipa u slucaju

pogreske/nuzde

3 Sigurnosni svornjak za blokiranje ¢eljusti za preSanje
svornjak
4 Drzac ¢eljusti  prihvat Celjusti za preSanje, odn. zaporni
za presanje lanac
5 Kuéiste ergonomski oblikovano plasti¢no kuciste s

poklopcem spremnika

6 LED indikator  kontrolni instrument za utvrdivanje stanja

napunjenosti i daljnjih funkcija uredaja

7 Akumulator  punjiva NiMH baterija 3 Ah,

sada s bo¢nim utisnim elementima

8 R R

9 Stitnik za ruku  $titnik za zastitu ruke rukovatelja

10 Celjust za radni nastavak za preSanje fitinga
presanje (isporucuje ga ponudad sustava)
11 Pridrzna opruga opruga za u¢vrs¢ivanja starijih akumulatora
akumulatora  bez bo¢nih utisnih elementa

4.2. Kratki opis najvaznijih performansi uredaja

Uredaj posjeduje automatski povratni hod koji pogonske valjke nakon
postizanja maksimalnog pogonskog pretlaka automatski vraca u
pocetni polozaj.

Uredaj je opremljen zaustavljanjem zaustavnog hoda kojim se nakon
prestanka pritiskivanja prekidaca za rukovanje odmah zaustavlja
pomak (poz. br. 1).

Uredaj je opremljen dvoklipnom pumpom koju odlikuje brzi pomak i
polagani radni hod.

Drzac ¢eljusti za presanje (poz. 4) ima moguénost kontinuiranog
zakretanja za 360° oko uzduzne osi. To omogucava izvodenje
montaze i na slabo dostupnim mjestima. (Pogledajte sliku 3+4.)

UAP 2 opremljen je mikroprocesorskim upravljanjem koje po
obavljenom postupku presanja iskljucuje motor, prikazuje servisne
intervale, stanje napunjenosti akumulatora (poz. br. 7) i dijagnosticira
pogreske.

4.3. Opis LED indikatora

U kombinaciji s upravljackom elektronikom, svjetle¢a dioda (LED)
(poz. br. 6) sluzi za informiranje o stanju akumulatora (poz. br. 7) i
alata. LED svijetli u sljede¢im slu¢ajevima:

Signal Trajanje Trenutak Znacenje
@® ® @ treperinekoliko  prilikom umetanja  izvodenje
sekundi akumulatora samoprovjere
B stalno svijetli nakon radnog ispraznjen
20 sekundi postupka akumulator
® ® ® treperi20 nakon radnog pogreska ili je
! sekundi (2 Hz)  postupka potrebno obaviti
odrzavanje
Q00O trcperi20 za vrijeme uredaj je prevrué
2 sekundi (5 Hz)  pregrijanosti
B @ 20 sckundi nakon radnog ispraznjen
svijetli i treperi  postupka akumulator ili je
potrebno obaviti
odrzavanje
! Napomene:

- Ukoliko svjetleca dioda od odredenog trenutka na kraju radnog postupka uvijek
svijetli oko 20 sekundi, tada je potrebno poduzeti odrZavanje. Uredaj je potrebno
$to prije poslati u tvornicu.

a)

Svjetleca dioda svijetli na kraju radnog ciklusa i u slu¢aju pojave neke

pogreske. Treperenje u tom slucaju ukazuje na reagiranje elektronickog osiguraca.
Uzrok tome moZe biti pokusaj izvodenja nekog ciklusa uz nedopusteno
ispraznjenu punjivu bateriju. Ukoliko se treperenje javlja i nakon zamjene punjive
baterije, tada se radi o nekom kvaru ili je potrebno poduzeti odrzavanje. Uredaj u
ovim slu¢ajevima valja poslati u tvornicu.

Ukoliko se previse zagrije, uredaj se automatski iskljucuje. Nakon $to se ohladi,

uredaj je automatski spreman za koriStenje.
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5. Napomene u vezi primjene u skladu s namjenom

Prije pocetka rada valja provjeriti stanje napunjenosti akumulatora
(poz. 7). Niska razina napunjenosti moze se, primjerice, prepoznati
kad na kraju probnog presanja svjetleca dioda (poz. 6) svijetli 20
sekundi. (Pogledajte poglavlje 4.3.)
5.1. Rukovanje uredajem
Kao prvo valja ispitati Celjusti za presSanje (poz. 12) koje se
namjerava koristiti kako bi se utvrdila eventualna ostecenja ili
zaprljanja u podrugju profila presanja. U slucaju koriStenja Celjusti
za preSanje drugih proizvodaca dodatno je potrebno ispitati
njihovu prikladnost za koristenje s nasim uredajem. Molimo Vas
da kod postavljanja ili zamjene Celjusti za presanje slijedite
postupke prikazane na slikama 6-11.

Nakon $to se fiting gurne na cijev, Celjusti za preSanje otvaraju se
pritiskanjem na straznjem kraju (slika 5, poz. E) i postavljaju na
fiting.

Postupak presanja aktivira se pritiskom prekidaca za rukovanje
(poz. 1, slika 2, poz. C).

Postupak presanja oznacava se zatvaranjem Celjusti za preSanje.
Zahvaljujuéi pogonskim valjcima smjeStenim na klipnjaci, celjusti
za preSanje zatvaraju se poput skara.

Pozor!
Uvjerite se da je sigurnosni svornjak (poz. 3) u
potpunosti uguran i sigurno aretiran.

Pozor!

NuZan preduvjet za trajno nepropusno presanje je da
se postupak preSanja uvijek zavrsi, tj. da se Celjusti za
preSanje spoje i na vrhu i u visini spojnice.

Pozor!

Zabranjeno je presanje cijevnih spojeva u plinskim
mrefama, osim u slucaju ukoliko to ponudac sustava
izricito ne odobri u kombinaciji s ovim uredajem,
Celjustima za preSanje i specijalno ispitanim fitinzima.

Pozor!

Postupak preSanja moZe se prekinuti u svakom
trenutku prestankom pritiskanja prekidaca za
rukovanje.

> 2 o=

Pozor!

I Po zavrietku postupka preSanja dodatno je potrebno
vizualno provjeriti da li su se Celjusti za preSanje u
potpunosti zatvorile.

Pozor!
I Fitinge kod kojih je postupak preSanja bio prekinut
potrebno je demontirati i ponovno presati.

Obratite pozornost na to da Celjusti za presanje budu u potpunosti
zatvorene i da se izmedu njih ne nalaze nikakva strana tijela (npr.
komadici zbuke ili kamena).

Pritiskom na povratnu tipku (poz. 2, slika 2, poz. B), drza¢ valjaka
moze se u slu¢aju pogreske ponovno vratiti u svoj pocetni polozaj.

Nakon postizanja maksimalnog radnog pretlaka, pogonski valjci
automatski se vrac¢aju u svoj pocetni polozaj i Celjusti za presanje
dadu se ponovno otvoriti.
Pozor!
A\u< Prije zamjene Celjusti za preSanje obvezno valja
ukloniti akumulator iz uredaja kako bi se
sprijecilo nenamjerno aktiviranje.

5.2.

5.3.

5.4.

Pojasnjenje podrucja primjene

Kod UAP 2 radi se o ruénom uredaju za preSanje fitinga na sanitarne
cijevi, odnosno za spajanje dijelova cijevi od kompozitnih materijala,
bakra i ¢elika promjera od 12 do 54 mm, lancem za presanje (slika
12¢+d) do 75 mm. Uredaj se ne smije pritezati u Skrip. On nije
namijenjen stacionarnoj uporabi. Uredaj se pod odredenim uvjetima s
na$im prezentacijskim stalkom EKST moze koristiti i stacionarno.
Molimo Vas da doti¢ne uvjete potrazite u uputama za rukovanje EKST-
om.

Uredaj nije prikladan za stalni pogon. Nakon oko 50 uzastopnih presanja
potrebno je napraviti stanku od najmanje 15 minuta kako bi se uredaju
dalo vremena da se ohladi.

Pozor!
I U slucaju preintenzivnog koriStenja moZze doci do oStecenja
na uredaju uslijed pregrijavanja.

/N

Upute u vezi obrade

Pozor!

Prilikom rada uredaja moZe doci do iskrenja ugradenog
elektromotora, §to moZe izazvati poZar zapaljivih ili
eksplozivnih tvari.

Pozor!
Elektrohidraulicki uredaj za preSanje ne smije se koristiti
pri jakoj kisi ili pod vodom.

Molimo Vas da upute u vezi obrade i pravilnog presanja fitinga i cijevi
potrazite u uputama proizvodaca sustava. Radi osiguranja propisnog
presanja kao i sigurnog rada i funkcioniranja, uredaj se smije koristiti
samo s ¢eljustima za preSanje/zapornim lancima koje je odobrio ponudac¢
sustava i/ili proizvoda¢ uredaja. Smiju se koristiti samo ¢eljusti za
presanje/zaporni lanci s trajnim oznakama na osnovu kojih je moguce
izvuéi zakljucke o proizvodacu i tipu. U slucaju dvojbe, prije presanja se
obratite ponudacu sustava ili proizvodacu uredaja.

Pozor!
Iskrivijene ili neispravne Celjusti za preSanje ne smiju se
viSe koristiti.

Za primjenu na licu mjesta preporuc¢ujemo Vam opremu za alat
prikazanu na slici 12.

Kao proizvodac uredaja nudimo optimalno uskladene
Celjusti za preSanje i zaporne lance za sve uobicajene
sustave i dimenzije cijevi. Na upit pruZamo posebne izvedbe
i rjeSenja problema.

I Napomena

Upute za odrZavanje

Pouzdano funkcioniranje uredaja za presanje ovisi o dobrom postupanju
s uredajem. Time se ostvaruje vazan preduvjet za izradu trajno sigurnih
spojeva. Uredaj u tu svrhu zahtijeva redovito odrzavanje i njegu.
Molimo Vas da obratite pozornost na sljedece:

—_

. Elektrohidrauli¢ki uredaj za presanje valja o€istiti nakon svake
uporabe i prije skladiStenja osigurati da bude u suhom stanju.

2. Kako bi se osiguralo besprijekorno funkcioniranje uredaja i izbjegle
potencijalne funkcionalne smetnje, uredaj je po isteku svake godine ili
nakon 10.000 presanja potrebno poslati na odrzavanje u tvornicu iz
koje je isporucen. (Pogledajte i poglavlje 4.3.)

. Akumulator i punja¢ potrebno je zastititi od vlage i stranih tijela.

. Spojeve svornjaka, pogonske valjke i njihove vodilice valja lagano
nauljiti.

. Besprijekornost funkcioniranja alata za preSanje i celjusti za preSanje
potrebno je redovito ispitivati, odnosno dati ispitati, npr. probnim
presanjem.

. Celjusti za presanje moraju se uvijek odrzavati ¢istima. U slu¢aju
zaprljanja potrebno ih je ocistiti etkom.

W

W

N
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Tvornic¢ko odrzavanje uredaja obuhvaca demontazu, ¢is¢enje, Kako bi se zajamcila sigurnost i pouzdanost punjaca, popravke,
zamjenu eventualno istroSenih dijelova, montazu i zavrsnu odrzavanje i namjestanja treba izvoditi na§ Servisni centar.
kontrolu. Trajno nepropusni spojevi mogu se ostvariti samo
pomocu ¢istog i funkcionalnog sustava presanja. 5.6. Cuvanje i transport uredaja za preSanje
U okviru primjene u skladu s namjenom, kupac smije mijenjati Kako bi se uredaj za presanje zastitio od ostecenja, nakon uporabe ga je
samo Celjusti za presanje (poz. 10). potrebno odistiti i potom staviti u transportni kovéeg, koji zatim valja
sigurno zatvoriti.
Pozor!
I Ne otvarajte uredaj! U tom se kovcegu nadalje mogu smjestiti rezervni akumulator, punjac,
U slucaju oStecenja plombe dolazi do gubitka prava na 3 Celjusti za presanje i upute za rukovanje.
Jjamstvo.

6. Postupanje u sluc¢aju kvarova uredaja za preSanje

5.5. Upute za koriStenje akumulatora i punjaca
a.) Pravilno treperenje LED indikatora (poz. 6)

Punjac je predviden za izmjeni¢ni napon od 230 V i frekvenciju od => Zamijenite akumulator (poz. 7). Nastavi li indikator dalje svijetliti,

50 Hz. Nove je akumulatore prije koristenja potrebno napuniti. Za uredaj je potrebno poslati u tvornicu. (Pogledajte i poglavlje 4.3.)

punjenje akumulatora potrebno je utika¢ punjaca utaknuti u b.) Alat za presanje gubi ulje.

uti¢nicu, a akumulator u punja¢. Vrijeme punjenja iznosi oko 1 sat. => Posaljite uredaj u tvornicu. Ne otvarajte uredaj i ne uklanjajte

Stanje napunjenosti akumulatora moze se o€itati na svjetle¢oj diodi plombu uredaja.

(LED-u) na punjacu. c¢.) Motor se ne iskljucuje i ne dolazi do automatskog povratnog hoda.

=> Prekinite postupak presanja. Drzite pritisnutom povratnu tipku

zeleno: akumulator je napunjen (poz. 2) i istovremeno oko 10 sekundi pritis¢ite prekidac za rukovanje.
crveno: akumulator je ispraZnjen i upravo se puni Ukoliko se greska time ne ukloni, uredaj je potrebno poslati u
treperenje: akumulator je pogresno umetnut ili je tvornicu.

prevrug¢; oglasava se zvucni signal

7. _Stavljanje van pogona / zbrinjavanje

Umetnite akumulator u uredaj tako da plus i minus pol na

akumulatoru odgovaraju onima na punjacu. Ukoliko je akumulator Pojedinaéne komponente agregata moraju se zbrinuti odvojeno. Pritom
ispravno prikljucen, LED na punjacu mijenja se iz zelene u crvenu je najprije potrebno ispustiti ulje i zbrinuti ga na odlagaliStima

boju i zapocinje postupak punjenja. Kad se postupak punjenja specijalnog otpada.

zavr$i, LED se ponovno se mijenja u zelenu boju, a usto se

istovremeno oglaSava zvucni signal u trajanju od 5 sekundi. Pozor!

i j Hidrauli¢ka ulja predstavijaju opasnost za podzemne vode.

U presi i u punjaCu ne smiju se koristiti nikakvi akumulatori druge Nekontrolirano ispusStanje i nestrucno zbrinjavanje kaznjivi

vrste, npr. suhe baterije ili automobilski akumulatori i sl. su zakonom (Zakon o zastiti okolisa).
Akumulator napunite ¢im brzina VaSeg uredaja pocne osjetno Kao sljedece je potrebno zbrinuti akumulator uzimajuéi u obzir propise o
slabiti. Za svaki slucaj nemojte puniti djelomicno ispraznjen zbrinjavanju starih baterija.
akumulator.

Molimo Vas da se prilikom zbrinjavanja preostalih dijelova agregata
Kod punjenja akumulatora iz skoro kori$tenog uredaja ili pridrzavate direktiva EZ-a u vezi zastite okolisa.
akumulatora koji je dulje vrijeme stajao na suncu, moze se
dogoditi da LED treperi crvenom bojom. U tom slu¢aju malo Zbog moguceg oneciscenja okolisa preporucujemo Vam da zbrinjavanje
pri¢ekajte. Punjenje pocinje nakon $to se akumulator ohladi. prepustite ovlastenim specijaliziranim tvrtkama.
Ukoliko LED na punja¢u naizmjeni¢no treperi crveno i zeleno, a Pozor!
usto se oglasava i zvuéni signal u trajanju od 20 sekundi, punjenje Uredaj se ne smije zhrinuti kao cjelina u kucanski otpad
tada nije moguce. Jer bi na odlagalistu mogao izazvati ekoloske Stete.
Polovi punjaca ili akumulatora zaprljani su prasinom ili se radi o Proizvoda¢ ne moZe preuzeti obvezu besplatnog preuzimanja starog
istroSenom ili o§tecenom akumulatoru. uredaja.

Ukoliko jedan za drugim namjeravate puniti dva akumulatora, tada 8§, Tehnicki podaci
prije punjenja drugog akumulatora pri¢ekajte 15 minuta.
Tezina Citavog

Izbjegavajte velika kolebanja temperature od ispod 0°C i preko uredaja s akumulatorom: oko 3,9 kg
40°C. U protivnom bi moglo do¢i do oste¢enja kako akumulatora Potisak: min. 32 kN
tako i uredaja za preSanje. Optimalna radna temperatura krece se Pogonski motor: istosmjerni motor sa stalnim magnetskim
izmedu 15°C i 25°C. Punjac nikada ne ostavljajte izlozen kisi ili poljem
snijegu. Akumulator nikada ne punite u prisutnosti lako zapaljivih Kapacitet akumulatora: 3 Ah (RAS)
tvari ili plinova. Napon akumulatora: 12V
Vrijeme punjenja
Punjac nikada ne nosite drzanjem za mrezni kabel niti ga na silu akumulatora: oko 1 h, odn.. 15 min pomo¢u brzog
izvlacite iz uti¢nice. U masku ventilacije punjaca na umecite punjaca
nikakve strane predmete. Vrijeme pre$anja: 4 s do 7 s (ovisno o nazivnom promjeru)
Broj presanja s jednim
Punjenje akumulatora smije se izvoditi samo u punja¢ima akumulatorom: oko 200 presanja (uz nazivni promjer 20)
propisanima od strane proizvodaca. Hidrauli¢ko ulje: oko 65 ml ,,Shell Tellus T 157
Okolna temperatura: -20°C do +40°C
Pozor! Razina zvuénog tlaka: 70 dB (A) na udaljenosti od 1 m
A Ne stavijajte akumulator u dZep hlaca niti u kutiju s Vibracije: <2,5m/s?
alatom ukoliko se u njima nalaze vodljive stvari, npr. (srednja efektivna vrijednost ubrzanja)

kovanice, kljucevi, alati ili drugi metalni predmeti.
Dimenzije: pogledajte sliku 2
Utika¢ punjaca po zavrSetku punjenja izvucite iz uti¢nice. Punja¢
nemojte rastavljati. Napomena
Ove upute za rukovanje mogu se besplatno naknadno naruciti pod
HE.4947 O.
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Instructiuni de utilizare

pentru presa universala cu acumulator tip UAP 2,
Numarul de serie .......cocoeveveerenennee

Cuprins
1. Introducere
2. Inscriptiile
3. Garantia producatorului
4. Descrierea aparatului electro-hidraulic de presare
4.1. Descrierea componentelor
4.2. Descriere scurta a caracteristicilor de performanta ale
aparatului
4.3. Descrierea indicatorului cu diode luminiscente
5. Indicatii privind utilizarea conforma cu destinatia
5.1. Utilizarea aparatului
5.2. Explicatie privitoare la domeniul aplicatiilor de lucru
5.3. Indicatii privind operatiile de prelucrare
54. Indicatii privind intretinerea
5.5. Indicatie privind utilizarea acumulatorului si a incarcatorului
5.6. Péstrarea si transportul aparatului de presare
6. Modalitatea de abordare a defectiunilor la aparatul de presare
7. Scoaterea din functiune/evacuarea ca deseu
11. Date tehnice
Simboluri
Indicatii de tehnica a securitatii muncii
Se va acorda o atentie deosebitd, pentru
a evita prejudicierea persoanelor si mediului.
Indicatii privind tehnica de utilizare
I Se va acorda o atentie deosebitd,

pentru a evita deteriorarea aparatului.

1. Introducere

Inainte de punerea in functiune a aparatului de
presare, cititi cu atentie si integral instructiunile

de utilizare.

Folositi acest aparat exclusiv in scopul pentru care este destinat,
respectand prescriptiile generale privind masurile de securitate si
prevenirea accidentelor.

Instructiunile de utilizare trebuie sa insoteasca aparatul pe toata
durata de serviciu a acestuia.

Administratorul trebuie
- sa asigure accesibilitatea operatorului la manualul de exploatare si
- sa se asigure ca operatorul a citit si a inteles instructiunile.

2. Inscriptiile

Pe placuta de fabricatie amplasata pe carcasa se afla notatia tipului
de aparat, datele de provenienta si numele firmei. Pe partea opusa a
carcasei se afla o etichetd adeziva cu datele tehnice si numarul de
serie. Pe suportul falcilor de presare se afla o indicatie de
avertizare impotriva pericolului potential de strivire in cursul
operatiei de presare.

3. _Garantia producitorului

in conditiile unei utilizari corecte si ale respectirii operatiilor de
control necesare, efectuate regulat asupra aparatului, garantia
producatorului este de 12 luni de la data livrarii sau de 10.000 de
operatii de presare.

4. Descrierea aparatului electro-hidraulic de presare

4.1. Descrierea componentelor

Aparatul electro-hidraulic de presare prevazut cu notatia noastra
pentru tipul de aparat UAP 2 este un aparat cu dirijare manuala,
care constd din urmatoarele componente:

Tabelul 1 (vezi imaginea 1)

Poz. Denumirea Functionare

1 Comutator de  Declansarea procesului de presare
comanda

2 Tasta de Tastd pentru revenirea pistonului in caz de
revenire avarie/urgenta

3 Bolt de Bolt pentru blocarea falcii de presare
siguranta

4 Suport pentru  Receptinarea falcii de presare, respectiv a
falcile de lantului de inchidere
presare

5 Carcasa Carcasa din plastic modelata ergonomic, cu

capac pentru rezervor
6 Indicator cu  Indicator de control pentru determinarea
diode starii de incdrcare si alte functii ale aparatului
luminiscente
7 Acumulator  Acumulator reincarcabil NIMH de 3 Ah
acum cu piese de presiune laterale
8 R R
9 Apdrdtoare Cadru pentru protectia mainii cu care se
pentru mand  lucreaza
10  Falca de presare Piesda demontabild pentru presarea fitingului

(este livrata de furnizorul sistemului)

11 Arcderetinere Arc pentru fixarea acumulatoarelor mai
pentru vechi fard piese de presiune laterale
acumulator

4.2. Descriere scurta a caracteristicilor de performanti ale aparatului

Aparatul dispune de un dispozitiv automat de retur, care readuce
automat rolele de actionare in pozitia de plecare dupa atingerea
suprapresiunii maxime de lucru.

Aparatul este echipat cu un sistem de oprire a functionarii inertiale,
care opreste imediat avansul dupa eliberarea comutatorului de
comanda (poz. nr. 1).

Aparatul este dotat cu o pompa cu douad pistoane, caracterizatd de un
avans rapid si o cursa de lucru lenta.

Suportul félcilor de presare (poz. 4) se poate roti progresiv (fara
trepte) cu 360° in jurul axei longitudinale. Acest lucru permite operatii
de montaj si in locuri cu accesibilitate restransa. (vezi imaginile 3+4

- Presa UAP 2 este dotata cu un sistem de comanda cu microprocesor,
care deconecteaza motorul dupa incheierea procesului de presare,
afiseaza intervalele pentru inspectie tehnica, indica starea de incarcare
a acumulatorului (poz. nr. 7) si executa o diagnoza pe baza erorilor.

4.3. Descrierea indicatorului cu diode luminiscente

In combinatie cu partea electronica a sistemului de comanda, dioda
luminiscenta (poz. nr. 6) are rolul de informare asupra starii acumula-
torului (poz. nr. 7) si a uneltei. Dioda se aprinde in urmatoarele cazuri:

Semnal Durata Moment Semnificatie
® @® O Intermitenticiteva La introducerea Executarea
secunde acumulatorului testului propriu
B 20 sccunde aprinsa  Dupd procesul de Acumulator gol
permanent lucru
® ® ® 20sccunde Dupi procesul de Eroare sau limita
1 intermitentd (2Hz)  lucru termen de
intretinere
Q0 O®O® 20sccunde Pe durata de prezentd ~ Aparatul prea
2 intermitentd (SHz)  a supratemperaturii fierbinte
B @ 20sccunde Dupi procesul de Acumulatorul
aprindere si lucru gol si limita
intermitenta termen de
intretinere
! Observatii:

Daca dioda luminiscenta se aprinde intermitent intotdeauna incepand cu un anumit moment la
finalul unui proces de lucru pentru aprox. 20 de secunde, s-a atins un termen-limita de
intretinere. Aparatul trebuie sa fie trimis cat mai curand posibil la fabrica.

La aparitia unei erori, dioda luminiscenta se aprinde de asemenea intermitent la finalul unui
ciclu de lucru. Aprinderea intermitenta indica, in acest caz, declansarea sigurantei electronice. O
cauza posibila este incercarea de a efectua un ciclu cu un acumulator descarcat intr-un mod
nepermis. Daca aprinderea intermitenta continud sa apara si dupa schimbarea acumulatorului,
este prezentd o altd defectiune sau s-a atins un alt termen-limita pentru intretinere. In aceste
cazuri, aparatul trebuie sa fie trimis la fabrica.

Daca aparatul se infierbanta prea puternic, el se deconecteaza automat. Dupa scaderea
temperaturii, aparatul reintrd automat in starea operationala.
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5. Indicatii privind utilizarea conforma cu destinatia

fnainte de inceperea lucrului, trebuie sa se verifice starea de
incarcare a acumulatorului (poz. 7). O stare de incarcare la nivel
scazut se poate recunoaste, spre exemplu, dupa aprinderea timp de
20 de secunde a diodei luminiscente (poz. 6) la finalul unei probe
de presare. (vezi cap. 4.3).
5.1. Utilizarea aparatului
Mai intai, se examineaza prezenta eventualelor deteriorari sau a
murdariei in zona conturului de presare la falcile de presare (poz.
12) pregitite pentru aplicatia de lucru care urmeaza. in cazul
fabricatelor de alta provenientd, se va verifica suplimentar daca
acestea sunt adecvate pentru utilizarea cu aparatul produs de noi.
Pentru introducerea sau schimbarea falcilor de presare, va rugam
sd procedati conform imaginilor 6-11.

Dupa ce fitingul a fost introdus pe teava, falcile de presare se
deschid prin apasare la capatul posterior (imaginea 5, poz. E) si se
aseaza pe fiting.

Un proces de presare se declangeaza prin actionarea comutatorului
de comanda (poz. 1, imaginea 2 poz. C).

Procesul de presare este semnalat prin inchiderea falcilor de
presare. Prin intermediul rolelor de actionare asezate pe tija
pistonului, falcile de presare se inchid in forma de foarfece.

Atentie
Incredintati-vd cd boltul de siguranta (poz. 3) este
introdus complet si este cuplat sigur.

Atentie

O conditie necesard pentru a obtine in permanentd un
rezultat de presare compactd, este ca procesul de
presare sd fie intotdeauna incheiat, adica falcile de
presare sd fie impreunate prin deplasare atit la varf,
cdt si pe inaltimea platbandei de legaturd.

- >

Atentie

Operatiunea de presare a imbinarilor de teava in
retelele din conducte de gaz este interzisd, cu exceptia
cazului in care furnizorul sistemului a avizat explicit
operatia in care sunt implicate aceasti masind, falcile
de presare i fitingurile verificate special.

Atentie
Procesul de presare poate fi intrerupt in orice moment
prin eliberarea comutatorului de comanda.

Atentie

Dupa incheierea procesului de presare, trebuie sa fie
intreprins suplimentar un control optic, pentru a
verifica daca filcile de presare s-au inchis complet.

/N
/N
I

Atentie
I Fitingurile pentru care procesul de presare a fost
intrerupt trebuie sa fie demontate sau presate din nou.
Se va avea in vedere ca félcile de presare sa fie complet inchise, iar
intre falcile de presare sa nu existe niciun fel de corpuri straine (de
ex. tencuiald sau resturi de piatra).

Prin apdsarea tastei de revenire (poz. 2, imaginea 2 poz. B),
suportul rolelor poate fi readus in pozitia de plecare, in cazul unei
defectiuni.

Dupa atingerea suprapresiunii maxime de lucru, rolele de actionare
se deplaseaza automat inapoi in pozitiile proprii de plecare, iar
falcile de presare pot fi deschise din nou.
Atentie
A\u< Inainte de schimbarea filcilor de presare,
indepartati neaparat acumulatorul din aparat,
pentru a evita actionarea involuntard a
aparatului.

5.2.

5.3.

5.4.

Explicatie privitoare la domeniul aplicatiilor de lucru

UAP 2 este un aparat cu dirijare manuala, pentru presarea de fitinguri pe
tevile din instalatii sanitare, respectiv pentru racordarea segmentelor de
tevi din materiale imbinate, cupru si otel de 12 pana la 54 mm, cu lantul
de presare (imaginea 12c¢+d) pand la 75 mm. Prinderea aparatului prin
strangere este interzisa. El nu este conceput pentru utilizare stationara. in
anumite conditii, aparatul poate fi exploatat si in regim stationar, daca se
utilizeaza stativul nostru de prezentare EKST. Conditiile sunt mentionate
in instructiunile de utilizare ale stativului EKST.

Aparatul nu este adecvat pentru exploatare in regim de durata. Dupa
aprox. 50 de operatii de presare consecutive, este necesara o scurta
pauza de cel putin 15 minute, pentru a acorda aparatului un timp de
racire.

I
/N

/N

Indicatii privind operatiile de prelucrare

Atentie
In cazul folosirii intensive, apare posibilitatea de incalzire si
deteriorare a aparatului.

Atentie

In cursul exploatirii aparatului, este posibil ca
electromotorul incorporat si genereze scintei si sa
declangeze astfel incendii in medii cu substante inflamabile
sau explozive.

Atentie
Utilizarea aparatului electro-hidraulic de presare este
interzisd in conditii de ploaie puternicd sau sub apa.

Indicatiile privind operatiile de presare corecta a fitingurilor si tevilor
sunt prezentate in manualul editat de producatorul sistemului. Pentru a
asigura un proces de presare corect, precum §i pentru siguranta
functionala si in lucru, utilizarea masinii este permisa numai cu falcile de
presare/lanturile de inchidere avizate pentru aparatul de presare de
furnizorul sistemului si/sau producatorul masinii. Este permisa numai
utilizarea falcilor de presare/lanturilor de inchidere, avand marcaje de
identificare permanente, din care se poate deduce producatorul si tipul
acestora. In cazuri de incertitudine, se vor solicita relatii suplimentare
furnizorului sistemului sau producatorului masinii inaintea operatiei de
presare.

Pentru aplicatiile dumneavoastra de lucru, va recomandam echipamentul
prezentat in imaginea 12.

Atentie
Daca falcile de presare sunt indoite sau defecte, se interzice
continuarea utilizarii acestora.

Indicatie

In calitatea noastra de producitori de magini, va oferim

falci de presare si lanturi de inchidere adaptate optim
pentru toate sistemele uzuale si dimensiunile de tevi.
Variante speciale i solutii tehnice se pot obtine la cerere.

Indicatii privind intretinerea

Fiabilitatea presei depinde de gradul de ingrijire a acesteia. Acest lucru
reprezintd o conditie necesara importanta in realizarea unor imbinari
sigure. Pentru asigurarea fiabilitatii necesare, aparatul trebuie sa fie
supus 1n mod regulat operatiilor de intretinere si ingrijire. Va rugam sa
aveti in vedere urmatoarele:

1. Aparatul electro-hidraulic de presare se va curata dupa fiecare folosire
si va fi uscat inainte de a fi depozitat.

2. Pentru a asigura o functionare impecabild a masinii si a preveni
disfunctionalitatile, aparatul de presare trebuie sa fie trimis pentru
intretinere la fabrica furnizoare dupa fiecare an de utilizare sau dupa
10.000 de operatii de presare. (vezi si cap. 4.3).

3. Atat acumulatorul cat si incarcatorul trebuie sa fie protejate fata de
influentele umiditatii si corpurilor straine.

4. Imbindrile cu bolturi, rolele de actionare si ghidajele acestora trebuie
sa fie lubrifiate cu putin ulei.



Instructiuni de utilizare UAP 2

Pagina 43

5.5.

5. Verificati functionarea impecabila, respectiv dispuneti
verificarea uneltei de presare si a falcilor de presare in mod
regulat, de exemplu printr-o proba de presare.

6. Mentineti intotdeauna falcile de presare in stare curatd. in caz de
murdérire, curatati-le cu o perie.

Intretinerea masinii la partea uneltei constd din demontare,
curatare, schimbarea eventualelor piese uzate, montarea si
controlul final. Numai un sistem de presare curat si fiabil poate
asigura o imbinare durabila si etansa.

Clientul are permisiunea de a schimba numai falcile de presare

(poz. 10); acest lucru face parte din conditiile de utilizare conforma
cu destinatia.

Indicatie privind utilizarea acumulatorului si a incéircatorului

Atentie

Nu deschideti aparatul!

In cazul deteriordrii sigiliului, drepturile de garantie se
anuleazd.

Incarcatorul este echipat pentru functionare la o tensiune
alternativa de 230 V cu o frecventd de 50 Hz. Acumulatoarele noi
trebuie sé fie incarcate inainte de folosire. Pentru incércarea
acumulatorului, fisa incarcatorului se introduce in priza si
acumulatorul se introduce in incarcator. Timpul de incarcare este
de aproximativ o ora. Starea de incarcare a acumulatorului poate fi
cititd la o dioda luminiscenta de pe incarcator.

verde: acumulatorul este incarcat
rosu: acumulatorul este gol si in curs de incarcare.
intermitent: acumulatorul introdus gresit sau prea

fierbinte, este emis un semnal acustic.

Introduceti acumulatorul in aparat astfel incat bornele de plus si
minus de pe baterie sa corespunda cu cele ale incarcatorului. Daca
acumulatorul este racordat corect, lumina de semnalare a incarcarii
se schimba din verde in rosu si procesul de incarcare incepe. Cand
procesul de incércare s-a incheiat, lumina de semnalare a incarcarii
se schimba din nou pe verde, emitdndu-se concomitent un "beep"
de 5 secunde.

Se interzice utilizarea oricaror acumulatoare de alte tipuri, de
exemplu baterii cu pile uscate sau baterii auto, att in presa, cat si
in incdrcator.

Incarcati acumulatorul imediat ce viteza masinii dumneavoastra
scade sensibil. Nu reincarcati preventiv un acumulator, dacé este
descarcat partial.

Daca incarcati un acumulator dintr-un aparat care a functionat
scurt timp sau unul care a stat timp indelungat la soare, este posibil
ca lumina de semnalare a incarcarii sa se aprinda intermitent in
rosu. in acest caz, asteptati un timp. incarcarea va incepe dupa
racirea acumulatorului.

Daci lumina intermitentd de semnalare a incarcarii se aprinde
alternant in rosu-verde si se emite un "beep" de 20 de secunde,
incarcarea nu este posibila.

Bornele incarcatorului sau cele ale acumulatorului sunt murdare de
praf, ori acumulatorul este consumat sau deteriorat.

Dacé doriti sa incércati succesiv doi acumulatori, asteptati
15 minute inainte de a incarca al doilea acumulator.

Evitatii fluctuatiile puternice de temperatura, sub 0°C si peste
40°C. Acestea pot provoca deteriorari, atat la acumulator, cat si la
presa. Temperatura de lucru optima este intre 15 si 25°C. Nu lasati
niciodata incarcatorul expus la ploaie sau in zapada. Nu incarcati
acumulatorul in prezenta substantelor sau gazelor usor inflamabile.

Nu transportati niciodata incarcatorul purtat de cablul de
alimentare si nu il scoateti in mod violent din priza. Nu introduceti
niciun fel de obiecte straine in grilajul de aerisire al incarcatorului.

Incarcarea acumulatorului este permis numai in incircitoarele prescrise
de producitor.

Atentie

Nu introduceti acumulatorul in buzunarele pantalonilor
sau in lada de scule, daca existd posibilitatea contactului cu
piese conductoare, ca de ex. monede, chei, unelte sau alte
piese metalice.

Scoateti fisa incarcatorului din priza, dupa incheierea procesului de
incdrcare. Nu dezasamblati incarcatorul.

Pentru a putea garanta siguranta in functionare si fiabilitatea
incarcatorului, reparatiile, lucrarile de intretinere sau reglajul trebuie sa
fie executate la centrul nostru de service.

5.6. Pastrarea si transportul aparatului de presare

Pentru a proteja aparatul de presare impotriva deteriorarilor, el trebuie sa
fie introdus 1n valiza de transport dupa folosire si dupa ce a fost curdtat;
valiza trebuie sa fie apoi incuiata intr-un mod care sd garanteze
siguranta.

in aceasti valiza, se mai afld un acumulator de rezerva, incarcatorul, 3
falci de presare si manualul de exploatare.

Modalitatea de abordare a defectiunilor la aparatul de presare

a.) Aprinderea intermitentd cu regularitate a indicatorului cu diode
luminiscente (poz. 6).
=> Schimbati acumulatorul (poz. 7). Daca indicatorul continua sa se

aprinda, aparatul trebuie sa fie trimis la fabrica. (vezi si cap. 4.3).

b.) Unealta de presare pierde ulei.
=> Trimiteti aparatul la fabrica. Nu deschideti aparatul si nu
indepartati sigiliul.

¢.) Motorul nu se opreste si nu are loc returul automat.
=> Intrerupeti procesul de presare. Tineti apasata tasta de revenire
(poz. 2), actionati simultan §i mentineti in stare actionata comutatorul
de comanda timp de 10 secunde. Daca defectiunea nu se remediaza,
aparatul trebuie sa fie trimis la fabrica.

Scoaterea din functiune/evacuarea ca deseu

Evacuarea ca deseu a componentelor agregatului trebuie sa se realizeze
separat. In acest scop, se va goli mai intdi uleiul si se va depune la
centrele speciale de colectare.

/N

Urmeaza evacuarea acumulatorului ca deseu special, cu respectarea
dispozitiilor privitoare la baterii.

Atentie

Uleiurile hidraulice reprezintd un pericol pentru pinza de
apd freatica. Golirea necontrolati sau evacuarea abuzivd ca
deseu se pedepseste conform legislatiei de protectie a
mediului.

Pentru evacuarea ca deseu a celorlalte piese ale agregatului, va rugam sa
respectati Directiva CE privitoare la protectia mediului.

societatilor de profil operatia de evacuare ca deseu.

Atentie

Se interzice evacuarea intregului aparat in containerele
de gunoi menajer, deoarece acesta poate provoca
prejudicii mediului inconjurator in locul de depunere a
reziduurilor.

Producatorul nu isi poate lua angajamentul retragerii gratuite a
aparatului vechi.
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. Date tehnice

Masa aparatului complet
cu acumulator:

Forta de impingere:
Motorul de actionare:

Capacitatea acumulatorului:

Tensiunea acumulatorului:
Timpul de incarcare a
acumulatorului:

Timpul de presare:

Operatii de presare per
acumulator:

Uleiul hidraulic:
Temperatura ambianta:

Nivelul presiunii acustice:
Vibratiile:

Dimensiuni:

Observatie

aprox. 3,9 kg

min. 32 kN

motor de CC cu camp permanent
3 Ah (RAS)

12V

aprox. 1 h, resp. ¥4 h cu incarcator
rapid

4 s pana la 7 s (in functie de
deschiderea nominala)

aprox. 230 presari (pt. deschidere
nominala 20)

aprox. 65 ml "Shell Tellus T 15"
-20°C pana la +40°C

70 dB (A) la distantd de 1m

<2,5 m/s?

(valoarea efectiva ponderatd pentru
acceleratie)

vezi imaginea 2

Pentru aceste instructiuni de utilizare se pot trimite comenzi
suplimentare, cu mentiunea HE.4947_O.

Instrukcja obstugi

uniwersalnego akumulatorowego narzgdzia do zaprasowywania typu UAP 2,
Numer Seryjny ......ccoceeeeereevenees

Spis zawartosci

1. Wprowadzenie

2. Napisy

3. Gwarancja

4. Opis elektrohydraulicznego narzg¢dzia do zaprasowywania

4.1. Opis elementow sktadowych
4.2. Skrécony opis istotnych cech narzedzia
4.3. Opis wskaznika diodowego

S. Wskazowki dotyczace stosowania zgodnie z przeznaczeniem
5.1. Obstuga narzedzia
5.2. Objasnienie zakresu zastosowania
5.3. Wskazowki dotyczace uzytkowania
5.4. Wskazowki dotyczace konserwacji
5.5. Wskazowki dotyczace uzytkowania akumulatora i urzadzenia
do tadowania
5.6. Przechowywanie i transport narz¢dzia do zaprasowywania
6. Postgpowanie przy zaktoceniach narzedzia do zaprasowywania
7. Wytaczenie z ruchu / ztomowanie
8 Dane techniczne
Symbole
Wskazowki techniczne bezpieczenstwa
Prosimy o bezwzgledne przestrzeganie, aby unikngé
szkod osobowych i dla srodowiska.
Wskazowki techniczno-uzytkowe
I Prosimy o bezwzgledne przestrzeganie, aby

uniknq¢ uszkodzen narzedzia.

1. Wprowadzenie

AN

Narzgdzie nalezy stosowa¢ wylacznie zgodnie z przeznaczeniem, z
uwzglednieniem ogolnie obowiazujacych przepisow bezpieczenstwa
pracy.

Przed uruchomieniem narzedzia do zaprasowywania
prosimy uwaznie przeczytac instrukcje obstugi.

Niniejsza instrukcjg obstugi nalezy stosowaé w czasie catego okresu
zywotnosci narzedzia.

Uzytkownik musi
- obstugujacemu udostgpnié instrukcjg eksploatacji oraz
- upewnic sig, ze obstugujacy przeczytat i zrozumiat ja.

2. Napisy

Na tabliczce znamionowej umieszczonej na obudowie mozna znalez¢
oznaczenie typu, informacj¢ o pochodzeniu i nazwg firmy. Na
przeciwleglej stronie obudowy znajduje si¢ naklejka z danymi
technicznymi i numerem seryjnym. Na glowicy prasowniczej znajduje si¢
ostrzezenie o mozliwym niebezpieczenstwie zmiazdzenia przy
zaprasowywaniu.

3. Gwarancja
Gwarancja przy prawidtowej obstudze i przestrzeganiu wymaganych
regularnych kontroli narzedzia wynosi 12 miesigcy od daty dostawy lub

10.000 zaprasowan.

4. Opis elektrohydraulicznego narzedzia do zaprasowywania

4.1. Opis elementow skladowych

Elektrohydrauliczne narzgdzie do zaprasowywania z naszym
oznaczeniem typu UAP 2 jest narzgdziem recznym i sktada sig z
nastgpujacych komponentow:
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4.2

4.3.

Tabela 1 (patrz rysunek 1) 5.  Wskazowki dotyczace stosowania zgodnie z przeznaczeniem
Poz. Nazwa Funkcja
1 Lacznik Wyzwalanie operacji zaprasowywania  -1- Obstuga narzedzia
obstugowy . . ., .
5 Przycisk Przycisk do wycofania ttoka w przypadku Przed rozpoczgciem pracy palezy sprawdzlc stgn nalgdowama '
powrotny bledu / awarii akumulatora (poz. 7). Niski stopien naladowania mozna rozpozna¢ np.
3 Sworzeh Sworzeh do zarvelowania szezeki po diodzie elektroluminescencyjnej (poz. 6), gdy pod koniec probnego
sabezpicczajacy prasowniczej ve e zaprasowywania zaswieci na 20 sekund (patrz rozdz. 4.3).
4 Uchwyt SZ.CZle ?k,’sadi SZCZfa‘kl prasowniczej wzglednie W pierwszej kolejnosci nalezy przygotowane do uzycia szczeki
3 prgiov(\;mczej Ffmcuc a 'zw1erajch§g0 T prasownicze (poz. 10), sprawdzi¢ pod wzglgdem ewentualnych
udowa rgonomiczna obudowa plastikowa z uszkodzen lub zanieczyszczen w obrebie zarysu zaprasowania. W
— ostong zbiornika i przypadku fabrykatéw obcych nalezy ponadto sprawdzi¢, czy nadaja sie
6 Wskazmk Przyrzad kf)nFrolny do kontrol_l. stanu do uzycia w naszym narzgdziu. W odniesieniu do zaktadania lub
diodowy natadowania i dalszych funkcji narzedzia wymiany szczgk prasowniczych nalezy kierowac sig rys. 6-8.
7 Akumulator ~ Dotadowalny akumulator niklowo-
kadmowy 3 Ah, teraz z bocznymi Po nasunigciu ksztattki na rurg nalezy szczgki prasownicze otworzy¢
dociskaczami przez nacisk na tylnym koncu (rysunek 5 poz. E) i natozy¢ na ksztattke /
8 Suwak Element zabezpieczenia przed ztaczke.
ryglujacy niezamierzonym wyzwalaniem operacji

zaprasowywania
Patak ochronny dla obstugujacej reki

9 Ostona reki

10 Szczeka Wktadka robocza do zaprasowywania
prasownicza  ksztaltki rurowe;j
(dostarczana przez oferenta systemu)
11 Sprezyna Sprezyna do unieruchamiania
mocowania akumulatorow starszego typu bez
akumulatora  dociskaczy bocznych

Skrécony opis istotnych cech narzedzia

Narzedzie posiada automatyczny powrot, ktory wycofuje rolki
napgdowe automatycznie do potozenia wyjsciowego po
osiagni¢ciu maksymalnego nadci$nienia roboczego.

Narzgdzie wyposazone jest w zatrzymywacz wybiegu, ktory
natychmiast zatrzymuje ruch do przodu po zwolnieniu tacznika
obstugowego (poz. 1).

Narzgdzie wyposazone jest w pompg dwuttokowa,
charakteryzujaca si¢ szybkim ruchem do przodu i powolnym
skokiem roboczym.

- Uchwyt szczeki prasowniczej (poz. 4) mozna obracac
bezstopniowo o 360° wokot osi podtuznej. Umozliwia to
czynnos$ci montazowe takze w bardzo zle dostgpnych miejscach
(patrz rys. 3+4).

UAP 2 wyposazone jest w sterowanie mikroprocesorowe, ktore
wylacza silnik po zakonczeniu operacji zaprasowywania,
sygnalizuje okresy serwisu, podaje stan natadowania
akumulatora (poz. 7) i przeprowadza analizg usterek.

Opis wskaznika diodowego

Dioda elektroluminescencyjna w powiazaniu z elektronika
sterowania stuzy do informowania o stanie akumulatora i
narzgdzia. Dioda §wieci w nastgpujacych przypadkach:

Po zatozeniu akumulatora dioda kilkukrotnie zaswieca,
sygnalizuje to, iz elektronika sterowania z powodzeniem
przeprowadza autotest.

Jesli po zakonczeniu operacji roboczej dioda przez okoto 20
sekund $wieci $wiatlem ciagltym, akumulator jest wytadowany i
musi by¢ dotadowany.

- Jesli od pewnego momentu dioda miga przez okoto 20 sekund
zawsze na konfcu operacji roboczej, konieczna jest konserwacja.
Narzgdzie nalezy jak najszybciej przesta¢ do zaktadu.

Przy wystapieniu usterki, dioda takze miga na koncu
zaprasowywania. Miganie sygnalizuje w tym przypadku
zadziatanie elektronicznego bezpiecznika. Mozliwa przyczyna
jest proba przeprowadzenia zaprasowywania przy
niedopuszczalnie wytadowanym akumulatorze. Jesli miganie
dalej wystepuje takze po wymianie akumulatora, istnieje inne
zaktocenie lub konieczna jest konserwacja. W takich
przypadkach narzedzie nalezy przesta¢ do zaktadu.

Jesli dioda $wieci przez 20 s a nastgpnie miga, konieczna jest
konserwacja, a jednocze$nie wytadowany jest akumulator.

Proces zaprasowywania wyzwalany jest przez nacis$nigcie tacznika
obstugowego (poz. 1, rysunek 2 poz. C) po uprzednim odryglowaniu
suwaka (poz. 8, rysunek 2 poz. D).

Proces zaprasowywania pozna¢ po zwieraniu si¢ szczgk prasowniczych.
Rolki napgdowe osadzone na drazku tlokowym powoduja nozycowe
zwieranie szczgk.

Uwaga:

Nalezy si¢ upewnic, czy sworzen zabezpieczajqcy (poz. 3)
Jjest catkowicie wsunigty i w bezpiecznej pozycji
zatrzaskowej.

Uwaga:

Niezbednym warunkiem trwale szczelnego zaprasowania
Jest zakorniczenie operacji zaprasowania, tzn. szczeki
prasownicze muszq by¢ zsunigte zarowno na koncu, jak i na
wysokosci naktadki lqczqcej.

Uwaga:
Zaprasowywanie polgczen rurowych w sieciach przewodow
gazowych jest wzbronione.

Uwaga:
Operacje prasowania mozna w kaZdej chwili przerwac przez
zwolnienie lqcznika obstugowego.

Uwaga:

Po zakonczeniu operacji zaprasowania naleZy dodatkowo
przeprowadzic kontroleg wzrokowq, czy szczeki prasownicze
catkowicie si¢ zwarly.

/N
/N
l

Uwaga:

Zlqczki/ksztattki, przy ktorych proces zaprasowywania
zostal przerwany, muszq by¢ wymontowane lub
doprasowane.

Nalezy zwaza¢ na to, by szczgki prasownicze byly kompletnie zwarte i
by migdzy szczgkami nie znajdowaty sig ciata obce (np. tynk, resztki
kamienia).

Przez naci$nigcie przycisku powrotnego (poz. 2, rysunek 2 poz. B)
mozna w razie usterki wycofa¢ uchwyt rolek w potozenie wyjsciowe.

Po osiagnigciu maksymalnego nadci$nienia roboczego rolki napgdowe
automatycznie wracaja w potozenie wyjsciowe i szczgki prasownicze
mozna otworzyc.

Po zakonczeniu operacji zaprasowania suwak ryglujacy (poz. 8) musi
by¢ znowu przesunigty do gory.
Uwaga:
A Przed wymiang szczek prasowniczych bezwzglednie
zabezpieczy¢ tqcznik obstugowy suwakiem
ryglujqcym przed niezamierzonym zalqczeniem.
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5.2. Objasnienie zakresu zastosowania

UAP 2 jest recznym narzgdziem do zaprasowywania zlaczek/
ksztaltek na rurach instalacji sanitarnych wzglednie do taczenia
odcinkéw rur z materiatdéw kompozytowych, miedzi i stali
szlachetnej & 12 do 54 mm, z uzyciem tancucha zwierajacego (rys.
10) do & 63 mm. Narzedzie nie moze by¢ mocowane. Nie jest ono
przeznaczone do uzytku stacjonarnego.

Narzedzie nie nadaje si¢ do pracy ciagtej. Po 50 kolejnych
operacjach zaprasowywania nalezy wprowadzi¢ krotka przerwg -
co najmniej 15 min. — aby pozwoli¢ na ostygnigcie narzgdzia.

Uwaga:
I Przy zbyt intensywnym uiytkowaniu w wyniku
przegrzania moZe dojs¢ do uszkodzenia narzedzia.

Uwaga:

Podczas pracy narzedzia zainstalowany silnik
elektryczny moze spowodowac zaiskrzenie, przez co
moZe nastqpic zapalenie substancji tatwopalnych lub
wybuchowych.

/N
/N

Wskazéwki dotyczace uzytkowania

Uwaga:
Elektrohydraulicznego narzedzia do zaprasowywania
nie wolno stosowac w silnym deszczu lub pod wodg.

5.3.

Wskazowki dotyczace uzytkowania dla prawidtowego
zaprasowywania zlaczki i rury podane sa w instrukcji, wydanej
przez producenta systemu. W celu zapewnienia prawidtowego
zaprasowywania oraz dla zagwarantowania sprawnego i
bezpiecznego uzytkowania, narzedzie moze by¢ stosowane tylko
ze szczgkami/tancuchami dopuszczonymi przez oferenta systemu
i/lub producenta narzedzia. Stosowa¢ wolno tylko szczeki
prasownicze/tancuchy zwierajace o trwatych oznakowaniach
dotyczacych producenta i typu. W razie watpliwosci nalezy
zwrécic sig z pytaniem do oferenta systemu lub producenta
narzgdzia przed przystapieniem do zaprasowywania.

Uwaga:
Nie wolno uiywac pogietych lub uszkodzonych szczek
prasowniczych.

Dla Waszego uzytku na miejscu polecamy fabryczne wyposazenie,
przedstawione narys. 9, 10 i/lub 11.

Jako producent narzedzia oferujemy optymalnie
dostrojone szczeki prasownicze i tanicuchy zwierajqce
do wszystkich ,,chodliwych” systemow i rozmiarow
rur. Wykonania specjalne i rozwiqzania problemow na
Zqdanie.

I Wskazowka:

5.4. Wskazéwki dotyczace konserwacji

Niezawodne dziatanie narzg¢dzia do zaprasowywania zalezy od
wlasciwego postgpowania. Jest to wazny warunek uzyskiwania
trwale pewnych potaczen. Aby to zapewni¢, narzgdzie wymaga
regularnej konserwacji i pielggnacji. Prosimy o przestrzeganie
nizej podanych zalecen:

1. Elektrohydrauliczne narzgdzie nalezy po kazdym uzyciu czysci¢
a przed przechowaniem nalezy zapewni¢ jego suchy stan.

2. Aby zapewni¢ nienaganng funkcjg narzgdzia i zapobiec
mozliwym zakléceniom w dziataniu, narzedzie nalezy po
uplywie kazdego roku uzytkowania Iub po 10.000 operacjach
zaprasowywania przesta¢ do zaktadu dostawcy w celu
przeprowadzenia konserwacji (patrz takze rozdz. 4.3).

3. Zaréwno akumulator jak i urzadzenie do fadowania musza by¢
chronione przed wilgocia i przed ciatami obcymi.

4. Potaczenia sworzniowe, rolki napedowe i ich prowadzenie
nalezy lekko smarowac olejem.

5. Narzedzie i szczgki prasownicze nalezy regularnie kontrolowaé
pod wzgledem nienagannego dziatania np. przez wykonanie
probnego zaprasowania wzglednie kontrolg taka nalezy zlecic.

6. Szczeki prasownicze utrzymywac zawsze w czystosci. Przy
zanieczyszczeniu oczysci¢ szczotka.

5.5.

Fabryczna konserwacja narzedzia obejmuje demontaz, czyszczenie,
ewentualng wymiang czgsci zuzytych, montaz i koncowa kontrolg.

Tylko czysty i sprawny uklad prasowniczy moze gwarantowac trwale
szczelne potaczenie.

W ramach uzytkowania zgodnie z przeznaczeniem, klient moze tylko
wymienia¢ szczeki prasownicze (poz. 10).

Uwaga:
Nie otwieraé narzedzia!
W razie uszkodzenia plomby uprawnienia gwarancyjne

wygasajq.

Wskazéwki dotyczace uzytkowania akumulatora i urzadzenia do
ladowania

Urzadzenie do fadowania wyposazone jest dla napigcia przemiennego
230 V o czgstotliwosci 50 Hz. Nowe akumulatory musza by¢ tadowane
przed uzyciem. W celu natadowania nalezy umiesci¢ akumulator w
urzadzeniu, a wtyczke urzadzenia wlozy¢

w gniazdko. Czas tadowania wynosi okoto jednej godziny. Stan
natadowania akumulatora mozna odczyta¢ na diodzie
elektroluminescencyjnej urzadzenia do tadowania.

zielona: akumulator jest natadowany

czerwona: akumulator jest wytadowany i jest aktualnie
tadowany.

miganie: akumulator jest zle zatozony lub za goracy,

rozlega si¢ sygnat akustyczny.

Akumulator umiesci¢ w urzadzeniu do fadowania tak, by bieguny
dodatni i ujemny akumulatora i urzadzenia pokrywaty si¢. Jesli
akumulator jest prawidlowo przytaczony, $wiatto tadowania zmienia sig
z zielonego na czerwone i zaczyna sig¢ tadowanie. Po natadowaniu kolor
$wiatla zmienia si¢ znéw na zielony, przy jednoczesnym dzwigkowym
sygnale (pisk) przez 5 sekund.

Ani w narzegdziu ani w urzadzeniu do tadowania nie wolno stosowaé
obcych rodzajowo akumulatoréw, np. baterii suchych lub
samochodowych.

Akumulator nalezy dotadowywaé, gdy wyczuwalnie spada szybkosé
narzedzia. Nie nalezy dla ostroznosci dotadowywac czgsciowo
wyladowanego akumulatora.

Przy tfadowaniu akumulatora z urzadzenia/narzgdzia wlasnie
uzytkowanego lub takiego, ktory przez dtuzszy czas lezat na stoncu,
$wiatlo tadowania moze miga¢. W tym przypadku nalezy nieco
odczeka¢. Ladowanie zaczyna sig¢ po ostygnigciu akumulatora.

Jesli $wiatto tadowania zmienia si¢ na przemian kolor czerwony i
zielony i1 gdy przez 20 sek. rozlega si¢ piskliwy dzwigk, tadowanie nie
jest mozliwe.

Bieguny urzadzenia do fadowania lub akumulatora sa zakurzone albo tez
akumulator jest zuzyty lub uszkodzony.

Chcac tadowa¢ dwa akumulatory kolejno po sobie, nalezy przed
tadowaniem drugiego akumulatora odczeka¢ 15 minut.

Nalezy unika¢ silnych wahan temperatury ponizej 0°C i powyzej 40°C.
Moga powsta¢ uszkodzenia akumulatora lub narzedzia.

Optymalna temperatura robocza lezy w przedziale migdzy 15 a 25°C.
Nie wolno pozostawia¢ urzadzenia do tadowania na deszczu lub na
$niegu. Nie nalezy tadowa¢ akumulatora w poblizu tatwopalnych
substancji lub gazow.

Nie nalezy nosi¢ urzadzenia do tadowania za kabel sieciowy ani nie
wyrywac gwattownie z gniazdka wtykowego. Do kratki wentylacyjnej
urzadzenia do tadowania nie wktada¢ obcych przedmiotow.

Ladowanie akumulatoréw moze si¢ odbywac tylko w zalecanych przez
producenta urzadzeniach do tadowania.
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5.6.

Uwaga:

Akumulatora nie wklada¢ do kieszeni spodni lub do
skrzynki narzedziowej, gdy znajdujq si¢ tam
przewodzqce elektrycznie przedmioty, np. monety,
klucze, narzedzia lub inne przedmioty metalowe.

/N

Po fadowaniu nalezy wyja¢ wtyczke urzadzenia do fadowania z
gniazdka. Nie rozbiera¢ urzadzenia do tadowania.

Aby zapewni¢ bezpieczenstwo i niezawodno$¢ urzadzenia do
tadowania nalezy zleca¢ naprawy, konserwacje lub ustawianie do
naszego centrum serwisowego.

Przechowywanie i transport narze¢dzia do zaprasowywania
Aby uchroni¢ narzgdzie do zaprasowywania przed uszkodzeniami,
nalezy je po uzyciu i wyczyszczeniu umiesci¢ w walizce, ktora
nalezy potem pewnie zamknac.

W walizce tej umieszcza si¢ poza tym zapasowy akumulator,
urzadzenie do tadowania, 3 szczgki prasownicze i instrukcjg

eksploatacji.

Postepowanie przy zakléceniach narzedzia do zaprasowywania

a.) Regularne miganie wskaznika diodowego (poz. 6).
=> Wymieni¢ akumulator (poz. 7). Jesli wskaznik §wieci nadal,
narzgdzie nalezy przesta¢ do nas (patrz rozdz. 4.3).

b.) Narzedzie do zaprasowywania traci olej.
=> Narzedzie przesta¢ do nas. Nie otwiera¢ narzgdzia i nie
usuwac plomby.

c.) Silnik nie wylacza i nie nastgpuje automatyczny ruch powrotny.
=> Przerwac operacjg zaprasowywania. Naciskajac przycisk
powrotny (poz. 2) naciskac ciagle przez okoto 10 sek. tacznik
obstugowy. Jesli usterka nie znika, narzedzie nalezy przesta¢ do
naszego zaktadu.

Whylaczenie z ruchy/ztomowanie

Ztomowanie poszczegdlnych komponentow agregatu musi
nastapi¢ oddzielnie. Nalezy przy tym najpierw spusci¢ olej i odda¢
w punkcie przyje¢ przerobionych olejow/smarow.

/N

Uwaga:

Oleje hydrauliczne stanowiq zagroZenie dla wody
gruntowej. Niekontrolowane spuszczanie lub
niewlasciwe wyrzucanie/pozbywanie si¢ jest
zagrozone karq (ustawa o odpowiedzialnosci za stan
srodowiska).

Akumulator nalezy usuwac zgodnie z przepisami rozporzadzenia o
bateriach.

Przy ztomowaniu pozostatych czgsci agregatu nalezy kierowac sig
wytycznymi UE dotyczacymi ochrony srodowiska.

Z uwagi na mozliwos$¢ zanieczyszczenia Srodowiska, zalecamy
zlecenie ztomowania dopuszczonym zaktadom fachowym. Nie
mozemy zagwarantowac¢ nieodptatnego przyjmowania zwrotu
zuzytych urzadzen przez producenta.

. Dane techniczne

Masa kompletnego
narzedzia z akumulatorem:
Sita wzdhuzna:

Silnik napgdowy:

Pojemnos¢ akumulatora:
Napigcie akumulatora:
Czas tadowania akumulatora:

Czas zaprasowywania:

Ilo$¢ zaprasowan na 1
akumulator:

Olej hydrauliczny:
Temperatura otoczenia:
Poziom ci$nienia
akustycznego:
Wibracje:

Wymiary:

Uwaga

ok. 3,9 kg

min. 32 kN

silnik pradu statego z polem
magnetycznym trwatym

3 Ah (RAS)

12V

ok. 1 h, wzgl. ¥ godz. urzadzeniem do
szybkiego tadowania

4 s do 7 s (zaleznie od $rednicy
zZnamionowej)

ok. 200 zaprasowan (przy $rednicy
znamionowej 20)

ok. 65 ml "Shell Tellus T 15"
-20°C do +40°C

70 dB (A) w odlegtosci Im
<2,5 m/s?

(wazona wartos¢ skuteczna
przy$pieszenia)

patrz rysunek 2

Niniejsza instrukcjg obstugi mozna zamawia¢ dodatkowo nieodptatnie
pod nr zaméwienia HE.4947 O.
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Hncmpykuyua no sxcnayamayuu

YHUBEPCAJIBbHON aKKyMyJIITOpHOMU npecc-Mamuusl, Tunn UAP 2,
Cepust No ...

Copep:xanue

1. Baenenne

2. Hannucu

3. IapaHTuHiiHbIi CpOK

4. OnucaHue >IeKTPOrHIPABINYECKOM IPeCcC-MalIHHbI

4.1. Omnucanne KOMIOHEHTOB PECC-MaIIHHBI

4.2. KpaTkoe onucanue OCHOBHBIX XapaKTePUCTHK MOIIHOCTH
Ipecc-MalllHBI

4.3. OnucaHue CBETOANOJHOTO HHANKATOpA

5. Yka3aHus 00 IPHIMEHEHHIO IIPECC-MAIINHBI 10 Ha3HAYCHHIO

5.1. ‘YnpasieHue npecc-MalHon

5.2. [MosicHeHHs K 00IACTH IPUMEHEHHUSI MAIIHHBI

5.3. VYka3zanus no oo6paboTke

5.4. VYkazaHus 10 TeX00CITyKUBaHHIO

5.5. Yka3zaHne 110 IPIMEHEHHIO aKKyMYJIATOPHOH Gatapen U
OJ10Ka 3apsi KU

5.6. XpaHeHHue U TPaHCIIOPTUPOBKA MPECC-MalINHbI

6. Mepomnpusrus B cIydae BOSHHKHOBEHHS cOOEB B IIpecc-
MallHe

7. BrIBOA M3 pexxrMa IKCIUTyaTalin/yCTPaHeHHE OTX0J0B

8. TexHu4eckue XapaKTePUCTHKU

Obo3nauenusn

Ykazanus no mexunuke 6e3onacnocmu

Ilpocvoa o6a3amenvrho npudeprcusamsvcsa Imux
YKa3aHUIl 6 Yenax npeoomepau|enus
HeCcuacmuulx cayuaes u 3azpA3HeHus
OKpyacatougeit cpeobl.

TexnuuecKkue yKazanus no nPUMeHeHuIo npecca
Ilpocvba obsazamenvHo NPUOEPIHCUCAMBCA IMUX
YKA3aHUIl 6 YenAax npeoomepau|enus
noepesxcoenuii npecc-mauiuHbl.

1. Beenenme

/o nauana sxcnnyamayuu Baweii npecc-
MAWUHBL Clledyem muyamenbHo npoYumans
nacmoswyio Hucmpykuyuio no sxcniyamayuu.

Crenyer NpUMEHSATb 3TO YCTPOHCTBO TOJIBKO B COOTBETCTBUH C
MIPEANMCAaHHBIM Ha3HAYE€HUEM M COOJIIOJIEHUEM OOIINX TPAaBUII 110
TEXHHKE 0€30MaCHOCTHU M MPEJOTBPALICHHIO IIPOU3BOACTBEHHOTO
TpaBMaTu3Ma.

Hacrosimast MUHCTpyKIMS 10 9KCILTyaTalliy PacCUUTaHA Ha BECh
CPOK CITyOBI Ipecc-MalIuHEL

DOKCITyaTalMOHHHUK 00s3aH:
- obecreynTh AOCTYI Oneparopa K IHCTpyKuuU 1
- yOCIUTBCS B TOM, YTO OIEPaTop HPOUYEI U HOHSI ee.

2. Haanucu

Ha npukpernieHHoH K KOpITyCy Ipecc-MaIuHbl PHPMEHHON
tabuiuke Bel HalineTe 06003HaUeHNE TUIIA, JaHHBIE O BBITYCKE U
Ha3Banue Gpupmbl. Ha poTHBOMONIOKHOI CTOPOHE KOpITyca
HAXOAUTCS HAKJICHKA C TEXHUYECKUMH JaHHBIMH  HOMEPOM
cepun. Ha 60K0BEIX HakIelkax HAXOIATCS 0003HAYCHHE THIIA U
JTaHHEIE 0 BhITycke. Ha neprkarene mpecc-ry0ok HaxoquTces
HpEAYyNPEUTENbHOE YKa3aHHEe O BOSMOXKHOM OMacHOCTH
3aI[EMJICHHS B IIPOLIECCE OMPECCOBKH.

3. TapaHTHiiHbI CPOK

IapaHTHiiHBII CPOK NP HAUIEKAIEM OOPAIIEHUH U TPOBEJCHUH
CHCTEMaTHYECKOTO KOHTPOJIsS yCTPOICTBa cocTaBisieT 12 Mecsies,
Ha4MHasl ¢ IaThl IOCTaBKK WM 1pu BeirosHeHnu 10000 nukioB
IIPECCOBAHMSI.

4. OnucaHue 3JIEKTPOrWIPABJIHYECKOI pecc-MAIINHbI

4.1. OnucaHue KOMIOHEHTOB MPeCcC-MALINHBI

DneKTporuapaBIndecKas IPecc-MalliHa C HallUM 0003HaueHUEM, THII
UAP 2, npexcrapiuser co60i pyqHOE YCTPOUCTBO U COCTOUT H3

CJIEAYIONINX KOMIIOHEHTOB!

Tabauna 1 (cm. puc. 1)

Ilo3. HaumenoBaH. DyHKUMH
1 Brixmoyarens Brumiouenue aBurarens
Knomnka Bo3Bpara  KHorka juist 0TBO/ia MOPIIHS B CITydae

BO3HUKHOBEHHsI cO0si/aBapun

3 IIpenoxpanur. TTanen ayst G;I0KUPOBKY HIpecc-TyOKH

TTaJiery
4 Jleprkatens npecc-  KperuieHue mpecc-ryOku cOOTB. 00KMMHO# HacaIkn
ry6oK

5 Koprmyc ITnactmaccoBslit KOpIyc SproHoMu4ecKoii Gpopmbl ¢
KPBIILIKOH

6 Caerommonnblii  KOHTPONBHBIN HHCTPYMEHT /T OTIPE/ICIICHHS.

MHIMKaTop COCTOSTHHSI 3apSIKH M IPOUHX (YHKIMH MAIUHEI

7 Axkymyn. Oarapest  barapest ¢ noBropHoii 3apsikoit NIMH Akku 3 Ah,
ceifyac NOCTaBIACTCS ¢ OOKOBBIMU
TIPKUMaMU

8 - -

9 Sauwmra st pyku  Cko0a juist 3aiuThl paboTaroniei pyku

10 Ipecc-rybxa PaGouas Hacasika [U1st OIPECCOBKH (PUTHHIOB
(TIOCTaBIISIETCS TIPOJIABLIOM CHCTEMBbI)

11 TpyxuHa- TpyxwuHa uist pukcarmn 6arapeit cTaporo BbITyCKa,

(uxcarop s
Oatapen

HE UMCIOLIMX OOKOBBIX TIPUKUMOB

4.2. KpaTkoe onucaHue 0CHOBHBIX XapaKTePUCTHK MOIIHOCTH Npecc-
MaLIHHBI

YCTpoicTBO UMEET 00paTHBIH X011, KOTOPBIil aBTOMAaTU4YECKH
BO3BpAI[aeT BeAyIINe POIUKH IIOCIIE JOCTIKEHHS MaKc. pabodero
N30BITOYHOTO TABJICHHS B ICXOIHOE MOJIOXKEHHE.

- YCTpoiicTBO OCHAIICHO MEXaHM3MOM OCTaHOBA BBIOETA, KOTOPOE
MTHOBEHHO OCTaHABJIUBAET M0Jady IOCIIE OTITYCKAHHS BBIKIIOUATENIs
(mos. 1).

YcTpoicTBO OCHAIIEHO JBYXIIOPIIHEBBIM HACOCOM, OTIHYAFOIIUMCST
YCKOPEHHO# moaueii 1 3aMeJICHHBIM Pab0vYnuM XOIOM.

Jepsxarens npecc-ry0ok (11o3. 4) BBIIOJIHEH ¢ O€CCTYNEeHYAThIM
BpameHreM Ha 360° BOKpYT IPOROIBLHOM OCH. DTO HO3BOILIET
MOHTaX TaKXe U B TPYAHOTOCTYIHEIX MecTax (cM. puc. 3+4).

Tun npecc-mammuel UAP 2 ocHallleH MHKPOIIPOLIECCOPHBIM
yIpaBlIeHHEM, KOTOPOE OTKIIIOUAeT ABUTaTeNb IOCIIE 3aBEPIICHHS
IpoIiecca OIMPECCOBKH, BBIBOAUT Ha HHANUKATOP MMOKa3aHHs
HHTEPBAJIOB IS TEX00CTy)KUBAHHUS, YKa3bIBAaCT HA COCTOSIHHE
3apsaku 6ataper (103. 7) ¥ OCYLIECTBISIET JUATHOCTUKY OLIHOOK.

4.3. OnucaHue cCBeTOAMOAHOT0 MHIAUKATOPA

Caeroaunof (103. 6) nmpeaHa3sHa4YeH B COUCTAaHUU C YIpaBIstoeit
9NEKTPOHUKO# ULt BEIBOZIA HH(OPMAIINK O COCTOSHUM 3apsiAKU Oatapen
(no3. 7) u uHCTpYMEHTa. CBETOAMO 3ar0paeTcs B CIEAYIOLUIMX CIyqasnx:

Curnas JIIHTEIbHOCTD MomeHT BKJIIOUeHnsi  3HaueHne
® ® @ iecxomskocekynn, Ilpu ycraHoske Brimonnenne
MHUTaeT Garapen aBTOTECTA
B 20 c, zenpepuiBroe  [Tocre paGouero Barapest
ropeHne LUK paspsikeHa
® ® ® 20c vurer2lm) TMocie pabodero Ommibka wm
! LHMKJIa Tpebyer
BbinonHerus TO
000 @ 20c, muraer (5T) Bo Bpems Yerp-Bo
BO3HUKHOBEHHS Heperpero
CBEPXTEMIIEPATYPbI
BB @® 20c ropuru IMocne paGouero Tpebyer
MHUraeT LUK Beimonuenus TO,
u Gatapest
paspsikeHa
Ipumeyanus:

- Ecnm cBeToMON MUTAET € ONPEJIENIEHHOTO MOMEHTA BCET/Ia B KOHIIE pabodero
LMKJIa BTeueHHe NpuMepHo 20 ¢, 3HaYUT HEOOXOIMMO MPOBECTH
TexobciyxkuBanue. CieayeT Kak MOXKHO ObICTpee OTIIPABUTh IPECC-MAIINHY Ha
3aBOA-MU3TOTOBUTEIIb.

- B ClIy4a€ BO3HUKHOBCHHSA OIIUOKH CBETOIUOJ] MUTACT TaKXKE€ B KOHLIC paﬁoqero
KA. B JaHHOM CiTydae MUTaHKE 03Ha4aeT cpadaThIBAHNE IIEKTPOHHOTO
npesoxpaHuTesst. Bo3MoKHON MPUYMHON TOTO SBISETCS HOIMBITKA BHITOIHUTH
pabouuii UKII ¢ HEAOMYCTUMOHN CTENEeHbIO paspsukeHHocTH Oatapen. Ecnn
MHTaHHE TTPOAOIDKACTCS U TIOCNIe 3aMEHBI OaTaper, Tor/ja IPHYKMHA B IPYroM choe
1 HeoOXO0IMMO IPOBEICHHE TeX00CTy)KHBaHNUA. B 110100HBIX CiTydasx npecc-
MallliHa J10JIKHa OBITH OTIIpaBJICHA HA 3aBOJ-U3TOTOBUTEIIb.

B Clly4ae neperpeBa MalvHbl OHA OTKJIFOYaeTCAd aBTOMAaTUYECKH. TTocne criaga
TEMIIEPATYPHI IIPECC-MAllIHHA CHOBA aBTOMAaTHYICCKH IOTOBA K BKITFOUCHHUIO.
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5. VYxkazauwusi no NPUMEHEHUIO NpecC-MAIIHHbI 110 HA3HAYECHUIO

Jlo Havana paboTkI ClIeTyeT IPOBEPHUTH CTETIEHb 3apsHKEHHOCTH OaTaper
(1103. 7). Huskasi creneHp 3apspkeHHOCTH MOYKET, HalpuMep, ObITh
pacro3HaHa o cBeTouozy (11o3. 6) pu ero 3aropannu Ha 20 ¢ B KOHIIE
TpOOHOM onpeccoBKH (CM. pazzen 4.3)

5.1. YnpasJieHue npecc-MalIMHOi

B niepBy0 0depe/ib BBITONHSIETCS IPOBEPKA COCTOSTHHSE
TIOJITOTOBJICHHBIX ISl MPEICTOSIIEH paboThI Hpecc-ryook (1mo3. 12) Ha
HAIMYKME BO3MOKHBIX TTOBPEXK/ICHHI MM 3arpsI3HEHUH Ha yJacTKe ¢
pecc-KOHTYpoM. B ciryyae npumMenennst n3aenuii HoCTOPOHHUX (hupM
CIIE/lyeT POBEPHTD, TIPUTOIHBI JIM OHH ISt IPUMEHEHHS! Ha HallleM
ycrpoiictse. [t yCTaHOBKY T 3aMEHBI IIPecC-TyOOK CIIeayeT
NPUIEPKUBATECS H300pakeHuii Ha puc. 6-11.

Iocne Toro kak (pUTHHT OyZIeT HaJIeT Ha TPYOY, pecc-TyOKu
OTKPBIBAIOTCS IPU HAXKATUM Ha 3a/1HUI KoHel (puc. 5, 11o3. E) u
HaCKMBAIOTCS HA (DUTHHT.

ITponecc ompeccoBKH 3aITycKaeTcst HaxkaTHeM Ha BBIKIIOYaTeNb (103. 1,
puc. 2, 1o3. C).

ITporiecc OMpecCOBKU XapaKTepH3yeTCst 3aKPhITHEM MPecc-TyooK. 3a
CUeT PACIIONIOKEHHBIX Ha IOPIIHEBOM IITOKE BEIyIIUX POJIHKOB IIPecc-
TyOKH 3aKPBIBAIOTCSI IO TUITY HOYKHHIL.

Buumanue!
ii? Cnedyem yoeoumucs 6 mom, 4mo npeooXpaHumebHulii
naney, (no3. 3) HOIHOCMbIO 6CIABTICH U HAOEHCHO

3agpuxcuposan.
Buumanue!

I Heooxo0umvim ycnoguem ons 0072 i 2ep. 7]
ONPECCcOBKU AGTACMCA MO, YN0 NPOUECC ONPECCOBKU

8cez0a 3aeepuianca, mo ecmsb npecc—qyﬂku CX00UNUCH KaK
Ha KOHUe, maK U Ha éblcome COeOUHUMETbHOU HAKTAOKU.

Buumanue!

3anpewaemca onpeccoska mpyoHsix coeOUHeHuil Ha
OHBIX JIUHUAX, €CTIUL HA IO HEN CReUUAIbHOZ0

om 0 cuci u 6

3 4

2asonp

pasf

couemanuu ¢ OAGHHOU MAWUHOI U 0C000 NPOGEPEHHbIMU
umunzamu.

IIpouecc onpeccosku modicem Gvimb 6 11060e 6pemsn
Npepean omnyCcKAHUeMEbIKTIOUAMEIIA.

Buumanue!

Iocne 3agepwienus npoyecca onpeccogKu 00nceH dvimb
0 HbLIL GU3YAIbHBIIL KOHIMPOJIb HA
RoJHOE 3aKpbimue npecc-2yoox.

/\
| |
j Buumanue!

Dumunzu, 8 KOMOPLIX ObL NPEPBAH NPOUECC ONPECCOBKIL,
007134CHbL ObIMY CHAMbBL UTU OONOTIHUMENTLHO
onpeccoganbl.

I Buumanue!

Crietyer 0OpaTHTh BHUMAHHE Ha TO, YTOOBI [IPECC-TyOKH ObLITH
TIOJTHOCTBIO 3aKPBITBI  MEXKTY HIMH HE HAXOWIHCh Yy KePOHbIE Tesa
(HampuMep, IITYKATypKa KK OCTATKH KaMHEH).

B ciydyae BO3HUKHOBEHIS HEHCIIPABHOCTEH HAXKATHEM Ha KHOIKY
BO3Bpara (103. 2, puc. 2, 1103. B) nepxareib poMKkoB MOKET ObITh CHOBA
OTBEJICH B CBOE HCXOIHOE MOJIOXKEHHE.

ITo mocTIkeHIN MakCHMyMa pabodero H30BITOYHOTO NaBICHHS
BE/IyILLHE POJIMKA aBTOMATHIECKH BO3BPALLAIOTCS B CBOE HCXOIHOE
TIOJIOXKEHHUE, U TIPECC-TYOKU MOTYT OBITh CHOBA OTKPBITBI.
Buumanue!
A u Ilepeo 3amenoit npecc-cyooK cnedyem HenpemeHHO
u3eN1eub aKKyMyJIAmMopHyIo 6amapero u3 npecc-
0nA npedomep 7]
GKIIOUEHUA.

aly 20

%

5.2. ITosicHeHMsl K 00J1aCTH NPUMEHEHUs] MALIMHBI

B npecc-marmne tna UAP 2 peub uer o py4HoM YCTPOKCTBE,
TpeHA3HAYCHHOM JUISl ONPECCOBKH (PUTHUHIOB HA CAHUTAPHO-TEXHHYECKUX
TPyOOIPOBO/IAX, COOTB. JUIsl COSJIMHEHHUS Y4acTKOB TPYO 13
KOMOWHHMPOBaHHBIX MaTEPHAJIOB, MEJIU M CTAIH OT 12 110 54 MM, ¢
00XUMHBIMU TyOkamu (puc. 12¢+d) o 75 mm. Henb3st 3axperusiTs npecc-
MaIlIMHY Ha KaKoM-JIMOO ocHOBaHMU. OHa He Npe/tHa3HaYeHa U1
CTalMOHAPHOTO pUMeHeHwsL. [1py COOMIOIeHIM ONPE/IENeHHBIX YCIOBHIA
YCTPOICTBO MOXKET SKCILTyaTHPOBATECS U CTAIOHAPHO C OMOIIBIO Harmei
nipe3eHTaonHol croiiku EKST. Onmcanve ycnoBuii Takoro npumeHenus Bet
Haiinere B PykoBojictse 1o skcrutyarauyu EKST.

YerpoiicTBO He IPeIyCMOTPEHO U HEIPEPBIBHOTO pexkivMa paboTsL. [locie
BBITIOJIHEHHS IPUMEPHO 50 HENPEepBIBHBIX OMPECCOBOK CIIE/YET C/IENATh
KOPOTKHIA IIepephIB Kak MHUHAMYM Ha 15 MUHYT ¢ TeM, 4ToOBI Ipecc-MarliiHa
MOIIa OXJTA[UTBCS.

B cyuae upewbmaﬁno UHMEHCUBHO20 NPUMEHEHUA nepespes

I Buumanue!
YCMPOUCHBA MOHCEN NOGECHUL K 603HUKHOBEHUIO

HeucnpagHocmell.

Buumanue!

B npouecce axcnayamayuu ycmpoicmea Hev3s UcKiouumy
& UCKPOOOp Ha ecmp M I1EKMPOO ) WMo

Co30aem OnacHOCHb 60CHIIAMEHEHUA O2He- WU 63PbIBOONACHDIX

Mamepuanos.

Buumanue!
A Henv3sa ucnonv306ams 31eKmMpocuopasiuiecKylo npecc-
= 1y 60 6p CUTIBHOZ0 00MHCOA UTIU OO 80001,

5.3. Yka3auusi o o6paborke

Vkazauws o 06paboTKe sl BBINOIHEHHS IPABIBHON OIPECCOBKH (PUTHHIOB
U TPpyO HPUBOJIATCS B PYKOBOJICTBE M3TOTOBHUTENS CUCTEMBIL. C LIENIBIO
obecreueHns HaJUIeKaIlei OIPECCOBKH, a TAKKE HAJIEKHOIO pabodero i
(yHKIMOHAIEHOT O TIPOLIECCa Pa3peIaeTcs IKCIUTyaTHpOBaTh MAIIMHY TOJIEKO
¢ npecc-ryoKkaMn/00KUMHBIME HACA/IKAMH, IOITYIIEHHBIMU K IPUMEHEHHIO
TPOJIABLIOM CUCTEMBI W/HIIH M3TOTOBHUTENIEM YCTpoiicTBa. Pasperiaercs
TIPUMEHSITH JIUIIb IPEeCcC-TyOKH/00KUMHbIE HACA/IKU C HECTUPAIOIIIIMICS
0003HaYEHHSIMH, TIO KOTOPBIM MOYKHO CJIENIATh BBIBOJ] OTHOCHTEIIEHO
M3rOTOBUTEIIS U THIA. B COMHUTENBHBIX ClTydasiX 10 Hayana paboT 1o
OIIPECCOBKE CICAYET C/IeNaTh COOTBETCTBYFOLIMIA 3aIPOC Y IPOJIABIA CHCTEMBI
WM M3TOTOBHTEIIS YCTPOHCTBA.

Henvza npumensams oeghopmuposannsie unu oegpekmmuie
npecc-cyoxu.

I Buumanue!

M5! peKoMeH/TyeM IPH UX SKCIUTyaTallii HIMeTh Ha MECTe HHCTPYMEHTAIILHOE
OCHalIIEHNE, TIPEZICTABIEHHOE Ha pHC. 12.

B Kkauecmee uzzomosumens npecc-MauwiuHvl Mbl npednazaem
npecc-2yoKu u 00HCUMHbIE HACAOKU C ONMUMATILHBIM
coanac npu. HO KO 6cem pacnpocmp M

cucmemam u zadapumam mpyo. Cneyuanshvle KOHCIPYKYUL U
pewienue pasnuiHbIX npodnem — no 3anpocy.

I Vkazanue.

5.4. Yka3aHus 10 TeX00CTy;KHBAHUIO

HanexHast (hyHKIHs Ipecc-MallMHbI 3aBUCKHT OT TeXHUIECKOro yxona. OH
SIBIIETCS] OCHOBHOM IIPEJIIOCHUIKOI JTS BBIIOIHEHIS JONTOBEUHBIX U
Ka4yeCTBEHHBIX COSMHEHMIA. J[y1st 00ecTiedeH st 3TOro YCTPOHCTBO TpeOyer
CHCTEMaTHYECKOTro yXo/1a 1 TexoocimyxuBanust. [Ipocs0a npuepxuBaTbest
CIIeTYIOIHX YKa3aHMA:

1. OumIaTh MEKTPOrHIPABITHYECKYIO IPECC-MAIIMHY TOCIIE KaXKI0ro
HPUMEHEHHS M YKIIIbIBaTh €€ Ha XPAHEHHE TOJIBKO B CyXOM COCTOSHHH.

2. Jlna obecriedeHns HenpepbIBHOTO (DYHKIIMOHMPOBAHKS M PEIOTBPALLICHUS.
BO3MOKHBIX HETIOJIa/IOK IIPecc-MallliHa IO HCTeYeHNH KaXKI0ro rofia
ciry>x051 1w 11ocie 10000 BBIIOHEHHBIX [MKIIOB IPECCOBAHM JIOJDKHA
OTIIPABJIATBCA C LIENBIO TEXOOCITY KUBAHMS HA MPEAIPUATHE-TIOCTABIIMK (CM.
Taoke pasaen 4.3)

3. Creztyer NpeioXpaHsITh OT IPOHHKHOBEHNUS BIYKHOCTH H ITOTIaJaHusT
y’)KEPOJIHBIX TeJT KaK OaTapero, Tak 1 OJTOK 3apsiIKi.

4. Cnerka o6pabatbIBaTh CMa3Koi GONITOBBIC COSTHMHEHHS, BEAYLIHE
POJIMKH Y UX HATPABIISIOLIYIO.
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5. CHCTEeMaTHYECKUM TIPOBEPATH Ha OE30TKA3HYIO
PpaboToCIOCOOHOCTD, HAIIPUMED, IPOOHOH OIPECCOBKOI, MALIIHY
npecc-TyOKH YIH OTJaBaTh UX Ha IIPOBEPKY.

6. ITocTosiHHO comepaKaTh Mpecc-TyOKU B YHCTOM COCTOSTHHL. [Tpu
3arpsI3HCHHUH OYHILATH HX C IIOMOII3EIO IIETKH.

Vi3Brieus 113 PO3ETKI KOHTAKTHBIH PaskeM OI0Ka 3apsIKu TI0CIIe 3aBEPIICHIS
niporiecca 3apsiaky. He pasperuaercst pasoupars 3apsiHOe YCTPOHCTBO.

Jlyst oGecriedeH st Ge30MacHOCTH 1 SKCILTyaTalIOHHOM HAIEKHOCTH OJIOKa
3apSIIKU OH JIOJDKEH MPOXO/IMTH PEMOHT, TeXOOCITY KHBAHHUE I HACTPOHKY B

HAllIeM CEPBHCHOM LIEHTPE.

TexHuueckuii yxos 3a npecc-MalHOMN, BHITIOMHAEMbIH Ha 3aBOJIE,
BKJIIOYAET B Ce0s IEMOHTAXK, OUKCTKY, 3aMEHY W3HOLICHHBIX y3JIOB,
MOHTaX M 3aKJIIOUUTENILHBIA KOHTPOIIb. ToNbKO uncTast u
paboTocrocoOHast pecc-CHCTEMa MOXKET 0OECIICIUTD I0JITOBEIHYIO
TePMETHYHOCTh COCMHEHMUH.

5.6. XpaneHue ¥ TPaHCIIOPTHPOBKA NMPeCC-MAIINHbI

Jist ipeioXpaHeHus Npecc-MallMHbI OT HOBPEXK/IEHUI OHA JIOJDKHA I10CIIe
9KCILTyaTaLX F COOTBETCTBYFOLLEH OYHCTKH YKIIA/IbIBATECS B

TPaHCTIIOPTHPOBOYHBIH YeMOJIAHIHK, KOTODBIH 3aTeM HAIEKHO 3aIHpacTCsL.
B pamKax npeJjicaHHoro H3roToBUTEIIEM Ha3HAUEHHs yCTPOICTBA

JAKA3HHK HMECT TDABO Ha 3amery ryGok (103, 10). B 310M YeMoiaHuMKe HAXOZAT MECTO TAKKE CMEHHast Oarapest, OJIOK 3apsiiky, 3

Tipecc-TyOKy 1 IHCTPYKIWs 110 SKCIUTyaTaIiiL

6. Meponpusitusi B cJiy4ae BOSHUKHOBeHUsI c00€B B IPecc-MALLIMHE

3anpewaemca omkpwieams ycmpoicmeo!
B criyuae oonapysicenuia HapyuieHHotl noMObl 2apaHmuitHble
npemeHsu mepsom cusy.

I Buumanue!

a). CrcTeMaTHIeckoe MAraHHE CBETO/MOTHOTO MH/MKATOpa (T103. 6).
=> 3aMeHnTb Oarapero (1103. 7). Eciti MHMKaTOp MpOJI0IDKAST MUTaTh, TOT/IA
YCTPOKCTBO JIOJDKHO OBITH OTIIPABIICHO Ha 3aBOJT (CM. Taroke paszien 4.3)

5.5. Yka3aHue 1o NpMMEHeHHI0 AKKYMYJISITOPHOIi 6aTtapen 1 0/10ka 6). VI3 rIpecc-MallIHBI BBITCKACT MACIIO.

3aPSIKH => OTHpaBUTh YCTPOKUCTBO M3TOTOBHUTENIO. Ero Helb3st OTKPBIBATh 1 HAPYIIIATH
WIoMOy

10K 3apsIKK BBITIO/THEH JUTs paGoThI OT HiepeMeHHOro Hanpsbxerust 230 B ¢ B). JIBUraresib He OTKIIFOYAETCs M 0OPATHOrO aBTOMATHYECKOTO X0/1a HE
THPOHCXOJINT.

yacroroit 50 I'i. HoBble akKyMyJITOpHBIe OaTapen J0IDKHBI 3apsDKaThCs 10
Havaya paboTsL. [list 3apsiiKu GaTaper KOHTAKTHBIN pa3beM OJoKa 3apsiiKu
BCTaBJIIETCS B MEKTPHYECKYEO PO3ETKY, & aKKyMYJIITOP — B OJIOK 3apsyIKH.
Bpewmst 3apsiaku coctassieT okolo 1 u. CocTosiHUE 3apspkeHHOCTH Oatapen
MOXKET OBbITh CYMTAHO TIO CBETOIMOLY Ha OJIOKE 3apsiIKuL.

=>[IpepBats poriecc OIMPECCOBKH. Y IepKUBATH KHOIKY BO3BpAra (1103. 2) B
HaKaTOM COCTOSTHAY 1 OZTHOBPEMEHHO HETPEPHIBHO HaXKIMATh Ha BBIKIIOUATEN b
nprmMepHo B Tedenne 10 cexyrn Ecimi Herona/ka He Oy/ier ycTpaHeHa TakuM
00pa30M, TOr/Ia YCTPOKCTBO JIOJDKHO OBITH OTITPABIICHO M3rOTOBUTEITIO.

7. __BbIBoa U3 pEKAMA SKCILTYATA] aHeHNe OTX0/I0B
3esteHblit: Oarapest 3apskeHa
KacHbi: N YcTpaneHye OT/eNbHBIX KOMIIOHEHTOB arperara JIOJKHO BBITIOMHATECS Pas/IeNbHO.
P ’ pesi pasp PIDKACTCH. B niepByro0 0tepe/ib CIIMBAETCS MACyIo, KOTOPOE 3aTeM YHHUTOKAETCS B
Muranue: ©Oarapest BCTAB/ICHA HEMPABIJIHHO WK IIEPErpeTa, ClICLIAGHBIX PHEMHBIX YHKTAX.

TI0JAeTCsI AKYCTHYECKUH CUTHAIL.
Buumanue!
Macna ona 2udp KUX CUCHIEM NPeOC coooit
onacrocmy 0 gpyHmoesix 600. Hexonmponupyemviit ciug macna
Wil €20 HENPAGUIbHOE YHUUIMOMCCHUE A WMpag
(Bakomn 00 cpeoy).

Clie/TyroIyM 11aroM sIBISIeTCs YCTpaHeHHe B KauecTBE OCOOBIX OTXOJIOB OaTaper ¢
COOIIOZIeHNEM TIPABIII 10 YHUMTOYKEHHUIO aKKYMYJIITOPHBIX OaTapeil.

BcraButs akkyMyJITOpHYO OaTapero B Ipecc-MalliHYy Tak, 4ToObI MOMIoca
1, Ha OaTapee COOTBETCTBOBAIH TOMY K& Ha Oroke 3apsiiku. Eciu
Garapest OJICOe/TIHEHA MPABIIIHHO, TO TOIIA MHIMKATOP 3apsIKK MEHSIET
CBOI LIBET C 3eJICHOTO Ha KPACHBII, H IIPOLIECC 3apsiIky HaunHaetest. Kora
TIPOLIECC 3apSIIKH 3aBEPLIAETCS, TOT/IA IIBET JIMO0JIA MEHSETCs CHOBA HA
3eJICHbIH, PUYEM OHOBPEMEHHO B TEUEHHUE 5 € OIaeTCsl 3ByKOBOM CHTHAIL.

M 3a OKpy Ay

ITpu ycTpaHEHNH OCTATIBHBIX Y3IOB IPECC-MAIINHBI IPOCK0A IPHICPYKUBATHCS

He pasperiiaetest pUMEHSITh aKKyMyJISTOPHBIE OaTaper IPYTyX THIIOB, EC 110 oxpatic oxp A cpers,

HarpHuMep, CyXue OaTaper WM aBTOMOOMIbHBIE AKKyMYJITOPBI, 1 T. I1., HA B

TIpecc-MalliiHe, i 5 Grioke 3apsyuat. MBI peKOMeHTyeM H3-3a BO3MOYKHOTO 3arPS3HEHHS OKPYKAIOIIeit cpefp

N TPOU3BO/IUTH YCTPAHEHHE OTXOJIOB CHJIAMH CIIEIMATEHOTO, OHITHATHHO
3apspKath GaTapero 1o Mepe TOro, Kak CKopocTs Baltieid rpecc-Marimsbt

3apEruCTPUPOBAHHOIO TIPETIPUATHL. .
3aMeTHO cayuTest. Herb3st 103apsbkarth ¢ LIETIBEO TPEIOCTOPOKHOCTH
YaCTHYHO Pa3psDKEHHYIO OaTapero. Buumanue!
Henv3a eviopacsieams azpezam 6 yeiom euoe 6 KOHmeliHep ¢
Ecrm Bet 3apsHKACTE aKKyMYJIITOPHYIO 6a1ape}0 OT HEITaBHO pa60ra}omero OMXxX00: MAaK KaK Ha Mycop 1 COQTKE OH MOMCEM

W JUTMTENIbHOE BPEMs HAXOJALLIEr0Cs! T0J] COJTHLIEM YCTPOHCTBA, TO TOL/Ia
MOYKET HAYaThCsi MUTAHKE KPACHOTO CBETOMO/IA. B TakoM ciryuae mpocsOa
TIOJIOK/IATH HEKOTOPOE BPEMsL. 3apsi/TKa HAYNHACTCSI TIOCIIE OXJTK/ICHHST
Oarapen.

npudUHUmMb Yuiepo oKpycatowieii cpeoe.

MzroroBuTelth He MOKET JIATh COITIACKS Ha OECIUIATHBIH PHEM CTAporo arperara.

8. Texnnueckne XapaKTepUCTHKH
Ecim cBeToMO 1 3apsIIKi MATAET TIOMIEPEMEHHO KPACHBIM H 3€TICHBIM

CBETOM, 1 B Teuerue 20 ¢ ofiaeTcst 3ByKOBOK CUTHATL, TOIJIA BBITIOTHEHNE Macca .
Tpecc-MaIlIMHBI B KOMIUL ¢ Oatapeeil:  ok. 3,9 kr
3apSyIKK HEBO3MOZKHO.
Yeuve nepeMertieHus: muH. 32 kH
Tomroca Onoka 3apsyIKK WK OaTaper 3arpsi3HEHbI bUTBEO, WM JKe OaTapest TIpHBo0i BuraTery: ABHIATEIb TIOCTOAHHOND TOKA CTIOCT.
HCTIONB30BAaHA FII TIOBPE)K/ICHA. - MATHHTHBIM TIOTICM
Emkocts Garapen: 3 A/
E Hanpsprerue Gatapen: 12B
Burx 3 FIBE AxayM) PHLIC GaTapen cpasy Jpyr 3a . Bpewmst 3apsiziku Garapen: oK. 1 4, cooTB. %4 1 0T Gr0Ka OBICTPOI
JIPyTOM, TOT/Ia CIISAyeT CeNaTh Hay3y B 15 MUH 10 Hadaia 3apsiiki BTOPOit ap
Ga .
Epe JUTMTENBHOCTB OIPECCOBKH: 4 -7 ¢ (3aBHCUT OT HOMUH. 3HaY)
OrpeccoBok Ha 1 Garapeto: ok. 150 orpeccoBok

Crieztyet n30erarh CHIIBHBIX KoeOanuii Temmeparypbl — Hike 0 °C win
Bbiie 40 °C. 113-32 3T0ro MoryT BOSHHKHYTh ITOBPEK/ICHHS Kak OaTapen, Tak
1 npecc-MaryHbL OnmuMansHast pabodast TeMieparypa — B rpeziere 15 - 25
°C. Henp3st ocTaBIIsITS GIOK 3apsiIKu HOJ A0XKIIEM WM Ha cHery. Hembast
3apshKaTh OaTapero PAIOM C JISTKOBO3TOPaeMbIMHU MaTepHaIaMK WX Ta3aMH.

(1pu HOMUH. 3Hay 20)
ok. 65 mut "Shell Tellus T 15"
ot —20 °C o +40 °C
70 nb (A) Ha paccrostHuM 1 M

Macno 1/TuapocucTeM:
T-pa okpy:xatorieii cpesibi:
YpoBeHb 3BYKOB. JaBJICHHS:

Bubpanust: <2,5 m/c?
Herb3st HocUTh OI0K 3apsiIKi Ha CETeBOM KaleJIe 1 M3BIEKATh €ro ¢ (Bec. apdexTBH. 3HAY. yoKOpEHNs)
TIPUMEHEHNEM CHIIBI U3 AJIEKTpUYeckor po3eTky. Hesb3st BeTaBmATh
TIOCTOPOHHHE MPE/IMETHI B BHTIISILIMOHHYIO PEIIETKY OJIOKa 3apsyIKIL TaGapursi: cM. puc. 2
3apsi/iKa aKKyMYJIITOPHBIX Oatapeii I0/DKHa MPOM3BOAMTBCS TOJIBKO C Ipumeuanue

TIOMOIIIBIO MPEJIIICAHHBIX M3TOTOBUTEIIEM 3aPSITHBIX YCTPOHUCTB.

/N

Hacrosimas MHCTpYKIHS 1O 9KCILTyaTalluk MOXET ObITh
JIOTIOJIHUTEILHO 3aKa3ana Oecriatao. Ne st 3akaza HE.4947 O.
Buumanue! -
Henvsa knacmy 6amapero 6 Kapman Bawwux opiok unu
UHCIPYMEHMATbHBIL AUUK, €CTTU 6 HUX HAXO00AMCA

Osue npeo. Kax, nanpumep,
K04, UHCHIPYMEHNbL WIN Opyeue U30eusA U3 Memauid.
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KlauKe ASC’

Authonsed Service Center

DEUTSCHLAND

FRANKREICH:

GROSSBRITTANIEN

:
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NIEDERLANDE:

OSTERREICH:

POLEN/ UKRAINE:

1

PORTUGAL:

Klauke Remscheid

Mr. Radtke

Auf dem Knapp 46

42855 Remscheid

Tel.: ++49 (0)2191/907-168
Fax: ++49 (0)2191/907-242

E-Mail: service@klauke.textron.com

KLAUKE FRANCE

M. Weiten

16, Rue Saint-Louis

Z.1. Actisud

57150 Creutzwald (France)
Tel.: ++33-3-87298470
Fax: ++33-3-87298479
E-MAIL:
s.weiten@klaukefrance.fr

Norwich Instrument Services
Mr. Norman Cockburn

32 Hellesdon Park Road
Drayton High Road

Norwich NR6 5DR (UK)
Tel.: 0044-1603-416900

Fax: 0044-1603-416902

E-Mail: norman@hnisltd.co.uk

Shay A.U., Ltd.

Mr. Shay

Ind. Zone Kiriat Arieh

Embar Street 23/25

P.0. BOX 10049

49222 Petach Tikva (Israel)

Tel.: ++972-3-9233601

Fax: ++972-3-9234601

E-MAIL: a_u-shay@nezvision.net.il

WAB

Mr. Roberto Aleotti
Via F.lli Rosselli 8
40121 Bologna (Italy)
Tel.: ++39-051-522308
Fax: ++39-051-522761

E-MAIL: info@wab-aleotti.com

H.K. Electric B.V.

Mr. Ferry Jansen

De Steegen 7

5321 JZ Hedel (Niederlande)
Tel.: ++31-73-5997599

Fax: ++31-73-5997590

E-Mail: hke@csi.com

KLAUKE Handelsgesellschaft mbH
Mr. Acham
Kaiser-Franz-Josef-Str. 9

1230 Wien (Osterreich)

Tel.: ++43-1-8893436

Fax: ++43-1-8893433

E-MAIL: office@klauke.at

RB Brexim S.A.
Marynin 7a

Tel.: ++48-22-7920273 oder 75
Fax: ++48-22-7923055

E-MAIL: RB.office@brexim.pl

Palissy Galvani Electricidade Lda.
Ms. Anna Pereira

Rua Serpa Pinto, 15-A/P

1200 Lisboa (Portugal)

Tel.: ++351-21-3223400

Fax: ++351-21-3223410

E-Mail: ana.pereira@palissygalvani.pt

05-825 Grodzisk Mazowiecki (Polen)

SLOWENIEN:

Isaria d. o.0.

Ms. Zorz

Proizvdnja in trgovina Cece 2a
1420 Trovlje (Slowenien)

Tel.: ++386-356-31800

Fax: ++386-356-3180
E-MAIL: isaria.trbovlje@siol.net

SPANIEN/ ANDORRA:

J]

FINNLAND

SUDARFIKA

AUSTRALIEN

(regional)

NEUSEELAN
|~

Gave Electro S.A.

Mr. Fernando Carvalho
Paratge Coll-Blanc, S/N
Aptdo. 12

08430 La Roca del Valles,
Barcelona (Spanien)

Tel.: ++34-93-8422212

E-Mail: gave@gave.com

OYElteosihko AB

Mr. Reijo Karlsson
Kirsimientie 23,

20360 Turku (Finnland)
Tel.: 00358-2-4100200
Fax: 00358-2-4100229

E-Mail: info@elteo.fi

Eberhardt Martin CC
Mr. Roger Martin

55 Evelyn Street
Newland Johannesburg
Post point Delarey 2114
Tel.: 0027-11-2880000
Fax: 0027-11-6732043

E-Mail: ebm@mweb.co.za

South West Hydraulic

Mr. Hari Goundar

12/38 Lancaster St

Ingeleburn NSW 2565 (Australia)
Tel.: 0061-2-96054199

Fax: ++34-93-8422227

E-MAIL:
sales@sothwest-hydraulics.com.au

Forcorp PTY Ltd

Mr. Bill Westerman

7, Lookout Circle

Ellenbrook Western Australia 6069
Tel.: 0061-92969090

Fax: 0061-92969080

E-Mail: bill@forcorp.com.au

Kasco Hydraulics Ltd

Mr. John Kastermans

Unit B, 12 Dalgety Drive, Mamukau
POB 75-466, Manurewa,Auckland
Tel.: 0064-9-2671300

Fax: 0064-9-2673170

E-Mail: info@kascohydraulics.com

TSCHECHISCHE REPUBLIK/

SLOVAKEI:

SCHWEIZ:

Klauke z. Nitsch s.r.o.
Mr. Jiri Nitsch

M. Pujmanove 1220/31
14000 Praha 4 — Prankrac
(Tschechische Republik)
Tel.: ++42-2-61213220
Fax: ++42-2-61213218

E-Mail: Klauke@Klauke.cz

Ferratec AG

Mr. Biirgisser
Grofimattstr. 19
CH-8964 Rudolfstetten
Tel.: 0041-56-6492121
Fax: 0041-56-6492141

E-Mail: info@ferratec.ch
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VOLKSREP. CHINA:

*
*
KOREA
\

‘e,

N\l
SCHWEDEN
NORWEGEN

I

RUSSLAND

RUMANIEN:

Greenlee Textron Shanghai Office
Add: Floor 6", Lippo Plaza,

No. 222 Huai Hai M. Rd, Shanghai,

200021, China

Tel: 86-21-5396 6555 ext.108
Fax: 86-21-5396 6913
Hotline: 800 820 0317

E-MAIL: fashi@greenlee.textron.com

Shanghai FengYe Trading Co., Ltd
Add: Area D, No. 8 Lane 1340, Jing

Sha Jiang Rd, Shanghai, 200233,
China

Tel: 86-21-5265 8803

Fax: 86-21 5265 8829

E-MAIL: fengyemaoyi@sohu.com

Taehyung Hydraulic Tool

Mr. Kim

140-5, Gamjeun-Dong, Sasang-Gu
Busan 17-060 (Korea)

Tel.: ++82-51-3171507

Fax: ++82-51-3171507

E-Mail: thhyd@hanmail.net

Miltronic AB

Mr. Thomas Fred
Kungshagsvigen 7

S-611 29 Nykoping (Schweden)
Tel.: 0046-155-77700

Fax: 0046-155-77702

E-Mail: thomas.fred@miltronic.se

Miltronic AS

Mr. Hans Petter Selbo
Dolasletta 5, 4308 Transby
N-3421 Lierskogen (Norwegen)
Tel.: 0047-32226610

Fax: 0047-32226656

E-Mail:
hans.petter.selbo@miltronic.no

Trend Elektro

Mr. Istvan Imrik

H-1117 Budapest
Dombovari ut 5-7 (Ungarn)
Tel.: 0036-1-464-3118

Fax: 0036-1-464-3119

E-Mail: trendelektro@freemail.hu

Unal Kardes

Mr. Servet Diricanli

Eski Londra Asfalti No. 6
34630 Desyol-Sefakoy-
Istanbul (Tiirkei)

Tel.: 0090-212-6249204
Fax: 0090-212-5924810

E-Mail: sdiricanli@unalkardes.com.tr

Unit Mark Pro

Mr. Alexander Tarasov
119147 Moscow
Marksistskaya 34, bldg 10
(Russland)

Tel.: 007-495-7480907
Fax: 007-495-7480909

E-Mail: mark@unit.ru

Gerkon S.R.L.

Mr. Heim

Miercurea Ciuc

Str. Eminescu 1

4100 Miercurea Ciuc
(Rumiinien)

Tel.: 0040-266-372108
Fax: 0040-266-312238

e-Mail: gerkonelectro@kabelkon.ro

KROATIEN:

LIBANON

INDIA:

VIETNAM

JAPAN:

Konekt d.o.o.

Mr. Dubravko Salkovic
Cerinina

HR-10000 Zagreb (Kroatien)
Tel.: 00385-12361890

Fax: 00385-12361882

E-Mail: konekt@zg.tel.hr

Al-Bonian Group

Mr. Sleiman

Tayonnek, Ghazaleh Building
P.O. Box 135 470
Beirut-Lebanon (Libanon)
Tel.: 00961-1-385 755

Fax: 00961-1-385 714

E-Mail: zokhof.sleinian@al-
boniangroup.com

STI Industries

Mr. Shashank Desai

208, Dhamji Shamji

Udyog Bhavan

Veera Desai Road, Andheri (W)
Mumbai 400058 (India)

Tel.: 0091-22-26744096

Fax: 0091-22-26744044

E-Mail:sdesai@calter.com

Huu Hong Machinery Co., Ltdasco
Mr. Chuong

157-159 Xuan Hong Street

Ward 12, Tan Binh District

Ho Chi Minh City (Vietnam)

Tel.: 0084-8-8117454

Fax: 0084-8-8116338

E-Mail: sales@huuhong.com.vn

Po Charng Co.Ltd

Mr. Vincent Chen

No. 166, Sung Sin Road

Sun Yi Dist, Taipei 110 (Taiwan)
Tel.: 0084-8-8117454

Fax: 0084-8-8116338

E-Mail: vincent.cn@msa.hinet.net

Osaka Hydraulics

Mr. Ryoji Furuya

10-32 Egasaki -cho Tsurumi-ku,
Yokohama 30-0002 (Japan)
Tel.: 0081-45-5703830

Fax: 0081-45-5703831

E-Mail: furuya@osakayuatsu.co.jp

Gelante (planned) Service-Center in 2007

Serbia + Montenefro,

Irland

-
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Handgefiihrtes Elektrowerkzeug Typ UAP 2

(D) CE "98 - Konformititserklarung. Wir erkléren in alleiniger
Verantwortlichkeit, da3 dieses Produkt mit den folgenden Normen oder
normativen Dokumenten iibereinstimmt:

EN 60745-1; EN 12100 T1+2; EN 294; EN 349; EN 60204-1; EN
28662-1; EN 50081-1; EN 50082-2; EN 60529; prEN 982; prEN 1037
gemal den Bestimmungen der Richtlinien 98/37/EEC, 89/336/EEC

(GB) CE '98 - Declaration of conformity. We declare under our sole
responsibility that this product is in conformity with the following
standards or normative documents:

EN 60745-1; EN 12100 T1+2; EN 294; EN 349; EN 60204-1; EN
28662-1; EN 50081-1; EN 50082-2; EN 60529; prEN 982; prEN 1037
in accordance with the regulations of directives 98/37/EEC, 89/336/EEC

(F) CE "98 - Déclaration de conformité. Nous déclarons sous notre seule
reponsabilité que ce produit est en conformité avec les normes ou
documents normatifs suivants:

EN 60745-1; EN 12100 T1+2; EN 294; EN 349; EN 60204-1; EN
28662-1; EN 50081-1; EN 50082-2; EN 60529; prEN 982; prEN 1037
conformément aux réglementations des directives 98/37/EEC,
89/336/EEC

(NL) CE 98 - Konformiteitsverklaring. Wij verklaren en wij stellen ons
er alleen voor verantwoordelijk dat dit produkt voldoet aan de volgende
normen of normatieve documenten:

EN 60745-1; EN 12100 T1+2; EN 294; EN 349; EN 60204-1; EN
28662-1; EN 50081-1; EN 50082-2; EN 60529; prEN 982; prEN 1037
overeenkomstig de bepalingen van de richtlijnen 98/37/EEC,
89/336/EEC

(I) CE '98 - Dichiarazione di conformita. Dichiariamo sotto la nostra
esclusiva responsabilita

che questo prodotto ¢ conforme alle seguenti norme e documenti
normativi:

EN 60745-1; EN 12100 T1+2; EN 294; EN 349; EN 60204-1; EN
28662-1; EN 50081-1; EN 50082-2; EN 60529; prEN 982; prEN 1037
conformemente alle disposizioni delle direttive 98/37/EEC, 89/336/EEC

(E) CE '98 - Declaracion de conformidad. Declaramos bajo nuestra sola
responsabilidad que este producto esta en conformidad con las normas o
documentos normativos siguientes:

EN 60745-1; EN 12100 T1+2; EN 294; EN 349; EN 60204-1; EN
28662-1; EN 50081-1; EN 50082-2; EN 60529; prEN 982; prEN 1037
de acuerdo con las regulaciones de las directivas 98/37/EEC,
89/336/EEC

(P) CE 98 - Declaragdo de conformidade. Declaramos sob nossa
exclusiva responsabilidade que este producto cumpre as seguintes
normas ou documentos normativos:

EN 60745-1; EN 12100 T1+2; EN 294; EN 349; EN 60204-1; EN
28662-1; EN 50081-1; EN 50082-2; EN 60529; prEN 982; prEN 1037
conforme as disposigoes das directivas 98/37/EEC, 89/336/EEC

(S) CE 98 - Konformitetsdeklaration. Vi forklarar pa eget ansvar att
denna produkt dverenstimmer med foljande normer eller normativa
dokument:

EN 60745-1; EN 12100 T1+2; EN 294; EN 349; EN 60204-1; EN
28662-1; EN 50081-1; EN 50082-2; EN 60529; prEN 982; prEN 1037
enligt bestimmelserna i direktiverna 98/37/EEC, 89/336/EEC

(FIN) CE '98 - Todistus slandardinmukaisuudesta. Asiasta vastaavana
todistamme tdten, ettd tdmaé tuote on seuraavien standardien ja
standardoimisasiakirjojen vaatimusten mukainen:

EN 60745-1; EN 12100 T142; EN 294; EN 349; EN 60204-1; EN
28662-1; EN 50081-1; EN 50082-2; EN 60529; prEN 982; prEN 1037
ja vastaa sdaadoksia 98/37/EEC, 89/336/EEC

(N) CE "98 - Konformitetserklaering. Vi erklaerer pa eget ansvarlighet at
dette produkt er i overensstemmelse med folgende standarder eller
standard-dokumenter:

EN 60745-1; EN 12100 T1+2; EN 294; EN 349; EN 60204-1; EN
28662-1; EN 50081-1; EN 50082-2; EN 60529; prEN 982; prEN 1037

i henhold til bestemmelsene i direktive ne 98/37/EEC, 89/336/EEC

(DK) CE '98 - Konformitetserklering. Vi erklerer under almindeligt
ansvardt at dette produkt er i overensstemmelse med folgende normer
eller normative dokumenter:

EN 60745-1; EN 12100 T1+2; EN 294; EN 349; EN 60204-1; EN
28662-1; EN 50081-1; EN 50082-2; EN 60529; prEN 982; prEN 1037
i henhold til bestemmelseme i direktiverne 98/37/EEC, 89/336/EEC

(PL) CE '98 - Zgodnosc z dyrektywami CE. Swiadomi
odpowiedzialnosci oswiadczamy, ze niniejszy produkt jest zgodny z
nastepujacymi normami lub dokumentacja normatywna:

EN 60745-1; EN 12100 T1+2; EN 294; EN 349; EN 60204-1; EN
28662-1; EN 50081-1; EN 50082-2; EN 60529; prEN 982; prEN 1037
zgodnie z postanowieniami wytycznych 98/37/EEC, 89/336/EEC

(GR) CE '98 - AHAQXH LYMMOPOQXHY Mg avoinyn
GLVOALKNG SNAMVOLUE. OTL TO TOPOV TPOLOV GLUPOVEL UUE TAL
TOPOLKOLTO TOOTLTOL KOLL LE TOL |POTLTOL TJOL ALVOLPEPOVTOL GTAL
OYEMKO EYYPOPOL

EN 60745-1; EN 12100 T1+2; EN 294; EN 349; EN 60204-1; EN
28662-1; EN 50081-1; EN 50082-2; EN 60529; prEN 982; prEN 1037
GLUPOVA e TOYG Kovoviopovg 98/37/EEC, 89/336/EEC

(H) CE "98 — Megfeleldségi nyilatkozat. Kézimiikodtetésii elektromos
kéziszerszamok:

Teljes felelsségel kijelentjiik, hogy ezek a termékek a kovetkezd
szabvanyokkal és iranyelvekkel 6sszhangban vannak:

EN 60745-1; EN 12100 T1+2; EN 294; EN 349; EN 60204-1; EN
28662-1; EN 50081-1; EN 50082-2; EN 60529; prEN 982; prEN 1037
¢és megfelelnek a rendeltetés szerinti 98/37/EEC, 89/336/EEC
iranyelveknek.

(CZ) CE '98 — Prohlaseni o shode. ProhlaSujeme na vlastni
zodpovednost, ze tyto produkty splnuji nasledujici normy nebo
normativni listiny:

EN 60745-1; EN 12100 T1+2; EN 294; EN 349; EN 60204-1; EN
28662-1; EN 50081-1; EN 50082-2; EN 60529; prEN 982; prEN 1037
Ve shode se smernicemi 98/37/EEC, 89/336/EEC

Remscheid, den 30.11.2007

CElel - Qwmepd fins

Dipl.-Ing. Joh.-Christoph Schiitz, CE-Beauftragter




